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Titre délivré: . .

RAND LUCHLE DE LUXEMPROURG

Monsieur le Ministre
de IEconomie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

I. Requéte

~Monsieur -HAGE-Stanislas, Chemin -de-Baudemont 13,1400 - 1)
Nivellea. Belgique, repr8senté par Monsieur_ Adain_RUKAVINA, .
avocat & Luxembourg, agissant en qualité de mandataire @)

dépose(nt) ce .yingt-neuf-septembre -1900-- quatre-vingt—trois @)

© 4..15..00... heures, au Ministére de 'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :

1. la présente requéte pour P'obtention d’un brevet d’invention concernant :

e MExtrémité. de tubulure pour. tubulure. Alaspiration. d'un
élévateur pneumatique.™

le ... 29 septembre 198 3
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est {(sont) :

2. la délégation de pouvoir, datée de ..

e “Nivelles ’ e tenbEe 198
3. la description en langue ..... frangaise- . de lmventlon en % I?X exemplaires!
4. by planches de dessin, en deux exemplalreS'

5. la quittance des taxes versées au?].?:ureau de I'Enregistrement i Luxembourg,

Monsieur HAGE Stmnislas,Chemim de Baudemont 13,.1400 Nivelles,
Belgique et

Monsieur GILLET Luc, Che-in d'Havreé, 56, 7030 Saint-Symphorien

Belgique

©) .brevetd'invention- 4éposée(s) en (7)

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de

le ®
au nom de )
élit(élisent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, a Luxembourg ......c..e.. -
"”"'1"1‘8.";"""b'D'u'I'GVﬁI"'d'""'J'O'B'Eph II (10)
sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les

annexes susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance 3 .dix~-huit mois. (11)

e —manddta f%lllmM

II. Procés-verbal de Dépdt
 sySdite demande de brevet d’invention a &té déposée au Ministére de 'Economie et des

Classes Moy)enn s, Service de la Propriété Intellectuelle & Luxembourg, en date du:

2 .15.00... heures

A 63007

Pr. le
de I'Economie et de

P.

inistre
asses Moyennes,

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s’il a lieu «représeﬂté*par :» agissant en qualité de mandafire — (3) date du dépdt
en toutes letires — (4) titre de I'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’additién, modéle Q’utilité — (0
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.
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MEMOIRE DESCRIPTIF
déposé & l'appui d’une dgmande de

BREVET D'INVENTION

: _j”;é. ;Pﬁﬁéepar’ o

7 Sﬁéhislas HAGE—,'

- - pour : e e
"Extrémité de tubulure pour tubulure d,'aspirétion

d'un élévateur pneumatique".

Inventeurs : Stanislas HAGE

Luc GILLET
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La présente invention est relative & une
extrémité de tubulure destinée & &tre raccordée
a la tubulure d'aspiration d'un élévateur pneumatique
de maniére & plonger dans la matidre 2 transporter,
en particulier une matiére pulvérulente qui a tendance
& s'agglomérer pour former une masse plus ou moins
compacte, telle que matidre farineuse, matiére
fibreuse.
' L'invention a pour but de procurer une
tubulure d'aspiration pour elevateur pneumathue qui
presente une extrémité spéc1alement destlnee a atre

utlllsee lors de la manutention de matleres s'agglo-

’merani en masse plus ou moins compacte, -telles que

:farlnes_de soja, farines de poissons, etc... et qui

est équlpee, d'une part, pour penetrer dans lesdites
matiéres en les désagrégeant et, d'autre part, pour
diriger les matiéres désagrégées vers l'orifice
d'aspiration de ladite extrémité de tubulure.

A cet effet, suivant 1l'invention, cette
extrémité de tubulure est rigide et porte, extérieu-

rement et au moins sur une partie de sa longueur, des

moyens agencés de telle sorte qu'ils pénétrent dans

la matiére, en entrainant 1'extrémité de tubulure

associée auxdits moyens, suivant deux directions

,
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une direction sensiblement paralléle a l'axe de
1'extrémité de tubulure et une direction sensiblement
perpendiculaire & cet axe, lesdits moyens étant en
outre agencés pour, d'une part, désagréger la ma-
tiére lorsqu'ils sont mis en mouvement pour pénétrer
dans cette derniére suivant les deux directions
susdites, d'autre part, diriger la matiére désagré-
gée vers l'orifice d'aspiration de 1'extrémité de
tubulure.

Suivant une forme de réalisation de
1l'invention, la section de 1l'extrémité de tubulure,
ol elle se raccorde & la tubulure d'aspiration, est
circulaire, tandis que sa section, au voisinage de
1'orifice d'aspiration, est d'allure rectangulaire,

les grands cotés du rectangle ayant une longueur

supérieure.au .diamétre de la section circulaire, le

raccordemént-entre cette dernidre et la section

d'allure rectangulaire s'effectuant par des faces

sensibleme;
= —Suivant un mode de réalisation avanta- -

geuxAde iuihVQ%tion, ladite extrémité de tubulure a
qne‘section sensiblement constante sur toute sa lon-
gueur.

Suivant une forme de réalisation parti-
culiérement avantageuse de 1l'invention, les moyens
mobiles susdits associés & l'extrémité de tubulure
comprennent un b&ti fixé a 1'extrémité de tubulure,
deux arbres supportés par le b&ti pour tourner libre-
ment autour de leur axe et s'étendant suivant une
direction perpendiculaire & l'axe de 1'extrémité de

tubulure, un de ces arbres étant situé a proximité



de l'orifice d'aspiration tandis que l'autre arbre

; est situé a proximité de 1'endroit de raccordement

| de 1'extrémité @& tubulure & la tubulure de 1'éléva-
teur, deux roues dentées calées sur chacun des

5 arbres, deux chaines sans fin paralléles tendues
sur les roues dentées correspondantes calées sur
lesdits arbres, des lattes rigides, réguliérement
espacées et paralléles aux arbres précités, fixées
sur ces chaines sans fin et profilées pour,. lors-

1o qu'elles sont en mouvement et en contact avec la
matiére, faire pénétrer 1'ensenble moyens et extré-
mité de tubulure associés, suivant les deux direc-
tions précitées, dans cette matiére en la désagré-
geant et des moyens, supportés par le bati, pour

15 entrainer un des arbres en rotation autour de son

- —~axe, le sens de rotation étant choisi pour que les

lattes en contact avec la matiére se déplacent vers
1'orifice d'aspiration de 1'extrémité dé tubulure,
et orifice étant situé & un niveau au moins légére-"

T ment Supérieur au niveau-le plus bas-atteint par - -

= ~ les lattes lorsque le sens de leur mouvement s'inverse.
D'autres détails et particularités de
l'invention ressortiront de la description des
dessins annexés au présent mémoire et qui illustrent,
25 a titre d'exemplesnon limitatifs des formes de réalisa-
tion particuliéres de 1'extrémité de tubulure sgivapt
. 1'invention.
La figure 1 est une vue en perspective,
avec brisures partielles, de 1'extrémité de tubulure
30 suivant 1'invention. ‘

La figure 2 est une vue en élévation et
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partiellement en coupe d'une variante de 1'extrémité
de tubulure illustrée & la figure 1.

La figure 3 est une vue en coupe suivant
la ligne III-IIT de la figure 2.

La figure 4 est une vue analogue 2a la
figure 1 et montre une forme de réalisation diffé-~
rente de 1'extrémité de tubulure suivant 1'invention
de celles qui sont montrées aux figures 1 a 3.

La figure 5 est une vue analogue & la
figure 2 et montre une variante de 1l'extrémité de
tubulure illustrée aux figures 1 a 4.

La figure 6 est une vue schématique en
coupe, par un plan perpendiculaire a l'axe de

1'extrémité de tubulure, illustrant une autre forme

de réalisation de cette derniére.

La figure 7 est une vue de détail corres-

Zipondant 3 la figure 6.

Les figures 8 & 11 sont des vues de
détails schématiqe s illustrant des formes de réali-

sation particuliéres de 1'extrémité de tubulure sui-

vant 1l'invention.

Dans les différentes figures, les mémes
notations de référence désignent des éléments
identiques ou analogues.

- L'extrémité de tubulure 1, suivant
1'invention et représentée aux dessins, est destinée
a &tre raccordée & la tubulure d'aspiration 2 d'un
élévateur pneumatique, non représenté, afin de
plonger dans une matiére 3 & transporter qui a
tendance & s'agglomérer en masse plus ou moins

compacte. Cette extrémité de tubulure 1
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est rigide et porte extérieurement, sur au moins

une partie importante de sa longueur, des moyens
mobiles 4 agencés de telle sorte qu'ils pénétrent dans
la matiére 3, en entrainant 1'extrémité de tubulure
associée a ces moyens 4, suivant deux directions,

une direction sensiblement paralléle a l'axe de
1'extrémité de tubulure, schématisée par la fleche
48 (figure 1), et une direction sensiblement perpen-
diculaire 3 eet axe schématisée par la fleche 49,

ces moyens 4 étant en outre agencés pour, d'une part,
désagréger la matiére 3 lorsqu'ils sont mis en mou-
vement pour pénétrer dans cette derniére suivant

les deux directions susdites et, d'autre part,
diriger la matiere désagrégée vers l'orifice d'as-

piration 5 de l'extrémité de tubulure. Cette

rextrémlte de tubulure 1 a avantageusement a l'en-

1v01 1ﬁage de- 1 orifice d'aspiration 5, est d'allure-

rectangulalre ‘Les grands cbtés 6:du rectangle = - - -
formeﬂpar les bords de l'orifice d'aspiration 5 ont .~ o -
une- longueur supérieure au diameétre de la section
circulaire susdite, le raccordement entre ces
sections circulaire et rectangulaire s'effec-
tuant par des faces sensiblement planes 7. Pour
éviter les turbulences dans 1l'extrémité de tubulure
1, cette derniére présente avantageusement une
section sensiblement constante sur toute sa longueur.

Les moyens mobiles 4 susdits destinés

3 désagréger la matiére 3 et représentés aux figures




1 843, 6 et 7, comprennent un bati 8 fixé & 1'extré-
mité de tubulure 1, deux arbres 9 et 10, supportés
par des pattes 11 présentées par ledit bati, s'éten-
dant suivant une direction perpendiculaire & 1l'axe

5 12 de 1l'extrémité de tubulure, l'arbre 9 étant situé
3 proximité de 1l'endroit de raccordement 13 de
1'extrémité 1 & la tubulure d'aspiration 2, tandis
que l'arbre 10 est situé & proximité de 1l'orifice
d'aspiration 5. Les moyens 4 comprennent en outre

10 deux roues dentées 14, 15 et 14', 15' calées sur
chacun des arbres 9 et 10, deux chaines sans fin 16
‘et 17 paralléles qui sont tendues sur les roues 14 et
14' et les roues 15 et 15', des lattes 18, rigides,
réguliérement espacées et paralléles aux arbres

15 9 EE 10, fixées sur les chaines 16 et 17, sensible-

'?ﬁéhﬁ parallélement aux axes des arbres 9 et 10 et

’~auxﬁcates 6 de 1° orlflce d'aspiration 5, et profilées

'; lorsqu'elles sont mises en mouvement et gu'elles

ont ‘en contact avec la matidre 3, faire pénétrer

20 semble moyens 4 et extrémité de tubulure 1 asso-

“ciés, suivant les deux directions 48 et 49, dans cette

matidre 3 en la désagrégeant. Ces moyens 4 comprennent
aussi des moyens 19, supportés par la bati 8, pour
entrainer l'arbre 9 en rotation autour de son axe,

25 le sens de rotation, schématisé par la fleche 20,
étant choisi pour que les lattes 18 mises en contact
avec la matidre 3 se déplacent vers l'orifice d'aspi-
ration 5 afin d'entrainer la matiére désagrégée vers
ce dernier, cet orifice étant situé & un niveau au

30 moins légérement -supérieur au niveau le plus bas

atteint par les lattes lorsque le sens de leur



mouvement s'inverse.

La longueur des lxktes 18 est au moins
égale 3 la longueur des cdtés 6 de 1'orfice d'aspira-
tion 5 et ces lattes 18 sont disposées sur les chaines

5 16 et 17 pour que leurs extrémités soit coincident
avec. celles des cotés 6 susdits, soit débordent, de
fagon symétrique, de part et d'autre des extrémités
de ces cdbtés 6. Pour assurer une bonne pénétration
des lattes 18 dans la matiére 3 et provoquer des

10 éboulements latéraux, les extrémités 50 de ces der-
niéres débordent avantageusement, comme montré aux
figures 2 et 3, de part et d'autre de 1'orifice
d'aspiration 5 et sont courbées, en sens contraire
de la fl&che 49. 'Pour maintenir les lattes 18 en

15 contact de la matiére & désagréger, des guides 21

fixes et rigides sont prévws sur le bati pour coopérer

féVec les brins 22 des chaines sans fin.16 et 17 qui.

“sont les plus élqignés de 1'extrémité de tubulure 1.

e
-
T

es guides 21 sont avantageusement garnis, sur. leur

/;tiﬂ:féCé destinéé a entrer en contact avec la chaine, .
?ija}ﬁheimatiére synthéfiqﬁe éutolubrifiante 23 telle
que dur"Nylon" et soﬁt ageﬁcés'sur le bati 8 pour
que leur garniture en "Nylon" soit en contact
permanent avec la face des brins de chaine 22 qui est
25 opposée a@ la face de ces brins qui est tournée
vers les lattes 18, ces derniéres étant assemblées
auxdites chaines par des pattes 24 (figure 3). Comme
montré aux dessins, 1'extrémité de tubulure 1 est
avantageusement profilée pour que son orifice d'aspi-
30. ration 5 soit situé dans un plan sensiblement paralléle

aux lattes 18 et pour qu'il soit tourné vers lesdites




lattes qui aménent la matiére désagrégée en regard
dudit orifice. Les moyens 19 d'entrainement de
l'arbre 9 sont constitués par un moteur réducteur
25 entrainant des courroies 26 coopérant avec des
5 poulies 27 calées sur ledit arbre 9.
Comme montré a la figure 1, les moyens
4 comprennent avantageusement, pour éviter que les
lattes entrsnt en contact avec la surface sur la-
quelle repose la matiére 3 ainsi que, d'une part, pour
10 faciliter la pénétration de 1l'ensemble extrémité de
tubulure 1 et moyens 4 dans la matiére 3, principa-
lement suivant la fléche 48, et, d'autre part, pour
faciliter le déplacement dudit ensemble sur la surface
précitée, l'arbre 10 situé a proximité de l'orifice

';d'aspiration 5 porte, calé & chacune de ses extrémités

--et extérieurement au b&ti, une roue 51 & palettes 52
aisposée;radialement et réguliérement espacées les -
unes des autres, le rayon -extérieur de cette roue 51
étant supérieur au réYohrdeé roues ééntées 14" et 15', .
calées sur cet arbre 10, augmenté de 1'épaisseur des
" chaines 16, 17 et de celles des lattes 18 fixées sur
ces derniéres, les palettes orientées &tant réunies
entre elles par une jante de renfort 53 dont le
rayon externe est supérieur & la longueur des palet-
25 tes. Toujours pour faciliter 1la pénétrafion de l'en-
semble dans la matiére, les jantes de renfort 53 pré-
sentent avantageusement, comme montré a la figure
10, des aspérités 59 en forme de dents de scie dispo-
sées réguliérement sur le pourtour desdites Jjantes.
30 Comme montré & la figure 6, ¥ bati 8 peut

également &tre agencé entre les brins des chaines sans
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fin 16 et 17. Cette fagon de procéder permet de
rendre plus compact l'ensemble extrémité de tubu-
lure 1 et moyens 4. Ledit bati 8 est constitué
de deux longerons 54 perforés qui autorisent, chose
importante, 1'éboulement de la matiére, de 1'exté-
rieur du bati vers 1l'intérieur de celui-ci a travers
les perforations 55. Les longerons 54 sont fixés
de part et d'autre de 1l'extrémité de tubulure 1. Ces
longerons portent des tubes 56 dans lesquels sont
montés des bouts d'arbre remplagant les arbres 9
et 10 précités, ces bouts d'arbre supportant les
roues dentées précitées ainsi que, pour les bouts °
d' arbre inférieurs, les roues. @& palettes 5l.

Le bati 8 comprend des moyens, non
représentéé et constitués par exemple par des

verlnS‘mecanlques ou_é_flulde sous pression, agences

pour permettre de modlfler 1'écartement entre les

arbres 9. et 10 ou le5~71utc d'arbre correspondants

_de manlere a pouv01r tendre ou detendre les chaines -

16 et 17 supportant 1esf1attes 18.

Comme montré & la figure 7, 1es roues -
dentées usinées avec degagements supportant les
chaines sans fin sont pourvues d'un capot 56 de
protection agencé pour éviter que la matiére s'in-
troduise et s'agglutine entre les dents des roues,
des buses d'injection 57 d'air comprimé débouchant
dans les capots 56 e &art divigles vers les dents des-
dites roues pour é&vacuer la matiére, amenée notam-
ment par les chaines 16 et 17, qui pourrait former
des dépdts entre ces dents.

Les figures 8 et 9 montrent deux formes

de réalisation particuliéresdes lattes 18 qui assu-
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rent une bonne pénétration des moyens 4 dans la
matiére 3 et qui, en outre, permettent de désagréger
aisément cette matiére et de diriger la matiére
désagrégée vers l'orifice d'aspiration 5.

Pour permettre une meilleure désagré-
gation de la matiére, les lattes sont, comme montré
aux figures 2 et 3, munies d'éléments tranchants
58, constitués par exemple par des fers plats soudés
sensiblement perpendiculairement aux lattes 18 et
assemblés aux chaines 16 et 17 agencés pour pénétrer
dans la matiére en avant desdites lattes 18 afin de
la strier pour rendre plus aisée la pénétration des
lattes dans cette matiére 3. Ces éléments 58 sont
avantageusement réguliérement répartis sur chacune
des lattes et les éléments d'une latte sont décalés,
dans .le sens de la longueur des lates, par rapport

auxi lements 58~ des 1attes immédiatement voisines.

waoujours‘aans le but d'améliorer la péné-

Tl tratlon?ﬂe 1 extreﬁlte ae tubulure 1 dans la matiére
20 .3,

chacune’ des janterlae renfort 53 des roues a

{fpalettes 51 presentechomme montré a la figure 10,

des aspérités 59, réguliérement réparties a sa péri-
phérie., Ces aspérités, avantageusement en forme de
dents de scie, s'étendent transversalement a l'axe
desdites roues & palettes et sont dirigées vers
1l'extérieur de ces dérniéres. Dans ce meme but et
lorsque les moyens 4 sont constitués par les lattes
18 associées aux chaines sans fin 16 et 17, 1l'arbre
10, situé 2 proximité de 1'ouverture d'aspiration 5,
porte, comme montré a la figure 11, des palettes ou

aubes 60 fixées sensiblement radialement sur cet
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arbre 10 et disposées entre les deux roues dentées

14' et 15'. Ces palettes 60 sont réguliérement -
réparties sur le pourtour de l'arbre 10, par exemple

a 120 degrés. Ces palettes 60 peuvent également &tre
constituées par une succession de séries de palettes
disposées suivant 1l'axe de l'arbre 10, les palettes
d'une série étant décalées par rapport aux palettes
des séries immédiatement voisines. Lesdites palettes
'~ 60 ont avantageusement le méme rayon externe que celui
des palettes 52 des roues a palettes 51 calées aux extré-
mités de 1l'arbre 10, de sorte que,'les extrémités 61
des palettes 60 font saillie par rapport aux lattes

18 fixées sur les chaines 16 et 17, ces chaines,

les lattes 18 et les palettes 60 é&tant agencées de
‘maniére que,;. lorsque les arbres 9 et 10 sont -

mis en rotation, elles se:déplacent en synchronisme-

pour -qu'une palette 60 n'entre pas ’t§é§tactéévecb

une latte 18.: Pour éviter ‘gue la matisre gui s'ébou-
lé.é;lfintériéurgﬂﬁ%ﬁggiigzsVacéﬁ%

tes 60, ~une -tdle inclinée 62, fixée

rlespdlet
-;iﬁati78€€hfre;lf'

les—chaines'16'et;ij§;6‘une‘part}lggéfgiie—ieéffiiz¥

lattes 18, d'autre part, est prévue au-dessus des-
dites palettes,- pour diriger la matiére qui
s'éboule directement vers 1l'ouverture d'aspiration
5, la fixation de cette tdle 62 étant avantageusement
réalisée de telle sorte que 1l'on puisse modifier
son inclinaison.

Dans la forme de réalisation de 1'extré-
mité de tubulure 1 illustrée & la figure 4, les
moyens 4, destinés a désagréger la matiére 3, com~

prennent un bati 8 fixé a 1l'extrémité de tubulure 1,
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un chdssis indéformable 28 monté dans ledit bati par
1'intermédiaire, d'une part, d'ergots 29 assurant

le guidage du chéssis dans ledit bati 8 et, d'autre
part, d'éléments élastiques 30 autorisant un dépla-
cement alternatif du ch&ssis 28 dans le bati 8
suivant une direction paralléle 2 l'axe 12 de 1'ex-
trémité de tubulure 1, des lattes 18, rigides et
réguliérement espacées, fixées sur le chassis 28

et profilées pour permettre la désagrégation de la

matiére lorsqu'elles sont en mouvement et en con-

tact avec celle-ci et des moyens 31 portés par le
bati 8 et agencés pour faire vibrer le chassis 28
dans le bati suivant la direction précitée, 1l'ori-~
fice d'aspiration 5 étant situé 3 un niveau supé-

rieur & celui de la latte inférieure .montée sur le

- chassis 28, Ces-mqyens 31 sont_par"g?émple cons-

1a1re a l axe 12 de l extremlte de tubulure 1 et

1'orifice d'aspiration 5 est avantageusement situé

dans un plan sensiblement paralléle aux lattes 18

et est tourné vers ces dernieres.

Pour permettre d'orienter 1'extrémité
de tubulure 1 et les moyens 4 pour désagréger la
matiére par rapport & cette derniére, 1l'extrémité
de tubulure 1 est, suivant 1'invention, raccordée
coaxialement 3& une tubulure 2 gui. est rigide et im-

mobile en rotation autour de son axe, des moyens 36,
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prévus entre ces extrémité 1 et tubulure 2, étant
agencés pour autoriser la rotation de 1'extrémité

de tubulure sur la tubulure 2, tandis gue des moyens
37 sont prévus pour provoquer cette rotation. Ces
moyens 37 sont avantageusement agencés pour pouvoir
entrainer 1'extrémité de tubulure 1 en rotation dans
les deux sens. Les moyens 36 sont constitués, comme
montré notamment aux figures 2 et 4, par une piéce
38 montée coaxialement dans une couronne 39, fixée

& la tubulure 2, de maniére & pouvoir pivoter libre- .
ment dans cette derniére , les moyens 37, qui provo-
quentrla rotation, étant constitués par un moteur
réducteur 40 tournant dans les deux sens et fixé
d-la couronne 39. L'arbre de sortie 41 de ce moteur
est -paralleéle ‘@ 1'axe 12 et-porte un pignon-denté
42, calé surlarbred4l coopérant avec une chaine 43

qui e un pignon denté 44 fixé sur la pidce -~

ceﬁéﬁ_ de ‘l'axe 12 de l'extrémité e tubulure 1-&:- -
pdrtir?d'uné—position ot il est confondu avec 1'axe
de la tubulure d'aspiration 2 jusqu'a une position
ol i1 fait avec age dernier axe un angle inférieur

a3 90° et ce, de maniére & ce que les moyens 4 puis-
sent attaquer la matiére 3 obligquement en talus,

on prévoit, suivant 1'invention et comme montré

a la figure 5, de raccorder l1l'extrémité de tubulure

1 3 la tubulure 2 par 1l'intermédiaire d'une section
de tubulure souple 45 qui peut 2tre déformée par

des moyens 46, tels que lev&in 47, illustrés schémati-

quement & ladite figure 5 et agencés pour que la

‘Eventuellement;, pour ‘autoriser le dépla-
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déformation s'effectue autour d'un axe s'étendant
suivant une direction perpendiculaire & l'axe de la
tubulure d'aspiration 2 et sensiblement équidistant
des extrémités de cette section souple 45. Comme

5 montré & la figure 5, 1'extrémité de tubulure 1 est
avantageusement montée sur la section souple 45 par
l'intermédiaire de moyens 36 et 37, tels gue
décrits ci-dessus, gui permettent, d'une part, la
rotation de 1l'extrémité de tubulure 1 sur la section

1o souple et,d'autre part, 1l'entrainement de cette
extrémité 1 en rotation dans les deux sens.

Il doit &tre entendu que 1'invention
n'est nullement limitée aux formes de réalisation
décrites et que bien des modifications peuvent-2tre

15 apportées & ces derniéres sans sortir du cadre du

- présent brevet.

On pourrait notamment, suivant ‘l'invention,

@our assurer . la stablllte de cette extremlte o

_;;er,-'fW 'fde t&bdlure, en position sens1b1ement vertlcale,

lorsqu ‘elle doit 8tre 1mmoblllsee ou séparée de 1a
tubulure de 1l'élévateur pneumatique. Ces moyens,
articulés sur 1l'extrémité 1 susdite ou sur le bati
25 des moyens 4, sont agencés pour occuper deux posi-
tions extregmes, une premidre position ol ils sont
rabattus sur l'extrémité 1 pour ne pas géner sa péné-
tration dans la matiére et une seconde position dans
" laquelle ils sont écartés de cette extrémité 1 pour avoir
30 avec cette derniéredes points d'appui multiples au

sol choisis pour assurer la stabilité précitée. Ces
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moyens sont avantageusement garnis d'éléments tels
gu'échelons facilitant 1'acceés & la partie supé-
rieure de l'extrémité de tubulure.

Le bati 8 peut également comprendre des
éléments de raidissement constitués par des tdles
inclinées, de la méme maniére que la tdle 62, diri-
geant la matiére qui s'éboule a l'intérieur du b&ati
vers 1l'orifice d'aspiration 5.

On pourrait encore préveir, suivant
1l'invention, et comme montré a la figure 9, une
bavette 63 déformablé assemblée 3 l'extrémité de

- tubulure 1 par une charniére 64. Cette bavette,

gui s'étend sur toute la partie arriére de 1'&xtré-
mité de tubulure 1, a pour but d'emp@cher une intro-
duction parasite d'air par l'arriére de ladite

extrémité*de'tubulure'*fCe;te,baVetté qui repose- -

sur de 1a‘mat1ére ou” sur:une éurface“pour empé&cher

1'introdaction @’air: qual tréﬁité;l'se'dépléce?¢-~ﬂg

perpendlculalrement 4 son axe peut grace & 1a- char-v*?'JJ-i

niére ‘64,se rabattre 'contre_l’extrémlte 1 quand- - -

‘cette derniére péndtre dans la matidre suivantiune =

direction paralléle & son axe, de sorte que ladite

bavette ne gére en rien cette pénétration.
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REVENDICATIONS.

1. Extrémité de tubulure destinée a
a8tre raccordée a la tubulure d'aspiration d'un élé-
vateur pneumatique de maniére a plonger dans la ma-
tiére & transporter, en particuliez une matiére
pulvérulente qui a tendance a s'agglomérer pour

former une masse plus ou moins compacte, telle que

matiére farineuse, matiére fibreuse, cette extrémité

de tubulure étant caractérisée en ce qu'elle est
rigide et porte, extérieurement et au moins sur une
partie de sa longueur, des moyens mobiles agencés de
telle sorte qu'ils pénétrent dans la matiére, en
entrainant 1l'extrémité de tubulure associée auxdits
moyens, suivant deux directions, une direction sensi-
blement paralléle & l'axe de 1l'extrémité de tubulure

et une direction senS1blement;Eerpendlculalre a cet

utre agencés pour,

- la matiére désagrégée vers 1'orlf1ce d'aspiration de

1'extrémité de tubulure,

2. Extrémité de tubulure suivant la
revendication 1, caractérisée en ce gue sa section,
oll elle se raccorde & la tubulure d'aspiration, est
circulaire, tandis que sa section, au voisinage de
1l'orifice d'aspiration, est d'allure rectangulaire, les
grands cdtés du rectangle ayant une longueur supérieure
au diamétre de la section circulaire, le raccordement
entre cette derniére et la section d'allure rectan-

gulaire s'effectuant par des faces sensiblement planes.
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3. Extrémité de tubulure suivant 1l'une ou
l'autre des ;evendications 1 et 2, caractérisée en ce
guelle est, sur toute sa longueur, de section sensi-
blement constante.

4. Extrémité de tubulure suivant 1'une
quelconque des revendications 1 a 3, caractérisée
en ce gque les moyens mobiles susdits associés a
1'extrémité de tubulure comprennent.un bati fixé a
1'extrémité de tubulure, deux arbres supportés par
le bati pour tourner librement autour de leur axe et
s'étendant suivant une direction perpendiculaire 2
l'axe de 1'extrémité de tubulure, un de ces arbres
étant situé 2 proximité de l'orifice d'aspiration

tandis que 1l'autre arbre est situé & proximité de

7 1! endrolt de raccordement de Iextremlte de tubulure

a2 la tubulure de l levateur,‘deux roues dentées

calées sur chacun des arbres, deux chaines sans fln

paralleles tendues sur 1es roues dentees correspbn—"

dantes calees sﬁr lesdlts arbres, des lattes rlgldes,
regullerement espacées et paralleles aux arbres pré-
c1tes, fixées sur ces chaines sans fin et profilées
pour, lorsgu'elles sont en mouvement et en contact
avec la matiére, faire pénétrer l'ensemble des moyens
et extrémité de tubulure associés, suivant les deux
directions précitées, dans cette matiére en la
désagrégeant et des moyens, supportés par la b&ati,
pour. entrainer au moins un des arbres en rotation
autour de son axe, le sens de rotation étant dwoisi
pour que les lattes en contact avec la matiérerse
déplacent vers 1l'orifice d'aspirafion de 1'extrémité

de tubulure, cet orifice étant situé & un niveau au
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moins légérement supérieur au niveau le plus bas

atteint par les lattes lorsque le sens de leur mouve-

ment s'inverse.

5. Extrémité de tubulure suivant la
revendication 4, caractérisée en ce que la longueur
des lattes est au moins égale a la plus grande dimen-
sion de l'orifice d'aspiration prise parallélement
& 1l'axe des arbres susdits, les lattes étant disposées
sur les chaines pour que leurs extrémités coincident
avec les bords de l'orifice d'aspiration s'étendant
suivant une direction perpendiculaire aux axes des-—
dits arbres.

6. Extrémité de tubulure suivant la
revendication 5, caractérisée en ce que la longueur
des lattes est supérieure a la plus grande dimension

susdite de 1l'orifice d' asplratlon » les extrémi

S
des lattes débordant de part et q' autre de lgor

les sections des lattes comprlses entre les ﬂeax

chaines sont en contact avec 1la matlere, ces extreml-

tés s'écartent de ladite matiére.
7. Extrémité de tubulure suivant 1l'une

guelconque des revendications 4 & 6, caractérisée

"en ce gue des guides fixes et rigides sont prévus

sur le bati pour coopérer au moins avec les brins de
chaines sans fin les plus éloignés de 1'extrémité de
tubulure, ces guides, garnis par exemple d'une ma-

tiére synthétique autolubrifiante, telle que du

- "Nylon", étant agencés sur le bati pour &tre en

conkact avec la face des brins de chaines précités

gqui est opposée a la face de ces brins tournée vers
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les lattes susdites.

8. Extrémité de tubulure suivant 1'une
quelconque des revendications 4 & 7, caractérisée
en ce que l'arbre susdit situé a proximité de
l'orifice d'aspiration porte, calée & chacune de
ses extrémités et extérieurement au bati, une roue
d palettes disposées radialement et réguliérement
espacées les unes des autres, le rayon extérieur de
cette roue étant supérieur au rayon des roues dentées
calées sur cet arbre augmenté de 1'épaisseur des
chaines et de celle des lattes fixées sur ces der-
niéres, les palettes étant réunies entre elles par
au moins une jante de renfort dont le rayon externe
est supérieur & la longueur des palettes.

9. Extrémité de tubulure suivant la

revendication 8, .Caractérisée en ce que chacune des

jantes de renfortzsusdltes presente, regullerement
repartles a. saiperlpherle, des aspérités s etendant

transversalement -aux axes des roues & paletts et

dirigées vers 1 exterleur de ces derniéres.
lO. Extrémité de tubulure suivant 1'une
quelconque des revendications 4 & 9, caractérisée
en ce que l'arbre précité, situé a proximité de 1l'ori-
fice d'aspiration, porte des palettes ou aubes fixées
sensiblement radialement sur cet arbre et disposées
entre les deux roues dentées montées sur ce dernier.
11. Extrémité de tubulure suivant la
revendication 10, caractérisée en ce que la dimen-
sion' des palettes ou aubes susdites, prise radiale-
ment, est supérieure a la diménsibn correspondante

des roues dentées précitées augmentée de 1'épaisseur
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des chaines et de celle des lattes de sorte gue

les extrémités des palettes font saillie par rapport
aux lattes fixées sur les chaines, ces dernigres, les
lattes et les palettes étant agencées de maniére &
ce que, lorsque les arbres supportant les chaines
sont mis en rotation, elles se déplacent en synchro-
nisme pour gu’'une palette en mouvement n'entre pas

en contact avec une latte.

12. Extrémité de tubulure suivant la
revendication 11, caractérisée en ce que la dimension
des palettes ou aubes prise depuis l1l'axe de 1l'arbre
jusqu'éa leur bord extr&me est sensiblement égale au
rayon des roues & palettes précitées calées aux
extrémités dudit arbre.

13. Extrémité de tubulure suivant l'une

.quelconque des revendications 10 & 12, caractérisée

: :en ce,qu ‘elle comprend une tdle agencée au-dessus

"1ettes ou aubes, entre les chaines sans fin

'prec1Eees. pour guider la matiére qui s'é€boule, 2

1'intérieur du bati, directement vers l'orifice d'as-
piration et éviter qu'elle atteigne les palettes,cette
tdle étant fixée audit bati de maniére & ce que sa
position soit réglable, au moins en inclinaison.

14. Extrémité de tubulure suivant 1l'une
guelconque des revendications 4 & 13, caractérisée
en ce que le bati susdit est agencé entre les brins
des chaines sans fin précitées, ce bati étant
constitué par deux longerons perforés autorisant

1'éboulement de la matiére, de 1l'extérieur du bati

. vers l'intérieur de celui-~-ci, a travers les perfora-

tions, ces longerons étant fixés de part et d'autre

de 1l'extrémté de tubulure par des pattes profilées.
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15. Extrémité de tubulure suivant 1'une
quelconque des revendications 4 & 14, caractérisée
en ce que le bati susdit comprend des moyens agenceés
pour permettre de modifier 1'écartement des deux
arbres précités afin de tendre et de détendre les
chaines sans fin supportant les lattes.

16. Extrémité de tubulure suivant 1'une
guelconque des revendications 4 a 15, caractérisée
en ce que les roues dentées supportant les chaines
sans fin sont pourvues chacune d'un capot de protec-
tion agencé pour éviter que de la matiére s'intro-
duise et s'agglutine entre les dents desdites roues,
des buses d'injection d'air comprimé débouchant
dans ledit capot pour évacuer les dépdts de matiére,

amenée notamment par les chaines, qui pourraient se

entre lesdites dents.

17. Extrémité de tubulure suivant 1l'une

ue des revendications 1 .&.3, caractérisée

en éZ}guézles moyens susdits destinés 2 désagréger
la m;i}ére comprennent un bati fiXé'é 1'extrémité

de tubﬁlure, un chissis assemblé au bati par 1'inter-
médiaire d'éléments élastiques, des lattes rigides

et régulierement espacées fixées sur le chéssis et
profilées pour permettre la désagrégation de la ma-
tiére lorsqu'elles sont en mouvement et en contact
avec cette derniére et des moyens supportés par le
bati et agencés pour faire vibrer le chdssis précité
suivant une direction sensiblement paralléle a l'ake
de I'extrémité de tubulure, l'orifice d'aspiration
étant situé a un niveau sipérieur a celui de la latte

inférieure montée sur le chissis.
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18. Extrémité de tubulure suivant la
revendication 17, caractérisée en ce que les lattes
disposées sur le bati s'étendant sensiblement paral-
leélement aux grands cdtés du rectangle, formé par les
bords de l'orifice d'aspiration de 1'extrémité de
tubulure, depuis la proximité de cet orifice d'aspi-
ration jusqu'a proximité de 1'endroit de raccordement
de.l'extrémité de tubulure 3 la tubulure de 1'élévateur.

19. Extrémité de tubulure suivant 1'une
quelconque des revendications 4 & 18, caractérisée
en ce que les lattes sont munies d'éléments tran-
chants agencés pour pénétrer dans la matiére en avant
desdites lattes, ces é&léments étant réguliérement
répartis sur chacune des lattes et les é&léments d'une

latte étant décalés, dans le sens de la longueur des
lattes,:

‘par rapport aux éléments des lattes immédiate-

Extrémité de tubulure sulvant 1 une

‘quelconque ‘des revendications 4 & 19, caracterlsee

en ce qu ‘elle est profilée pour que son orlflce d'aspi-
ration soit tourné vers les lattes prec1tees.

21. Extrémité de tubulure suivant 1'une
guelcongue des revendications 1 & 20, caractérisée
en ce qu'elle est raccordée & une tubulure d'aspira-
tion rigide, immobile en rotation par rapport & son
axe, des moyens, prévus entre la tubulure d'aspiration
et l'extrémité de tubulure, étant agencés pour per-
mettre la rotation de cette derniére sur la tubulure
d'aspiration, des moyens étant en outre prévus pour

provoquer cette rotation.
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22. Extrémité de tubulure suivant la
revendication 21, caractérisée en ce que les moyens
prévus pour provoquer la rotation de 1'extrémité
de tubulure sur la tubulure d'aspiration sont agen-
cés pour que la rotation puisse s'effectuer dans les
deux sens.

23. Extrémité de tubulure suivant 1'une
ou l'autre des revendications 21 et 22, caractérisée
.en ce qu'elle est raccordée a la tubulure d'aspiration
rigide susdite par 1'intermédiaire d'une section de
tubulure souple, des moyens étant prévus pour déformer
cette derniére pour que l'axe de 1l'extrémité de
tubulure puisse 2tre déplacé i partir d'une position
ol il est sensiblement confondu avec 1l'axe de la tu-
bulure d'aspiration rigide jusgu'a une position ol il
fait un angle inférieur & 90° avec ce dernier axe.

24%%—E2trémité de tubulure suivant la

revendication 23 féaractérisée en ce que le moyens
jbrévus pour défb;@é¥.la section de tubulure souple
sont agencés,péé?%é&e la déformation s'effectue autour
d'un axe s'éféﬁéggf:éuivant une direction perpendicu-
laire & 1'axe defla tubulure d'aspiration rigide et
sensiblement équidistant des extrémités de cette
section de tubulure souple.

25. Extrémité de tubulure suivant 1'une
quelconque des revendications 1 & 24, caractérisée
en ce qu'elle comprend des moyens externes mobiles
agencés pour assurer sa stabilité en position sensi-
blement verticale, ces moyens étant agencés pour
pouvoir occuper deux positions extrémes, une position

ol ils sont rapprochés de 1'extrémité de tubulure
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pour ne pas géner sa pénétration dans la matiére
et une position dans laquelle ils sont écartés de 1l'ex-~
trémité de tubulure pour assurer sa stabilité, ces
moyens étant en outre agencés pour faciliter 1l'accés
a4 la partie supérieure de l'extrémité de tubulure.

26. Extrémité de tubulure telle que

décrite ci-avant ou représentée aux dessins annexés.

e garde
_AS pages de cescription
ce revendication

Luxembourg, l2 26 SER 1653
Le mandaiaire:

Me Alain Rukavira
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