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Sposéb utwardzania grudek rudy

Udzielono pateniu z mocg od dnia 18 maja 1953 r.

Weciaz wzrastajacy udzial rud miatkich we wsa-
dach piecéw hutniczych ujemnie wplywa na ilos¢
i jakoéé produkeji, zmuszajgc do poszukiwania
sposobOw przerobki rud miatkich w porowate, la-
twe do przetopu, dostatecznie twarde i nieScieral -
ne bryly odpowiedniej wielkoéci. Stosowane daw-
niej w tym celu brykietowanie jest sposobem ko-
sztownym, daje material zbyt §cisly, przewaznie
nie do$¢ wytrzymaly. Spiekanie jest sposobem
o wiele lepszym, lecz otrzymany material jest
bhardzo kruchy, ponadto tworzg si¢ w nim pewne
ilogci trudnych do redukecji krzemianéw. Sposéb
wedlug wynalazku jest wolny od powyzszych
wad i polega na grudkowaniu, czyli zlepianiu
z wilgotnych rud w postaci kulistych grudek
o $rednicy 15—50 mm, majacych konsystencje
gestego ciasta. Sposob ten jest znany, lecz otrzy-
mane grudki nie moga byé uzyte do wsadu pie-
céw hutniczych bez uprzedniego utwardzenia.

*) Wiadciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sa Boguslaw Sewerynski, Zygmunt
Krotkiewski i J9zef Dudek, ;

Utwardzanie grudek rudy jest w Polsce zagad-
nieniem zupelnie nowym, a zagranicg prébowano
w tym celu réznych sposob6éw, np. przez doda-
wanie lepiszcz, prazenie w piecach szybowych
itp. Zaden z wyprobowanych sposobéw nie dat
wynikéw praktycznie zadowalajgcych.

Mys$lg przewodnig wynalazku jest wypalanie
grudek w temperaturze i atmosferze odpowiada-
jacej jakosci przerabianego tworzywa. Na przy-
kilad grudki niektérych rud cynkowych i mie-
dzianych, celem zapobiezenia rozkiadowi siarcz-
kow, nalezy wypala¢ w atmosferze redukcyjnej
w temperaturze okolo 200°C, natomiast grudki
magnetytu wymagajg temperatury okolo 1200 °C
i atmosfery utleniajgcej, w ktorej trudno reduk-
cyjny magnetyt przechodzi w latwo redukcyjny
hematyt.

Wazng rzeczg jest, ze podczas wypalania rudy
wilgo¢ zawarta w jej grudkach zostaje odparo- .
wana, a para wydobywajac sie z masy grudki na
zewnatrz czyni ja porowatg i przenikliwg dla
gazéw, co zwigksza zdolno$¢ redukcyjna grudek,



erahﬁ.m*st dostatecznie twaraa,
_malo écletalna, porowata i ma kuliste ksztalty

Piec do wypalama grudek powmlen odpow1a-
daé nastepujacym warunkom: dzialaé¢ w sposéb

ciggly, posiada¢ urzadzenie do samoczynnego la-

dowania i wyladowywania, mozno$§¢ regulacji
temperatury i czasu pozostawania grudek w pie-
cu, stosowania dowolnej atmosfery. w ktérej
grudki sa wypalane, oraz nie wywolywacé znie-
ksztalcenia Swiezo ladowanych miekkich grudek.

Znany obrotowy piec tunelowy, po zaopatrze-
niu go w odpowiednio regulowane palniki, daje
mozno$¢ nastawiania temperatury i jakosci at-
mosfery w piecu. Zautomatyzowanie wyladunku
uczynilo ten rodzaj-pieca przydatnym do wypa-
lania grudek rudy. Piec taki przykladowo jest
uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj pionowy, a fig. 2 — widok
z gory pieca. Trzon 1 pieca jest wykonany z og-
niotrwalego wylozenia ujetego w zelazng rame
.1 zaopatrzony obustronnie w rynienki 2, napel-
nione woda lub piaskiem. Trzon spoczywa na
kilku rolkach 3 i jest potgczony szprychami 4
z piastg 5, osadzona obrotowo na watku 6. Trzon
taki otrzymujac od dowolnego napedu ruch moge
sie obracaé¢ kolo watka 6, toczac sie po rolkach 3.
Wypalane grudki 7, lezace na trzonie, uczestni-
czg z nim w ruchu obrotowym. Trzon jest umie-
szezony w tunelu 8, wykonanym z cegly ognio-
trwalej. 9, zamoecewanej. w ramie z blachy zela-
znej, ktorej dolne Kkrawedzie sg zanurzone
w znajdujacej sie w rynience 2 wodzie lub pia-
sku, przez co osiaga sie dobrg szczelno$¢ wizgle-
dem- atmesfery zewnetrznej.

Obudowa tunelu zawieszona jest na ramie spo-
czywajacej na fundamencie za pomocg czterech
nozek.

Sklepienie tunelu posiada kilka otworéw 10,
w ktorych osadzone sg palniki gazowe 11, prze-
znaczone do bezposredniego - ogrzewania tunelu
i lezacych' na trzonie wypalanych grudek -rudy.

aniy, si¢ wsadu w pie-
mfﬁogs\t%a wiec doskonaly ma- °

Palnikl posiadaja urzadzenie do regulacji doply-
wu gazu i doplywu powietrza spalania, co daje
moznowc nastawiania dowolnej temperatury i do-
wofneJ ‘atmosfery w piecu od utleniajacej do od-
tleniajgcej. " °

- Zaladunek wypalanych grudek odbywa sic
bezposrednio na trzon przez otwér 12 w sklepie-
niu .tunelu. Zaladowane na trzon grudki odby-
wajé;i wraz z nim droge kolowsg przez caly tunel,
az do mi_ejsca wyladunku, ktéry sie odbywa za
pomoca zgarniaczki 13, ustawionej ukosnie tuz
nad pcwierzchnig obracajidego sié trzonu. Uno-
szone przez trzon grudki opieraja sie¢ o zgar-
niaczke i przez nig sa spychane z trzonu na ze-

‘wnatrz.

Spaliny od palnikéw sa przeprowadzare przez
tunel w przec1wprad21e do ruchu wypalanycn
grudek i tuz przed miejscem zaladunku sa usu-
wane przez komin 14.

Temperature oraz almosfer¢ w piecu mozna
nastawia¢ przez regulacje palnikéw a czas pozo-
stawania grudek w piecu przez szybko$é obro-
tow trzonu.

Naped frzenu moze byé uskuteczniony w do-
wolny sposéb, np. jak pokazanc na fig. 2 za po-
mecg przekladni Slimakowej 15 i zapadkowej 15.

Zastrzezeaia patentowe

1. Spos6éb utwardzania grudek rudy znamienny
tym, ze grudkom nadaje si¢ wymagang twar-
dos¢ przez wypalanie w regulowanej atmo-
sferze odtleniajacej, utleniajacej lub  obojq-
tiej, zaleznie od charakteru utwardzanci
rudy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, #e
wypalanie i chemiczne przygotowanie grudeck
przeprowadza sie w znanym obrotowym piecu
tunelowym, przy samoczynnym wyladunku
wypalonych grudek,
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Do opisu patentowego nr 26828
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