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(54)实用新型名称

钢渣破碎加工处理线

(57)摘要

本实用新型提供了钢渣破碎加工处理线，它

包括钢渣处理上料用的链板输送机，所述链板输

送机的末端布置有第一双层振动筛，所述第一双

层振动筛出口端有第一多重溜槽，所述第一多重

溜槽三个出口端配置大粒径皮带输送机、中粒径

皮带输送机和小粒径皮带输送机；所述大粒径皮

带输送机通过一级破碎线与中粒径皮带输送机

相连；所述中粒径皮带输送机通过二级破碎线与

小粒径皮带输送机相连；所述小粒径皮带输送机

的末端对接有后处理线。能够对初破以后的钢渣

进行破碎加工分选，减少钢渣处理工艺流程的闭

路循环，降低能耗的同时，实现渣铁的高效解离，

提高金属铁的回收率。
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1.钢渣破碎加工处理线，其特征在于：它包括钢渣处理上料用的链板输送机（1），所述

链板输送机（1）的末端布置有第一双层振动筛（2），所述第一双层振动筛（2）出口端有第一

多重溜槽（3），所述第一多重溜槽（3）三个出口端配置大粒径皮带输送机（4）、中粒径皮带输

送机（5）和小粒径皮带输送机（6）；所述大粒径皮带输送机（4）通过一级破碎线与中粒径皮

带输送机（5）相连；所述中粒径皮带输送机（5）通过二级破碎线与小粒径皮带输送机（6）相

连；所述小粒径皮带输送机（6）的末端对接有后处理线。

2.根据权利要求1所述的钢渣破碎加工处理线，其特征在于：所述一级破碎线包括连接

在大粒径皮带输送机（4）末端的第一振动输送机（7），所述第一振动输送机（7）末端布置有

第一上吸式磁选机（8），所述第一上吸式磁选机（8）下方布置第一皮带输送机（9），所述第一

皮带输送机（9）末端布置有颚式破碎机（10），所述颚式破碎机（10）出料口配置有第二皮带

输送机（11），所述第二皮带输送机（11）末端与中粒径皮带输送机（5）汇集相连。

3.根据权利要求1所述的钢渣破碎加工处理线，其特征在于：所述二级破碎线包括连接

在中粒径皮带输送机（5）末端的第二振动输送机（12），所述第二振动输送机（12）末端布置

有第二上吸式磁选机（13），所述第二上吸式磁选机（13）下方布置第三皮带输送机（14），所

述第三皮带输送机（14）末端布置惯性圆锥破碎机（15），所述惯性圆锥破碎机（15）出料口配

置第四皮带输送机（16），小粒径皮带输送机（6）与第四皮带输送机（16）汇集相连。

4.根据权利要求1所述的钢渣破碎加工处理线，其特征在于：所述后处理线包括第三振

动输送机（17），所述第三振动输送机（17）与二级破碎线的第四皮带输送机（16）相连，所述

第三振动输送机（17）末端布置有第三上吸式磁选机（18），所述第三上吸式磁选机（18）下方

布置第五皮带输送机（19），所述第五皮带输送机（19）上方布置有悬挂磁选机（20），所述第

五皮带输送机（19）末端布置有第二双层振动筛（21），所述第二双层振动筛（21）出口端有第

二多重溜槽（22）。
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钢渣破碎加工处理线

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钢渣处理，废钢及尾渣综合利用资源再生领域，具体涉及钢渣破

碎加工处理线。

背景技术

[0002] 钢渣是炼钢生产过程中产生的主要固体副产品，随着我国钢产量不断地提高，钢

渣产量也在不断地增加，若不加以处理，将会占用大量土地、污染环境，同时会造成钢渣中

的废钢和尾渣等资源的浪费，不利于炼钢工业的可持续发展。目前，我国钢渣有效利用率仅

为10%左右，这与国际上的钢渣利用水平差距很大。其原因是，我国钢渣处理设备还不够完

善，传统钢渣处理设备工艺不适合钢渣处理特性，存在流程复杂，循环次数多，能耗高，渣钢

选得率低的问题，无法满足高效能地对钢渣进行深加工，实现钢渣的有效综合利用的需求。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供钢渣破碎加工处理线，此破碎加工处理线能够对初破以

后的钢渣进行破碎加工分选，减少钢渣处理工艺流程的闭路循环，降低能耗的同时，实现渣

铁的高效解离，提高金属铁的回收率，使尾渣中金属铁的含量小于1%，进而大大提高对钢渣

综合利用的效率。

[0004] 为了实现上述的技术特征，本实用新型的目的是这样实现的：钢渣破碎加工处理

线，它包括钢渣处理上料用的链板输送机，所述链板输送机的末端布置有第一双层振动筛，

所述第一双层振动筛出口端有第一多重溜槽，所述第一多重溜槽三个出口端配置大粒径皮

带输送机、中粒径皮带输送机和小粒径皮带输送机；所述大粒径皮带输送机通过一级破碎

线与中粒径皮带输送机相连；所述中粒径皮带输送机通过二级破碎线与小粒径皮带输送机

相连；所述小粒径皮带输送机的末端对接有后处理线。

[0005] 所述一级破碎线包括连接在大粒径皮带输送机末端的第一振动输送机，所述第一

振动输送机末端布置有第一上吸式磁选机，所述第一上吸式磁选机下方布置第一皮带输送

机，所述第一皮带输送机末端布置有颚式破碎机，所述颚式破碎机出料口配置有第二皮带

输送机，所述第二皮带输送机末端与中粒径皮带输送机汇集相连。

[0006] 所述二级破碎线包括连接在中粒径皮带输送机末端的第二振动输送机，所述第二

振动输送机末端布置有第二上吸式磁选机，所述第二上吸式磁选机下方布置第三皮带输送

机，所述第三皮带输送机末端布置惯性圆锥破碎机，所述惯性圆锥破碎机出料口配置第四

皮带输送机，小粒径皮带输送机与第四皮带输送机汇集相连。

[0007] 所述后处理线包括第三振动输送机，所述第三振动输送机与二级破碎线的第四皮

带输送机相连，所述第三振动输送机末端布置有第三上吸式磁选机，所述第三上吸式磁选

机下方布置第五皮带输送机，所述第五皮带输送机上方布置有悬挂磁选机，所述第五皮带

输送机末端布置有第二双层振动筛，所述第二双层振动筛出口端有第二多重溜槽。

[0008] 本实用新型有如下有益效果：
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[0009] 1、通过采用上述工艺流程及结构的钢渣破碎加工处理线，能够用于对粗破后钢渣

的分选破碎加工处理，能够将钢渣中的渣铁及渣高效的进行分选，实现对钢渣的有效综合

利用。

[0010] 2、通过采用上述工艺流程及结构的钢渣破碎加工处理线，能在减少工艺处理流程

的闭路循环，降低能耗的同时，能够实现渣铁的高效解离，提高金属铁的回收率，使尾渣中

金属铁的含量小于1%，可得到粒度很细的尾渣，能够满足水泥、钢铁冶炼等生产应用的要

求。

[0011] 3、通过采用上述工艺流程及结构的钢渣破碎加工处理线，将惯性圆锥破碎机作为

钢渣细碎的主体设备，能够解决钢渣难以破碎和破碎过程中频繁“过铁”的难题，无需循环

破碎即可将钢渣破碎到小于10mm，提高金属铁的回收率，同时提高了尾渣粉磨等深加工经

济性。

附图说明

[0012] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明。

[0013] 图1是本实用新型的俯视图。

[0014] 图2是本实用新型的流程图。

[0015] 图中：链板输送机1、第一双层振动筛2、第一多重溜槽3、大粒径皮带输送机4、中粒

径皮带输送机5、小粒径皮带输送机6、第一振动输送机7、第一上吸式磁选机8、第一皮带输

送机9、颚式破碎机10、第二皮带输送机11、第二振动输送机12、第二上吸式磁选机13、第三

皮带输送机14、惯性圆锥破碎机15、第四皮带输送机16、第三振动输送机17、第三上吸式磁

选机18、第五皮带输送机19、悬挂磁选机20、第二双层振动筛21、第二多重溜槽22。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本实用新型的实施方式做进一步的说明。

[0017] 如图1和图2所示，钢渣破碎加工处理线，它包括钢渣上料用的链板输送机1，所述

链板输送机的末端布置有第一双层振动筛2，将钢渣筛分成三种粒径，三种粒径的钢渣通过

第一多重溜槽3分别输送到三条皮带输送机，大粒径的钢渣通过大粒径皮带输送机4向后输

送，所述大粒径皮带输送机4末端布置有第一振动输送机7，所述第一振动输送机末端布置

有第一上吸式磁选机8，进行一次选出渣铁；所述第一上吸式磁选机8下方布置第一皮带输

送机9，所述第一皮带输送机9将磁选后的钢渣输送到颚式破碎机10，所述颚式破碎机10出

料口配置有第二皮带输送机11，所述第二皮带输送机11末端与中粒径皮带输送机5汇集；所

述中粒径皮带输送机5末端布置有第二振动输送机12，所述第二振动输送机12末端布置有

第二上吸式磁选机13，进行一次选出渣铁，所述第二上吸式磁选机13下方布置第三皮带输

送机14，所述第三皮带输送机14将磁选后的钢渣输送到惯性圆锥破碎机15，所述惯性圆锥

破碎机15出料口配置第四皮带输送机16，小粒径皮带输送机6与所述第四皮带输送机16汇

集，所述第四皮带输送机16末端布置有第三振动输送机17，所述第三振动输送机17末端布

置有第三上吸式磁选机18，进行一次选出渣铁，所述第三上吸式磁选机18下方布置第五皮

带输送机19，所述第五皮带输送机19上方布置有悬挂磁选机20，进行一次选出渣铁，所述第

五皮带输送机19末端布置有第二双层振动筛21，所述第二双层振动筛21对尾渣进行筛分，
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通过第二多重溜槽22输送到不同粒径尾渣收集区。

[0018] 进一步的，所述链板输送机末端布置有第一双层振动筛。对即将处理加工的钢渣

按要求的粒径进行筛分，筛分成三种粒径：小粒径，中等粒径，大粒径。

[0019] 进一步的，所述大粒径皮带输送机4末端布置有第一振动输送机7，所述第一振动

输送机末端布置有第一上吸式磁选机8，对大粒径的钢渣进行磁选，选出渣铁。所述第一上

吸式磁选机8下方布置第一皮带输送机9。所述第一皮带输送机9将磁选后的钢渣输送到颚

式破碎机10，所述颚式破碎机10对进过磁选后的大粒径钢渣进行中碎，所述颚式破碎机10

出料口配置有第二皮带输送机11，所述第二皮带输送机11末端与输送中等粒径钢渣的中粒

径皮带输送机5汇集。

[0020] 进一步的，所述中粒径皮带输送机5末端布置有第二振动输送机12，所述第二振动

输送机12末端布置有第二上吸式磁选机13，对汇集的钢渣进行磁选，选出渣铁。所述第二上

吸式磁选机13下方布置第三皮带输送机14，所述第三皮带输送机14将磁选后的钢渣输送到

惯性圆锥破碎机15，所述惯性圆锥破碎机15对钢渣进行细碎。

[0021] 进一步的，所述惯性圆锥破碎机15出料口配置第四皮带输送机16，输送小粒径钢

渣的小粒径皮带输送机6与所述第四皮带输送机16汇集，所述第四皮带输送机16末端布置

有第三振动输送机17，所述第三振动输送机17末端布置有第三上吸式磁选机18，对钢渣进

行磁选，选出渣铁。所述第三上吸式磁选机18下方布置第五皮带输送机19，所述第五皮带输

送机19上方布置有悬挂磁选机20，对钢渣进行磁选，选出渣铁。所述第五皮带输送机19末端

布置有第二双层振动筛21，所述第二双层振动筛21对尾渣进行筛分，通过第二多重溜槽22

输送到不同粒径尾渣收集区。
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图 1

图 2
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