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Wynalazek dotyczy wysokogrzejnego wyzarza-
nia zwojow elektrotechnicznej stali krzemowej.

Wysokogrzejne wyzarzanie zwojow elektrotech-
nicznej stali krzemowej przeprowadza si¢ w pie-
cach dzwonowych w proézni, bgdz w atmosferze
ochronnej.

Celem wyzarzania jest uzyskanie wlasciwej
struktury ziarnistej stali przy 2zadanej tempera-
turze oraz zmniejszenie zawarto§ci zanieczyszczen,
na przyklad siarki, azotu, wegla.

Przedmioty wyzarzane stanowig zwykle zwoje
o wadze kilku ton, przy czym poszczegbélne zwoje
sg od siebie oddzielone za pomoca zaroodpornych
materialéw izolacyjnych. Stopien réwnomiernosci
zmniejszania zanieczyszczehh w objetoSci zwoju jak
réwniez odpowiedni czas zarzenia uzalezniony jest
od rodzaju atmosfery, a w szczeg6lnosci od do-

‘brego styku atmosfery z powierzchnia materialu

w zwoju stalowym i od szybkiego usunigcia pro-
duktéw reakcji.

Przy przeplywie atmosfery przez obszar zarze-
nia w piecu i przy utrzymaniu w przyblizeniu sta-
tego ciénienia -konieczny jest w tym przypadku
dlugi okres zarzenia, przy czym nie osigga sie
zawsze duzego i réwnomiernego obniZenia zanie-
czyszczen w calej objetoSci zwoju.

Powyzsza niedogodno§é usuwa sposéb wedlug
wynalazku, ktéry mpolega na tym, Ze wyzarzanie
przeprowadza sie¢ ma zmiane raz w atmosferze
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wodorowej lub wodorowo-azotowej a nastepnie w
prézni w temperaturze 1100—1250°C.

Dzieki temu osigga sie wolny przeplyw atmosfe-
ry dostepnej do calej powierzchni przedmiotu wy-
zarzanego i lepsze usuwanie produkiéw reakcji,
a w konsekwencji réwnomierne zmniejszenie za-
nieczyszezen w calej masie przedmiotu wyzarza-
nego, jak réwniez osigga sie znaczng oszczednosé
czasu.

Przyklad: Po nalozeniu do pieca ogniood-
pornego materialu izolacyjnego wstawia sie sil-
nie maciggniete zwoje stalowe w piecu obok sie-
bie lub tez jeden na drugim, po czym nagrzewa
w prézni i na zmiane w atmosferze wodorowej
albo wodorowo-azotowej do temperatury 1100—
—1190°C. Po osiggnieciu tej temperatury naste-
puje, zaleznie od wagi i szerokosci przedmiotu jak
réwniez rodzaju postepowania, okres wyzarzania
trwajagcy od 30 do 40 godzin.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b wysokogrzejnego wyzarzania zwojow
elektrotechnicznej stali krzemowej w piecach
dzwonowych, znamienny tym, ze w piecu dzwono-
wym podczas wyzarzania przy temperaturze 1,100\?-
—1250° C utrzymuje sie na przemian préznie¢ i at-
mosfere wodorowa lub wodorowo-azotowa.
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