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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzenia do odsiarkowywania gazu po-
chodzacego z destylacji lub wyprazania
paliw statych lub cieklych,

W pokrewnych wezesniejszych zglo-
szeniach patentowych petentki wykazano
donliosle znaczenie oczyszczania, a zwla-
szcza odsiarkowywania powyzszych ga-
z6w lprzed poddaniem ich dziataniu kata-
lizatoréw, ewentualnie w obethosci gazu
dodiatkowo wprowadzonego, celem wzbo-
gacenia tychze gazéw w wodér, uczynie-

nia lzejszemi i wytworzenia syntetycznego -

paliwa cieklego. Kataliza wspomnianych
gazéw destylacyjnych bez ich uptzednie-
go oczyszczania jest praktycznie biorac
.niemozliwa, ponjewaz lkatalizatory zanie-

czyszczaja sig szybko i przestaja dzialaé.
Jezeli za$, jak to ma miejsce w sposobach
Prudhomme'a, chodzi o osiagniecie poli-
meryzacji i ustalenia wodoru zapomoca
katalizatoréw i szeregu czynnosci przepro-
wadzanych w stalej temperaturze, zapobie-
gajacej skraplaniu sie cial smolistych, to
wowczas nalezy wspomniane gazy -jeszcze
przed kataliza oczy$ci¢ gruntownie.

Sposéb niniejszy polega wiec na stop-
niowem oczyszczaniu gazéw przed katali-
za w z3danej temperaturze,

Oczyszczanie to ma gtéwnie na celu u-
suniecie siarki i to nietylko siarki mine-
ralnej, lecz réwniez siarki organicznej,
w obecnoéci lub bez ‘pary wodnej, co zale-
zy od rodzaju przerabianego paliwa, przy-
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czem unika sie jednak zmiany chemicznej
A gaz?évw lub ypar podlegajacych odsiarkowy-
- 'wapiu, Urzadzehie sluzace do powyzszego

celu umozliwia ciagle odsiarkowywanie ga-
z6w w sposéb przemystowy i otrzymywanie
wydzielonej isiarki w postaci siarki ryn-
kiowej, _

Aby osiagnaé cel powyiszy, gazy lub
pary podlegajace pdsiarkowywaniu prze-
puszcza si¢ przez szereg oczyszczaczy W
celu usuniecia z tych gazéw kolejno siarki
mineralnej i siarki krganicznej w odpo-
wiednio niskiej temperaturze tak, aby nie
zniweczyé réwnowagi chemicznej odsiar-
kowywanych weglowodoré6w. Zasada wy-
~ nalazku polega wiec na uzyciu pewnej ilo-
§ci oczyszczaczy, potaczonych w szereg,
z ktérych kazdy spelnia swa okreslong ro-
le, oraz na zastosowaniu temperatury od-
powiednio niskiej, mie niweczacej réwno-
wagi chemicznej cial odsiarkowywanych.

Nalezy zaznaczyé, ze iw praktyce wspo-
mniane oczyszczacze tworza dwie grupy,
dzieki czemu wurzadzenie oczyszczajace
moze dzialaé bez przerwy, gdyZ podczas
regenerowania jednej grupy oczyszczaczy,
druga ich grupa pracuje normalnie,

Na zalaczonym rysunku podany jest
schemat urzadzenia do cczyszczania gazu,
zawierajacego 'lub niezawierajgcego pary
wodnej, i regenerowania poszczegélnych o-
‘czyszczaczy bez przerywania pracy catego
urzadzenia,

Urzadzenie to sklada sie z dwéch réw-
noleglych wzgledem s‘ebie grup cczyszcza-
czy A, B,Ci A, B* i C! do ktérych
doplywa gaz podlegajacy (oczyszczaniu
przewodem gl6wnym D, a nastepnie ko-
lejno przewodem d lub przewodem d*, za-
leznie od itego, kitéra z tych grup jest
czynna, a ktéra podlega regemeracii.

Pierwsze zkolei cczyszczacze
obu grup zawieraja rozdrobnicne tlenki ni-
klu, umieszczcne na podktadzie porcelano-
wym (np. biskwicie, pumekisie, glinkach
porowatych), ktére to tlenki [pochtaniaja

* tecznie niskiej temperatury

A’ Al.

przedewszystkiem siarke mineralna. Po
wyijsciu z oczyszczaczy A, A", gazy prze-
chodza przewodami E lub E! do oczy-
szczaczy B lub B!, zawierajacych tlenki
miedzi, Zzelaza lub innego metalu, umie-
szczone réwniez ma wymienionym podk?a-
dzie, ktére to tlenki pochltaniajg siarke or-

' ganiczna, zawarta, w gazach. .

Jezeli gazy podlegajace oczyszczaniu
nie zawieraja pary wodnej, to po przej-
$ciu przez pierwsze dwa oczyszczacze A, B
lub A*, B!, sa juz zupelnie czyste, przy-
czem to dwustopniowe oczyszczanie umoz-
liwia utrzymanie w urzadzeniu tempera-
tury umozliwiajacej réwnowage chemicz-
na gazéw podlegajacych oczyszczaniu,

Jezeli natomiast gazy podlegajace o-
czyszczaniu zawieraja, pare wodna, to wie-
dy para ta, dziatajac na kiarczki miedzi
lub inne, utworzone w oczyszczaczu B lub
B przez polaczenie metalu oczyszczajace-
go Yazu z siarka organiczna, moze wytwo-
rzyé siarkowodér.

Celem wydzielenia siarki z H,S, prze-
puszcza sie gazy podlegajace oczyszcza-
niu przewodem G lub G* przez trzeci oczy-
szczacz C lub C!, zawierajacy, podobnie

‘jak ‘oczyszczacz pierwszy A lub A!, ciato

pochlaniajace siarke mineralna, uwalnia-

jac przez to wiodér siarkowodoru.

Nalezy przytem zaznaczyé, ze stopnio-
wanie oczyszczania i utrzymywanie dosta-
(np. 250°C)
pozwala przeprowadzaé oczyszczanie bez
skraplania par w urzadzeniu, pod tym
warunkiem jednak, aby pary, skraplajace
si¢ normalnie biorac w damej temperatu-

‘'rze, zostaly uniesione mechanicznie, dzieki

duzej szybkosci przepltywu gozéw przez
przewody wrzadzenia, odpowiednio do te-
go dostosowane, lub dzieki wprowadzeniu
w tym celu do gazéw podlegajacych oczy
szczaniu par lub gazéw dodartkowych ,(pa-
ry wodnej lub gazu wodnego).

Kazda z grup oczyszczaczy, ap. grupe
A, B, C, regenenije sie w spos6b -nastepuja-



cy: zamyka sie najplerw kurkiem H do- i C mozna w taki sam sposéb przystapié

plyw gazu do grupy A, B, C, a otwiera ku-
rek H', doprowadzajacy gaz do grupy A?,
B, C* regenerowamej poprzednio, Nastep-
nie -zamyka si¢ kurek I w wylotu grupy
. pierwszej, a otwiera kurek [' grupy dru-
giej.
Regeneracje mozna wykonaé zapomocy
" strumienia powietrza przepuszczomego u-
przednio przez podgrzewacz lub zapomoca
strumienia gazu wodnego, zawierajacego
pare wodna, ogrzanego uprzednio w pod-
grzewaczu do temperatury okolo 350°C.
W urzadzeniu przytoczonem jako przy-
klad oczyszczacze A regeneruje si¢ ogrza-
nem powietrzem, a oczyszczacze B i C —
ogrzanym gazem wodnym. :
W tym celu, powietrze doplywajace
przewodem J do ogrzewacza K, skierowu-
je sie przez kurek m, przewéd M, kurek n
i przewéd N do oczyszczacza A, celem
usunigcia siarki, przyczem utworzony wite-
dy kwas siarkiowy wychodzi przewodem O
po otwarciu kurka o, a SO, odbiera si¢ w
zbiorniku P z woda, v
Gaz wodny doprowadza sie natomiast
przewodem Q przez kurek ¢ do ogrzewa-
cza R o temperaturze okoto 350°C, skad,
po otwarciu kurkéw r i s, ogrzany gaz wod-
ny wchodzi do oczyszczaczy C i B, gdzie
siarke wydziela si¢ z sianczkéw w mich za-
~wartych, a wytworzony siarkowodér od-
prowadza si¢ przewodem T z kurkiem ¢
do zbiornika P, Podczas tej regemeracji
temperatura oczyszczaczy ‘A, B i C podno-
si s’e, wobec czego, przed wpuszczeniem do
nich gazéw podlegajacych oczyszczaniu,
nalezy je ochlodzi¢ dio temperatury mhor-
. malnej okolo 250°C. Mozna to osiagnac
przez zamknigcie kurkéw j, m, g, r, celem
wylaczenia podgrzewaczy i przepuszcze-
nia nastepnie przez oczyszczacze strumie-
nia chlodnego gazu, doplywajacego prze-
wodami J—N wzglednie Q—S, po uprzed-
niem otwarciu kurkéw j*, n! i ¢t, r'.

 Po uruchomieniu oczyszczaczy A, B

3

nastepnie do regenerowania oczyszczaczy
A, B!, C1, kitére poprzednio byly w ru-
chu, : '

Zastrzezenia patentowe.

-1, Sposéb odsiarkowywania mna go-
raco gazéw pochodzacych z destylacji bub
prazenia paliw statych lub ciekiych, zapo-
moca metali lub ich tlenkéw, znamiemuy
tem, Ze gazy lub pary podlegajace loczy-
szczaniu przepuszcza si¢ bez przerwy lub
stopniowo przez pewna ilo§é oczyszcza-
czy (A, B, C), potaczonych z soba w sze-
reg i zawierajacych metale lub ich tlenki,
utrzymujac przytem temperature oczy-

" szczaczy na odpowiednio niskim poziomie,
‘niedopuszczajacym na zburzenie réwnowagi

chemicznej gazéw lub par odsiarkowanych,
przyczem jedne z tych oczyszczaczy ‘po-
chlaniaja z gazéw siarke mineralng, ja diru-

gie siarke organiczna,.

2. Urzadzenie do przeprowadzenia

‘sposobu wedtug zastrz, (1, znamienne tem,

ze sklada si¢ z dwéch réwnolegltych do
siebie szeregow oczyszczaczy (A, B, C
i A, B, C!), posiadajacych po dwa oczy-
szczacze skrajne (A i C), z ktérych pierw-
szy sluzy do pochfaniamia siarki mineral-
nej z gazu podlegajacego oczyszczaniu, a
drugi pochlania siarke mineralng z siarkio-
wodoru powstajacego w oczyszczaczu po-
$rednim (B), napelnionym metalem lub ich
tlenkiem, stuzacym do pochlaniania siarki
organicznej, przyczem wspomniany oczy-
szczacz Yposredni (B) polaczony jest z
przewodem wylotowym dla gazu oczy-
szczonego odgatezieniem (F), zaopatrzo-
nem w zawory, zapomocs kitérego, ‘zalez-
nie od tego, czy gazy podlegajace oczy-
szczaniu zawieraja lub mie zawieraja jpary
wodnej, mozna wlaczaé do obwodu urza-
dzenia lub wylaczaé z miego oczyszczacz
skrajny (C).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-



mienne tem, Ze jeden z szeregéw oczy-
szczaczy mozna regenerowaé podczas pra-
cy Wrugiego szeregu i odwrotnie zapomoca
strumienia powietrza lub gazu wodnego
zmieszanego z para wodna, ktéry jprzepu-
szcza si¢ w stanie ogrzanym lub chlodnym
przez oczyszczacze, po uprzedniem prze-
puszczeniu tego strumienia przez podgrze-
wacze lub przewody odgalezione, przy-
¢zem oczyszczacze zaopatrzone sa w prze-

wody odplywowe (O, S, 0, S') dla gazéw
zawierajacych siarke, wytworzonych pod-
czas regeneracji. R

Société Internationale
des Procédés
Prudhomme - Houdry :

(S. L P. P. H).

Zastepca: Inz, S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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