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€9 Vorrichtung zum Herstellen marmorierter Kunststoff-Formteile.

@ Bei der Erzeugung von Marmoriereffekten an Kunst-

stoffartikeln werden der Spritzdise vorgeschaltete
Verdrangungskorper bzw. Torpedos mit unterschiedlicher
Oberflachengestaltung verwendet.

Um fir die unterschiedlichen Formteile und verschie-
denartigen Marmorierungseffekte nicht jeweils spezielle
Torpedos anfertigen zu missen, wird vorgeschlagen, den
Torpedo aus auswechselbaren Modulen aufzubauen.
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Beschreibung

Die Neuerung bezieht sich auf eine Vorrichtung
gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Nach der DE-OS 2 714 509 ist eine derartige
Vorrichtung bekannt.

Der Einsatz von Kurzschnecken mit Torpedos er-
moglicht die Erzeugung von inhomogenen Schmel-
zen, die den Marmorierungseffekt bewirken. Hierbei
spielt die Ausfiihrung des Torpedos, insbesondere
die Anzahl der Langsnuten, eine wichtige Rolle fur
den Marmorierungseffekt. Beim Ausspritzen der in-
homogenen Schmelze kommt es aufgrund der un-
terschiedlichen Relativgeschwindigkeiten der sich
am Ende des Torpedos vereinigenden Schmelzstro-
me zu einer Fliessnahtbildung, die sich am Formteil
in Form von Strahlen &ussert. Diese Strahlenbil-
dung kann in Abhangigkeit vom Formteil und der
gewlinschten Marmorierung gewuinscht oder uner-
wiinscht sein.

Zur Erzeugung gleicher Formteile mit verschie-
denartigen Marmorierungen ist daher fur jeden Ein-
zelfall die Verwendung eines speziellen Torpedos
erforderlich. Die Anfertigung dieser Spezialtorpedos
ist arbeits- und materialaufwendig.

Der Edindung liegt daher die Aufgabe der wirt-
schaftlichen Herstellung eines Torpedos zur Erzeu-
gung von verschiedenartigen Marmorierungseffekten
an Kunststoff-Formteilen zugrunde.

Dies Autgabe wird gemass dem Anspruch 1 ge-
I5st. Aufgrund des modularen Torpedoaufbaus kann
der Torpedo auf einfache Weise durch Auswech-
seln eines oder mehrerer Module an die Erzeugung
unterschiedlicher Formteile und/oder verschiedenar-
tiger Marmorierungen angepasst werden, ohne hier-
zu einen volistandigen Torpedo anfertigen zu mus-
sen. Die in ihrer Aussenkontur und Position unter-
schiedlichen Module bewirken dabei verschiedenar-
tige Fliessmarkierungen am Formteil.

in vorteilhafter Ausbildung der Erfindung kénnen
die einzelnen Module je nach Bedarf in unterschied-
licher Position problemlos auf der Aufnahmestange
angeordnet und ausgewechselt werden.

Durch den Einsatz eines Rautenmischteils ist
man in vorteilhafter Weise zusatzlich in der Lage,
eine hohe Menge an Fliessnahten im Schmelzefluss
zu erreichen, so dass die daraus resultierenden
Fliessmarkierungen nicht mehr zu erkennen sind.

Durch die Anpassung eines oder mehrerer Modu-
le, wie z.B. des Rautenmischteils und/oder des 3-
Flugel-Teils, an den Innendurchmesser des Zylin-
ders wird eine gute Fiihrung eines frei beweglichen
Torpedos erzielt.

Um eine Beschadigung der Bauteile beim Aus-
bau aus dem Zylinder zu vermeiden, ist das End-
stiick des Torpedos vorteilhaft stumpf ausgebildet,
korrespondierend mit dem stumpfen Ende des
Schneckenkopfes bzw. der Ruckstromsperre.

In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 den vorderen Teil einer Spritzgiessvorrich-
tung mit einem Torpedo im Langsschnitt,

Fig. 2 die einzelnen Module des Torpedos ge-
mass Fig. 1,
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Fig. 3 die einzelnen Module eines weiteren Tor-
pedos.

In einem Zylinder 1 sind eine Schnecke 2, eine
Riickstromsperre 3 und ein Torpedo 4 gelagert, der
in ein vorgeschaltetes Dusenteil 5 mit einer Duse 6
mundet.

Der Torpedo 4 besteht aus einer Aufnahmestan-
ge 7 mit einer Spitze 8 und einem mit Gewinde 9
versehenen Ende 10. Auf die Aufnahmestange 7
sind hulsenférmige Module 11, 12, 13 aufgescho-
ben und mittels eines auf das Gewinde 9 aufge-
schraubten Endstickes 14 befestigt.

Der Modul 11 ist an seiner Oberflache mit rau-
tenformigen Nocken 15 besetzt. Sowohl die Spitze
8 als auch die Module sind mit ineinandergreiten-
den Vorspriingen 16 und Ausnehmungen 17 verse-
hen. Gemass Fig. 3 besteht ein Torpedo aus einer
Aufnahmestange 18 mit Gewinden 19 und 20, einer
Torpedospitze 21, einem Endstiick 22 sowie einem
3-Fliigel-Teil 23, einem Modul 24 mit rautenformi-
gen Nocken 25 und zwei weiteren Modulen 26 und
27.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen marmorierter
Kunststoff-Formteile mit einer in einem Zylinder mit
Diisendffnung angeordneten, angetriebenen Schne-
cke, die mit einem stumpfen Kopf oder einer stump-
fen Riickstromsperre ausgestattet ist, und mit einem
als Torpedo ausgebildeten Verdrangungskorper, da-
durch gekennzeichnet, dass der Torpedo (4) aus
mehreren in ihrer Position variablen Modulen (11,
12, 13) besteht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Torpedo (4) aus einer Auf-
nahmestange (7) mit einer Spitze (8) und einem mit
Gewinde (9) versehenen Ende (10), sowie auf die
Aufnahmestange (7) aufschiebbaren und mittels ei-
nes mit Innengewinde versehenen Endstiickes (14)
fixierbaren, hulsenformigen Modulen (11, 12, 13)
besteht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Torpedo aus einer Aufnah-
mestange (18) mit je einem Gewinde (19, 20) ver-
sehenen Enden und auf die Aufnahmestange (18)
aufschiebbaren Modulen (23, 24, 26, 27), welche
mittels einer Torpedospitze (21) und eines Endstd-
ckes (22) mit entsprechenden Innengewinden auf
der Aufnahmestange (18) fixierbar sind, besteht.

4. Vorrichtung nach den Ansprichen 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass bei einem im Zylin-
der (1) axial frei beweglichen Torpedo ein oder
mehrere Module (11, 13, 23, 24) in ihrem Aussen-
durchmesser annahernd dem innendurchmesser
des Zylinders (1) entsprechen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Modul (11, 24)
aut seiner Oberflache mit rautenférmigen Nocken
(15, 25) besetzt ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Modul (23) als
3-Fligel-Teil ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
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6, dadurch gekennzeichnet, dass das Endstick (14,
22) stumpt ausgebildet ist.
8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei der
Schnecke um eine Kurzschnecke handelt. 5
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