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Podczas wywolywania wybuchu zapal-
nikiem elektrycznym zdarza sie czesto, ze
przewod prowadzacy od zapalnika do o-
{woru, w ktérym umieszczony jest naboj,
ulega przerwaniu. Jezeli w tej chwili przez
przewéd przeplywa prad, wowczas wsku-
tek powstania iskier w miejscach przerwa-
nia przewodu moga zapali¢ si¢ gazy kopal-
niane (metan). W celu uniknigcia tego o-
granicza si¢ czas przebiegania pradu na
stosunkowo krotki okres czasu, wynoszacy
zaledwie kilka setnych sekundy, przez od-
powiednie uksztaltowanie lacznikowych u-
rzadzen kontaktowych w maszynach wy-
twarzajacych prad.

Urzadzenie wedtug wynalazku umozli-

wia dalsze znaczne skrécenie czasu trwa-
nia pradu przez zwarcie obwodu pradu ma-
szyny, wytwarzajacej prad, w chwili prze-
rywania pradu; w ten sposob zapobiega sie
powstawaniu przerwowego tuku swietlnego
przedluzajacego czas trwania pradu. Urza-
dzenie jest wykonane w ten sposéb, ze
zwarcie trwa bardzo krétko i zostaje prze-
rwane w chwili, gdy mechanizm napedowy
maszyny osiaga polozenie spoczynkowe,
wskutek czego maszyna jest natychmiast
gotowa do dalszego uzytku.

Na rysunku przedstawiono schemat u-
rzadzenia wedlug wynalazku. Przyjeto, ze
tacznik pradu uruchomiany za pomoca me-
chanizmu napedowego maszyny sklada sie
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w znany sposéb- 'z dwéch, blisko siebie i
rownolegle osadzonych sprezyn plaskich

stanowiacych miejsce przerywajace obwéd .

pradu i laczonych ze soba na kratki okres
czasu za pomoca trzpienia Iacznikowego,
ktéry w chwili zaplonu zostaje momental-
nie wetkniety miedzy te sprezyny; usuwa-
nie tego trzpienia odbywa si¢ réownie szyb-
ko. Na fig. 1 przedstawiono tacznik maszy-
ny z kontaktami
szczajacymi do powstania przerwowego lu-

ku $wietlnego, a fig. 2, 3 i 4 przedstawiaja,

résne polaczenia tego lacznika z obwodem
pradu maszyny.

Z kontaktéow sprezynowych 1i 2 (ﬁg 2)
umieszczonych w matej odleglosci od siebie
i rownolegle do siebie na plycie izolacyjnej
4 jeden jest polaczony z zaciskiem 5 ma-
szyny wytwarzajacej prad, a drugi — z
jednym biegunem 6 obwodu pradu maszy-
ny skladajacego si¢ np. z uzwojenia kotwi-
cy 8, uzwojenia pradu gléwnego 9 i uzwo-
jenia bocznikowego 10. W chwili zaplonu,
trzpieri lacznikowy 3, wyrzucony do przodu
za pomoca sprezyny napigtej mechani-
zmem napedowym, znajduje si¢ miedzy
obu kontaktami sprezynowymi 7 i 2, tak
iz prad przez zaciski maszyny przeplywa
do obwodu pradu 11 narysowanego linia-
mi kreskowanymi. Jezeli trzpieri w nastep-
nej chwili z tego polozenia cofnie sie z
powrotem zwalniajac przy tym rozchylone
sprezyny (fig. 1), wowczas sprezyna 2 wy-
chodzi z polozenia I poza polozenie spo-
czynkowe O w polozenie II dotykajac
chwilowo swa czeécia kontaktowa 12 cze-
$ci kontaktowej 13 przylaczonej do dru-
giego bieguna 7 maszyny, tak iz obwéd
pradu maszyny zostaje zwarty; powstanie
przerwowego luku $wietlnego na koricu
trzpienia 'tacznikowego 3 opuszczajacego
sprezyny 1 i 2 zostaje uniemozliwione.

Migdzy nieruchomym kontaktem zwar-
ciowym 13 i kontaktem zwarciowym 12
sprezyny 2 znajdujacej si¢ w poloZeniu
spoczynku O pozostaje mala przestrzen,

zwarciowymi nie dopu- mi

dzieki ktérej zapobiega si¢ zwarciu uzwo-

jenia maszyny podczas ruchu przed zaplo-

nem. Odstep ten jest tylko tak duzy, aby
po zaplonie podczas cofania si¢ sprezyny
2 nastapilo krétkie stykanie si¢ kontaktéw
12 i 13, po czym sprezyna 2 wraca w polo-
enie spoczynku O.

W zmienionym nieco ukladzie polaczen
wedlug fig. 3 w chwili, gdy polaczenie
iedzy sprezynami I i 2 zostaje przerwa-
ne za pomoca trzpienia 3, nastepuje chwi-
lowe zwarcie przewodu 71 przez kontakty
12 i 13 wskutek wstecznego wahniecia sig
sprezyny 1; zatem przewéd 11 pozostaje
bez pradu, nawet gdyby miedzy czescia
kontaktowa 3 i sprezynami 1 i 2 wystepo-
waly iskry przerwowe pradu maszyny
przeplywajacego jeszcze przez kontakty
12 i 13. : S

Jesli w koricy wedtug fig. 4 kontakty
12 i 15 polaczone z biegunami 7 i 14 kotwi-
cy zostaja zwarte przez cze$é kontaktowa
13 sprezyny 1 wahajacej si¢ do tytu, wow-
czas prad z kotwicy maszyny nie . moze
doptywaé bezpoéredmo do przewodu za-
palajacego, a uzwojenie pola 10 zostaje
zwarte poprzez uzwojenie 9 pradu gléwne-
go, tak iz miedzy trzpieniem laczacym 3
i sprezynami I i 2 réwniez nie moze po-
wstaé $wietlny luk przerwowy.

Dzigki zwarciu uzwojenia maszyny,
przewodu zapalajacego lub uzwojenia
kotwicy, uskutecznianemu wahajaca sie
sprezyna I w chwili wyciagania trzpienia
3 spomiedzy sprezyn 1, 2, podczas ktérego
to zwarcia osiaga si¢ beziskrowa przerwe
w obwodzie pradu zapalajacego, mozna
czas trwania pradu zapalajacego ograni-
czyé do minimalnego okresu czasu, bo na
nieliczne tysieczne sekundy. Przy tak krét-
kim czasie trwania pradu uniemozliwione
zostaje tworzenie iskier przez prad zapa-
lajacy w miejscach, w ktérych nastapito
przerwanie przewodu zapalajacego odlam-
kami rozsadzanego materialu.

Wynalazek niniejszy mozna stosowaé



réwniez i do ukltadow kontaktowych, w kté-
rych krétkotrwale zamknigcie pradu w ob-
wodzie pradu zapalajacego jest uskutecz-
niane w inny sposéb, niz za pomoca trzpie-
nia lacznikowego przesuwanego tam i z
powrotem w stosunku do dwéch sprezyn
plaskich. Zamykanie pradu moze by¢ usku-
teczniane np. za pomoca tarczy kciukowej,
ktérej kciuki podczas obrotu dociskaja
chwilowo sprezysty kontakt do kontaktu
nieruchomego, tak iz kontakt sprezysty po
zwolnieniu go przez kciuk odchyla si¢ poza
polozenie spoczynkowe powodujac chwilo-
we zwarcie obwodu pradu maszyny.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb osiagania krétkiego czasu
trwania pradu do zapalania zapalnikéw e-
lektrycznych wytwarzanego przez maszy-
ny posiadajace urzadzenie kontaktowe, w
ktérym dwie czeséci kontaktowe, z ktorych
co najmniej jedna jest wykonana jako spre-
zysta, zostaja chwilowo polaczone ze soba
za pomoca narzadu zamykajacego kontakt,
znamienny tym, Ze sprezysta czes$é kontak-
towa podczas wahania si¢ wstecz nastepu-
jacego po zamknieciu kontaktu przesuwa
sie poza polozenie spoczynku, co powoduje
chwilowe zwarcie obwodu pradu maszyny
lub obwodu pradu zapalajacego.

2. Urzadzenie kontaktowe do wykony-

wania sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze kontakt nieruchomy (13) polaczo-
ny z jednym biegunem maszyny jest umie-
szczony w takim odstepie od sprezystego
kontaktu (12) polaczonego z drugim biegu-
nem maszyny, ze sprezysta czes$é kontakto-
wa (12) wahajaca si¢ do tylu, po uskutecz-
nieniu zamknigcia pradu przez narzad (3)
zamykajacy kontakt, dotyka na krétko nie-
ruchomego kontaktu (13), wskutek czego u-
nika si¢ powstania przerwowego luku
$wietlnego w obwodzie pradu zapalajacego.

3. Urzadzenie kontaktowe do wyko-
nywania sposobu wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze dwa nieruchome kontakty
(12, 15), polaczone kazdy z jednym biegu-
nem kotwicy maszyny, sa osadzone w takim
odstepie od sprezystej czeéci kontaktowej
(13), iz ta cze$é sprezysta podczas sprezy-
stego ruchu (wahania) wstecznego w polo-
Zenie spoczynku, odbywajacego si¢ po usku-
tecznieniu zamkniecia pradu przez narzad
(3) zamykajacy prad, dotyka na krétko obu,
nieruchomych kontaktow (12, 15), wskutek
czego unika si¢ powstawania przerwowego
tuku $wietlnego w obwodzie pradu zapala-
jacego dzieki jednoczesnemu zwarciu uzwo-
jenia kotwicy i pola.

Schafiler & Co.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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