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(54) Zptisob vyroby klosetové sedalky

Vynélez se tjké zplsobu vyroby klosetové sedalky sestévajici z vika, spojeného s brejli,
vyrdbéné tepelnym tverovénim z termoplaestickych deskovych materidld, nap¥, polyvinylchlo-
ridu, polymetylmetekrylétu, polystyrenu apod.

Klosetové sedalky, vyrébdné tepelnym tvarovdnim z ekonomickych divodi tek, Ze z jed-
noho pFiFezu termoplestické desky se nejednou tvaruje viko a brejle jako jediny vylisek
& teprve v dal¥{ fédzi technologického postupu ee jeho roztezdnim v horizontdln{ roviné
k ose lisovéni ziskd jedna jeho ¥ést jeko viko, druhé jako brejle a tiet{ jako nezbytnd
nutnf technologioky odped, vykezuj{ b3%nou technickou zévedu v tom, ¥e stejnd velké viko
gedadky jeko otvor brejle po Jejich smontovédni v komplet nemé dostate¥nou oporu, je pod-
piréno nepravidelnd a jen v nkterfoh mistech otvoru brejle, &imf se deformuje a p¥i vt~
%{m tlaku na n¥ dochéz{ k jeho propaddvéni, PF¥i vraceni vika do pivodni polohy dochdzivd
x poskozenf celé sedalky.

P¥4 1isovén{ se postupuje tek, %e p¥iFez deskového meteridlu je po nah¥#dti po celém
obvodu pevnd uchycen rémédkem tvarovaecy Pformy, oof mi za nésledek, Ze me deska v nejkritid-
t&35ich m{stech nejhlubdiho protefeni natolik ztendf, Ze v ateledku jeji snifené mechanio-
ké pevnosti a vnit¥niho pouti vytvo¥eného hlubokym tvarovénim dochézf p¥i pou¥ivéni sedad~
ky k praskdni. Proto se pro tvarovéni sedalky pouZivéd vychozi tloustky desky minimdlnd
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3,5 mm, P¥1 tomto postupu pevného uchyceni desky rémedkem zlstdvé nejpevnd}df a nejtlust-
51 cely okraj desky, ale ten tvo¥i jen technologicky odpad a je nakonec od vylisku odfezén,
zatimel v mistech nejhlubdfho tvaru vylisku a nejvdtl3fho protaien{ desky dochézi navie
jestd ke vzhledovim defektim, zpisobenym neklidnym povrchem & tzv. studenou vlnou.

Uvaedené nevyhody odstrafuje predmdt vyndlezu tim, ¥e Fedi{ novy zpisob viroby kloseto-
vé medalky, tvarovené z deskovich termoplastickych materidld, jeho¥ konednym produktem Je
klosetovd sedalke se zlepSenymi techuicko-ekonomickymi parametry, funkinimi a uZitnymi
viestnostmi i celkovym zlepSenym vzhledem.

Podstata tohoto zpisobu virobyﬁapoéivé v tom, %e termoplastickd deske se nejprve ne~
ché plisobenim tvérniku lisovaci formy vtéhnout volnd do dutiny tvérnice, nafeZ se forme
uzavbe, 3im¥ dojde mouSasné k uchycen{ vnéjSfho okraje ovdlné Edsti obvodu desky vndjsim
pi{drinym rdmem a pF{dr¥nym systémem na tvérnici a deska se dotvaruje v mistech nejhlub-
$ion ¥dst{ vilisku ve smdru p¥imého tvarcvéni, nafef za vyufit{ zbytkového teple materidliu
ge do vnit¥n{ stény vylisku kolmo na smér piimého tvarovédni vytvaruje p¥idngym tvdrnikem
obl4 dréfka podkovovitého tvaru, kterou se vede d¥lici Fez., Pouiitd termoplastickd deska
mé 8 vihodou tloustku 2,5 af 3 mm,

Kone¥nd tloustke stény vylisku, vyrobeného podle vyndlezu, v kritickfch mistech nej~-
vétsiho protefeni neklesla pod 2 mm za pou¥itf desky 2,5 af 3 mm tlusté, zatimco pFi dosa-
vadnim znémém gplisobu tvarovédni a pouZité desce o tloudidce 3,5 mm nedosahovala tlousiky
vylisku ve stejnyoch mfstech tlousiky 2 mm. Zplsob vyroby podle vyndlezu umoinil ddle ani-
%eni celkové hloubky vylisku a tim i kompletni sedadky miniméln& o 10 rm, coZ vedle Uspor
materidlu bez vliivu na zhorSeni mechenické pevnosti sedaiky piisp&lo ke zlepien{ celkového
vzhledu e odstrandni neklidného povrohu v mistech nejhlubdino protaieni. Dal¥{imi vihodami
zpisobu je dspora materidlu na techrologickém odpadu, nebot vzhledem k volnému uloZeni
desky a k jejimu ndsledujicimu, pouze Sdmtednému uchyceni je moiné pouZit desky s mensim
po¥dtednim rozmirem. Ve smontovaném stavu viko sedadky je oproti ovdlnému otvoru brejli

rozi{¥eno, tak3e p¥#i dosednut{ nedojde k jeho propaddvéni.

Zpisob vyroby klosetové sedadky podle vynélezu Je schematiocky znézornén ne piipoje-
nyoch vykresech, kde na obr. 1 je prvni stadium s volnym viaZenim termoplastické desky
v lisovaci form&, na obr, 2 je vid¥t uchyceni E4sti obvodu desky, na obr. 3 je znézorndno
p*i¥né tvarovéni oblé ardZfky, na obr. 4 je hotovy vylisek s naznadenym Fezem a na obr, 5
smontovand sedadka v nédrysném Fezu.

Predenhidtd termoplastickd deske & se nejprve volnd vloii do lisovaci formy a pisobenim
tvdrniku b se neché voln¥ vtahovat do dutiny tvérnice g, piiSemZ si deske atdle zachovivé
svou pivodni tloud¥ku, Potom se forme uzavie a deske pevn& uchyti po obvodu vn&jsiho okraje
ovdiné 34sti polotovaru pomocf vndjifho p¥idriného rému d a pFidriného systému e na tvir-
nicl g, 8im’ se deska g dotveruje § mistech nejhlub¥{i &dsti £ vylisku, tj. v zadnich Sde-
tech sedalky, vytvérejfofoh prostor pro dokon¥ovdni otvori a montdZ &4stf spojujfcich viko
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1, brejli k a dridk v jeden celek, Tato zadni 3dst vylisku zligtdvé volnd 1 v tomto stadin
tvarovéni{. Dile s vyuiitim zbytkového tepla desky ve vélcové sténd spojujiocs viko J & bze]-
1{ k Jo ve atavu uzaviené formy pri¥né ke smdru pr{mého tvarovéni pisobenim p¥i¥néhe tvér-
nfku g vytvarovéna obld drézke h podkovovitého tvaru po celém vnit¥nim obvodu ovdlné Zdsti
vflisku, Déle je na vndj8{ strand vike j sededky k Jeho lepsi manipulovatelnosti vytvoien
mimo rovinu protilehlé oblé dré¥iky h prstovy prolis i tak, %e je zachovdn souvisly rozi{Fe-
n¥ okra] vika ]. Po vychladnut{ vylisku se v uzaviené form® nejprve vrati pFi&ny¥ tvérnik

£ do vychozi polohy a soudasnd i pomoony tvérnik prstového prolisu i. Forme se otevie a vf-
1isek pdkovym plsobenim vyhazovédkl formy s vyufitim pru¥nosti materidiu se strhne pies vy-
tvoenou oblod drifku h 1 prolis i z dutiny tvérnfku b, DEliof Fez gh vyligku pil{ oblom
dréZku h, nafei se takto odd¥lené viko J smontujle = brejlf k tak, Ze se pevmd opird svim
roz¥{Fenym okrajem, danym vrcholem oblé drdiky h o okraj brejle k, ktery je v8td{ neZ okraj
vike J. Zbyl¥ mihimélni okraj vylisku, nezbytn¥ nutny pro bezporuchové tvarovéni, tvord
technologioky odpade

PEEDMET VINALEZU

1, Zpisob viroby klosetové sededky, scatdvajief z vika, spojeného s brejli ze zahié-
té termopla;tioké desky, kde se vylisujf obd 3dsti jako jediny vflisek a po rozPezdn{ se
smontuji, vyznadujfecl se tim, %e termoplastickd deska (a) se nejprve neché pisobenim tvér—
afku (b) lisovaci formy vtdhnout volné do dutiny tvérnice (c), naleZ se forma uzavie,
¥im¥ dojde sou¥asnd k uchyceni vn&jiiho okraje vytvarované ovélné d4sti obvodu desky (a)
wvn8j5im p¥{dr¥nym rémem (4) a pFidrinym systémem (e) na tvirnici (¢), & soulasnd deske
(a) dotvaruje v mistech nejhlub¥fch &dsti (f) vflisku ve smdru primého tvarovéni, nede
8 vyu$itim zbytkového tepla materidlu se do vnit¥n{ stdny vylisku vytvaruje kolmo ns sméx
p¥imého tvarovdni p¥{¥nym tvérnikem (g) obld drdika (h) podkovovitého tvaru, kterd se po-
tom pil{ d¥licim Fezem { ch).

2. Zplsob vyroby klosetové sedalky podle bodu 1, vyznadulief se tim, Ze termoplastioc~
ké deska ( a) md tlou¥¥ku 2,5 a¥ 3,00 mm.

5 vykresi
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