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La presente invenzione riguarda una valvola di
aspirazione per 1l'evacuazione di aria e gas dagli
stampi per la pressofusione, in particolare per 1la
pressofusione di pezzi in leghe di rame, quale otto-
ne e a forte conducibilitld termica.

Negli stampi impiegati nella tecnica della pres-
sofuéione viene usualmente impiegata una valvola di
aspirazione per consentire l'evacuazione di aria e
gas dallo stampo, impedendone 1l'inclusione nel pezzo
pressofuso per la buona qualitd di questo. La valvo-
la @& collegata dal lato d'entrata allo stampo e dal

. . l
lato uscita ad una pompa aspirante.
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Aria e gas, aspirati dalla pompa, entrano nella
valvola unitamente ad un flusso di metallo; poi
mentre il metallo si raffredda nel corpo valvola,
aria e gas sono scaricati all'esterno fino alla
chiusura di un otturatore proprio della valvola.

Le valvole di tipo noto e fin qui utilizzate sono
trovate efficienti nella pressofusione di pezzi in
alluminio o sue leghe, mentre pongono problemi di
affidabilita nella pressofusione di pezzi in leghe
di rame, quale l'ottone, e/o di metalli a forte
conducibilitd termica, in quanto i passaggi previsti
nella valvola non sono allora idonei ad un efficace
rallentamento e raffreddamento del flusso metallico.

E' pertanto scopo della presente invenzione di
proporre una valvola di aspirazione di aria e gas in
stampi per la pressofusione perfezionata per risul-
tare adatta e pienamente efficiente anche nella
pressofusione delle leghe di rame e in genere a
forte conducibilitd termica.

Un altro scopo del trovato & di fornire una val-
vola di aspirazione del tipo succitato raffreddata
ed avente dei passaggi per il flusso di metallo
strutturati per ridurre la velocita del metallo ed
aumentare la superficie di scambio termico con il

corpo valvola cosi da ridurre la temperatura del me-
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tallo ed assicurare l'efficienza della valvola anche
con metalli che non siano alluminio o sue léghe.

Detti scopi sonq conseguiti con una valvola di
aspirazione secondo la rivendicazione 1 e che sara
qui di seguito descritta con pid dettagli facendo
riferimento agli aliegati disegni indicativi e non
limitativi, nei quali:

la Fig.l1 mostra la valvola vista di fronte per
evidenziarne i passaggi per‘il metallo;

la Fig.2 mostra una sezione della valvola secondo
la linea II-II sulla Fig.1;

la Fig.3 mostra una sezione trasversale secondo
la linea III-~III sulla Fig.2;

la Fig.4 mostra una variante nella configuraziohe
dei passaggi per il metallo in una parte del corpo
valvola;

la Fig.5 mostra, in sezione, una variante nei

mezzi di comando e chiusura della valvola; e

la Fig.6 mostra uno schema di applicazione della
valvola ad uno stampo.

La valvola di aspirazione qui proposta comprende
un corpo valvola 11 con un relativo coperchio 12 e
dotata di un sistema di raffreddamento a circolazio-~
ne di fluido.

Essa & munita di un otturatore o pistone di chiusura
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13 collegato e comandato con una leva 14, di un pi-
stone di comando 15 che interagisce con la leva 14
per lo spostamento dell'otturatore 13 nella sua po-
sizione di chiusura, e di un pgnzone 16 con una re-
lativa molla 17 destinato ad essere sollecitato dal
coperchio chiuso e ad interagire con detta leva .14
nel senso di mantenere normalmente l'otturatore 13
nella posizione di apertura. La leva di comando 14
pud essere basculante su un perno intermedio 14°'
come mostrato nella Fig.2 oppure pud essere imper-
niata ad una sua estremitd come mostrato nella Fig.
5; otturatore, pistone di comando e punzone saranno
collocati convenientemente in dipendenza del genere
di leva.

Come mostrato nella Fig.6, 1la valvola di aspira-
zione va applicata ad uno stampo per pressofusione
recante almeno un'impronta 18 del pezzo da formare.
Il corpo valvola 11 va fissato alla parte mobile 19
dello stampo, mentre il coperchio 12 va fissato alla
parte fissa 20 dello stampo o viceversa, in modo che
alla chiusura dello stampo 19,20 corrisponda anche
l'accostamento tra corpo e coperchio di valvola per
la chiusura di questa.

Il corpo valvola 11 presenta da due parti opposte

un passaggio d'ingresso 21 -Fig.1- che si collega
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all'impronta 18 nello stampo 19,20 attraverso un
condotto 20' ed un foro d4i uscita 22 che si collega
ad una pompa aspirante 23 con 1l'interposizione di
un filtro 24. L'otturatore o pistone di chiusura 13
& posto adiacente al foro di uscita 22 in un'apposi-
ta sede 13' perpendicolare al piano 11' del corpo
valvola 11 di fronte al coperchio 12.

In detto piano 11' del corpo valvela 11 sono ri-
cavati un canale interno a due rami 25 che parte dal
passaggio d'ingresso 21 e che girando attorno ad
un'isola in rilievo 26 converge e sbocca in una sede
intermedia 15' di alloggio del pistone di coﬁando
15, ed un canale esterno 27, pure a due rami, che si
estende dal passaggio d'ingresso 21 o dai rami del
primo canale 25 e che comunica d'altra parte con il
foro di uscita 22 attraverso la sede 13' per l'ottu-

ratore o pistone di chiusura.

Il punzone 16 pud essere collocato in una ri-

spettiva sede di guida 16' prevista al centro del--

l'isola in rilievo circondato dai rami del canale
interno - Fig.2 - oppure in una zona compresa tra
pistone di comando ed otturatore -Fig.5.

Le sezioni e le lunghezze del canale interno e
del canale esterno 25,27 sono scelte convenientemen-

te sulla base del flusso di metallo fuso e di gas
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che pud provenire dallo stampo.

| In ogni caso —Pigg.g,B e 4- nelle zone del piano
11' del corpo valvola 11 comprese tra i due rami del
canale interno 25 ed i due rami del canale esterno
27 sono ricavati dei passaggi laminari 28 di inter-
comunicazione tra i canali stessi e per aumentare la
superficie d4i contatto e di scambio termico del
flusso di metallo fuso con il corpo e il coperchio
della valvola. Ogni passaggio 28 pud essere continuo
-Fig.1l- oppure frazionato in piu parti 28' -Fig.4-,
in ogni casoc con un'altezza compresa tra 0,4 e 2,5
mm.

Detti passaggi laminari sono infatti previsti in
modo che vi sia un'alto rapporto tra la superficie
di contatto e scambio termico e la sezione di tran-
sito del metallo fuso.

Le frecce sulle Figg.l e 4 indicano il flusso di
metallo fuso e di gas che paséa nella valvola golle—
gata alla pompa di aspi;azione, proveniendo dallo
stampo durante la pressofusione. Un tale flusso
entra nella valvola dall'ingresso 21 ed & obbligato
a percorrere in parte i rami del canale interno 25
ed 1in parte i rami del canale esterno 27, raffred-
dandosi progressivamente. Inoltre un'éltra_parte del

flusso metallico & costretto a percorrere anche i
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passaggi laminari 28 dove si raffredda piu rapida-
mente proprio per 1l'ampia superficie di scambio
termico in rapporto alle sezioni di passaggio.

11 raffreddamento del corpo valvela e la suddivi-
sione del flusso metallico tra‘il canale interno ed
esterno contribuisce a diminuire la velocita del
flusso diretto ai passaggi laminari 28 e a favorire
un piu intenso raffreddamento del metallo.

Allora, a seguito di questo intenso raffreddamen-
to, il metallo cambia di stato da liquido a pastoso
o semisolido. Cib'provoca una forte resistenza allo
scorrimento del metallo con conseguente .ulteriore
diminuzione della velocita di avanzamento dello
stesso per dar modo alla valvola di scaricare il
gas prima che il metallo raggiuhga ed attivi il pi-
;tone di comando e che questo determini, attraverso

la leva basculante, la chiusura dell’otturatore.
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1. Valvola di aspirazione per l'evacuazione di
aria e gas dagli stampi per la pressofusione, in
particolare per la pressofusione di pezzi in leghe
di rame, gquale ottone, e a forte conducibiliti ter-
mica, comprendente un corpo valvola (11) ed un co-
perchio (12) complementari, dove il corpo valvola
presenta un passaggio d'ingresso {(21) per un flusso
di metallo fuso, aria e gas provenienti dallo ‘stampo
ed un foro (22) di uscita per l'aria e gas collegato
ad una pompa di aspirazione attraverso un filtro, e
dove al detto foro di uscita (22) & coordinato un
otturatore o pistone di chiusura (13), normalmente
aperto, comandato per la sua chiusura da un pistone
di comando (15) quando & raggiunto e sollecitato dal
flusso di metallo proveniente dallo stampo, detto

pistone d4di comando (15) essendo collegato a detto

otturatore o pistone di chiusura attraverso una leva
(14) sollecitata a sua vola da un punzone a molla
(16,17) per mantenere normalmente 1l'otturatore o pi-

stone di chiusura aperto, caratterizzata dal fatto

che detto corpo valvola (11) presenta inoltre sul
suo piano di fronte al coperchio un canale interno a
due rami (25) che va dal passaggio d'ingresso (21)

fino ad una sede (15') per detto pistone di comando
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{15), un canale esterno a due rami (27) che si
estende dal passadgio d'ingresso (21) o dai rami del
canale interno (25) fino al detto foro di uscita
(22) attraverso una sede (13').per detto otturatore
o pistone di chiusura, e dei passaggi laminari (28)
nelle zone comprese tra i rami del canale interno
(25) ed i rami del canale esterno (27), questi pas-
saggili laminari (28) essendo previsti per rallentare
e raffreddare pid intensamente il flusso del metallo
entrante nella valvola.

2. Valvola di aspirazione secondo la rivendica-
zione 1,in cui detti passaggi laminari (28) hanno un
elevato rapporto tra la superficie di contatto con
il metallo e l'altezza della sezione di passaggio..

3. Valvola di aspirazione secondo la rivendica-

zione 1, in cui i rami del canale interno (25) gira-

no attorno ad un'isola in rilievo (26) e convergono

verso il pistone di comando partendo dal passaggio
d'ingresso.

4. Valvola di aspirazione secondo le rivendica-
zioni 1 e 2, in cui ogni passaggio laminare & conti-
nuo o suddiviso in pil parti (28').

5. Valvola di aspirazione secondo le rivendica-
zioni precedenti, in cui il corpo di valvola ha un

sistema di raffreddamento a fludo.
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6. Valvola di aspirazione per l'evacuazione di
aria e gas dagli stampi per la pressofusione, come
sostanzialmente'sopra descritta, illustrata e riven-
dicata per gli scopi specificati.

Brescia addi 02 Luglio 1998
/xrg . D.MA N]' & NZONI S.r.1

(Avv.Alessandro Manzoni)
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