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Sposéb wytwarzania szkla plaskiego oraz urzgdzenie do stosowania
tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia szkla plaskiego, zwlaszcza w postaci taSmy
przesuwanej na kapieli metalowej.

Przy wytwarzaniu szkla plaskiego w postaci ta$-
my na kapieli metalowej, na przykiad na kapieli
roztopionej cyny lub jej stopu, roztopione szklo
dostarcza sie na kapiel z regulowana predkoscig
i jest przesuwane naprzéd w postaci ta§my wzdluz
kapieli. Roztopione szklo moze byé doprowadzane
na kapiel w kierunku przeciwnym do kierunku
przesuwania warstwy szkla wzdluz kapieli tak,
Zze ten wsteczny przeplyw szkla chroni cze§é po-
wierzchni kapieli, znajdujagcej sie poza miejscem
dostarczania roztopionego szkla, przed przedosta-
waniem sie do niej powietrza otoczenia. Taki prze-
plyw roztopionego szkla w kierunku przeciwnym
poza miejscem dostarczania szkla okreSlany jako
,Skupienie wsteczne” roztopionego szkla; jest
szczegblnie korzystne, gdy szklo dostarcza sie na
kapiel przez swobodne spadanie.

W niektérych przypadkach wymiana szkla w'

skupieniu wstecznym za pomoca §wiezego rozto-
pionego szkla jest niedostateczna, a w szczegél-
noci istnieje tu tendencja do wytwarzania sie
strefy Srodkowej, w ktérej nie wystepuja ruchy
szkla. Strefa roztopionego szkla, w ktérej szklo
nie jest wymieniane, okre§lana jako strefa nieru-
choma, moze spowodowaé niepozgdane efekty w
wytwarzanej ta$mie szklanej uksztaltowanej na
kapieli.
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Zasadniczym celem wynalazku jest ulepszenie
znanego sposobu wytwarzania szkla plaskiego w
postaci taémy na kapieli metalowej, majgce na
celu stala wymiane szkla we wstecznym skupie-
niu, przez roztopione szklo §wiezo dostarczane do
kapieli tak, aby nie bylo ono przetrzymywane w
tym skupieniu w stanie nieruchomym... .

Przez  zastosowanie wynalazku umozliwia sie
staly i dostateczny odplyw roztopionego szkla z
wstecznego skupienia w celu zapobieZzenia powsta-
waniu strefy nieruchomej. Takie rozplywanie po-
przeczne roztopionego szkla we wstecznym sku-
pieniu jest korzystne wtedy, gdy powoduje to
powstanie stalego bocznego przeptywu szkla w
tym skupieniu w kierunku zasadniczo prostopa-
diym do kierunku przesuwania sie ta$my szklanej
wzdluz kapieli. Spowodowanie wiec przemieszcza-
nia sie poprzecznego roztopionego szkla we
wspomnianym skupieniu wstecznym powoduje to,
ze wieksza cze$é roztopionego szkila w tym sku-
pieniu plynie w kierunku zasadniczo prostopadiym
do kierunku przesuwania sie naprzéd tasmy
wzdluz kapieli.

Rozplywanie poprzeczne roztopionego szkla we
wstecznym skupieniu szkla mozna spowodowac
w réiny sposéb. Wedlug wynalazku korzystnie
jest wywolaé przemieszczanie poprzeczne szkla
przez przystosowanie ksztaltu Scian, znajdujgcych
sie w poblizu miejsca dostarczania roztopionego
szkla do urzgdzenia zasilajacego specjalnej kon-
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strukeji, w celu zapewnienia Zgdanego przemiesz-
czania poprzecznego. szkla w takim skupieniu na
przyklad przez odpowiednie uksztaltowanie $cia-
ny zbiornika, ograniczajgcej skupienie szkla lub
tez przez wyeliminowanie wszelkich $§cian ograni-
czajacych.

‘W szczegodlnoSci przemieszczanie poprzeczne roz-
topionego szkla w miejscu jego skupienia mozna
spowodowaé przez regulowanie doptywu roztopio-
nego szkla, przez zastosowanie odpowiednio
uksztaltowanej Sciany, posiadajacej wystep w po-
blizu miejsca dostarczania roztopionego szkia do
kgpieli. Dzieki temu uzyskuje sie ograniczenie i
przyspieszenie przeptywu roztopionego szkla po-
wodujgcego rozplyw w kierunku poprzecznym do
kierunku przesuwania tasmy na kapieli.

Przemieszczanie roztopionego szkla z miejsca
jego skupienia moze by¢ wedlug wynalazku uzys-
kane w kazdym zgdanym kierunku. Na przyklad
mozna spowodowaé, aby roztopione szklo z jednej
strony skupienia wstecznego przemiescilo sie lub
przeplynelo w poprzek przez calg szerokos¢ tego
skupienia na drugg jego strone; mozna réwniez
s'powodowaé przemieszczenie poprzeczfle roztopio-
nego szkla w miejscu skupienia w Kkierunku od
§rodka na zewnatrz, aby roztopione szklo rozpty-
walo sie w kierunku prostopadlym do podiluinych
krawedzi wytwarzanej tasmy szklanej.

Korzystnie jest, gdy przemieszczanie poprzecz-
ne szkla w-miejscu jego skupienia przyspiesza sig
przez regulowanie predko$ci doprowadzania rozto-
pionego szkia do kapieli na calej szerokoSci jego

przeptywu. W celu zapewnienia przeplywu wiek-

szej masy roztopionego szkla przez wybrang czesé
urzadzenia zasilajacego o z gory okreSlonej sze-
roko$ci reguluje sie ilo§¢ doprowadzanego szkla,
przy czym powoduje sie przeplyw dostarczonego
do kapieli roztopionego szkla w kierunku przeciw-
nym do kierunku przesuwu taSmy szklanej w celu
zapewnienia tworzenia
szkla i wykorzystania tego przeplywu wickszej
iloSci masy szkla oraz spowodowania przemiesz-
czania sie roztopionego szkla w tym skupieniu w
kierunku poprzecznym do kierunku przesuwania
sie taSmy szklanej wzdiluz kapieli. Dzieki temu
wieksza ilo§¢ szkla ze skupienia musi ciggle prze-
plywaé do taSmy szklanej, zapobiegajac gromadze-
niu sie¢ w nim szkla.

Najkorzystniej jest wedlug wynalazku, gdy roz-
topione szklo dostarczane do kapieli z regulowa-
na predkoScia, za pomoca urzadzenia zasilajgcego
o z gory okreSlonej szerokoSci, regulowane jest
pod wzgledem iloSci, w celu zapewnienia prze-
plywu wiekszej iloSci masy roztopionego szkla
przez Srodkowa cze§¢ urzadzenia zasilajgcego, niz
przez jego czeSci skrajne. Przeplyw wickszej iloSci
szkla przez Srodkowg cze$§t¢ urzadzenia zasilajgcego
powoduje, ze roztopione szklo w tym skupieniu
przemieszcza sie w kierunku przesuwania sie na-
przéd taSmy szklanej wzdluz kagpieli. Dzieki temu
szklo w miejscu wstecznego skupienia zmuszone
jest ptyngé ciagle do czeSci skrajnych ta§émy szkla-
nej co zapobiega powstawaniu w miejecu skupie-
nia nieruchomej strefy.
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Przeplyw wiekszej iloSci szkla w pewnej cze$ci
strumienia szkla dostarczanego do kapieli mozna
spowodowaé na przyklad przez zmiane temperatu-
ry szkla plyngcego wzdluz rynny spustowej do
miejsca dostarczania na kapieli. Zgdang zmiane
temperatury wywoluje sie przez ogrzewanie masy
szkla plyngcego wzdluz S$rodkowej cze§ci rynny
0 na o0g6t prostokatnym przekroju poprzecznym
tak, aby uzyska¢ przeplyw wiekszej ilo§ci szkla w
czeSci Srodkowej strumienia szkla dostarczanego

do kapieli.
Podobny "efekt mozna ewentualnie osiggnaé
przez zmiane charakterystyk konstrukeyjnych

urzadzenia zasilajgcego. Na przyklad mozna zasto-
sowaé¢ rynne spustowg o przekroju poprzecznym
w ksztalcie litery U, dajgcg sie w razie potrzeby,
pochyli¢ .pod pewnym katem wzgledem poziomu.
Rynna spustowa moze mie¢ ewentualnie ‘prosto-
katny przekr6j poprzeczny, przechodzacy przy jej
koncu wylotowym %% wypukly ksztalt w postaci
litery U. .

Taki sam skutek mozna osiggna¢ réwniez przez
zastosowanie przegrody poprzecznej, majgcej dol-
ng krawedz uksztaltowana tak, iz umozliwia prze-
plyw wiekszej iloSci szkla przez Srodkowg czeSé¢
urzadzenia zasilajacego o z gory ustalonej szero-
koSci. Przegroda taka przecina strumien roztopio-
nego szkla dostarczanego przez rynne spustowsa
o prostokatnym przekroju poprzecznym.

Wedlug innej jeszcze odmiany wynalazku stru-
mien roztopionego szkla doprowadza sie do ka-
pieli metalowej na dét przez rynne tak, iz ‘spada
ono swobodnie na powierzchnie kapieli.

Wynalazek dotyczy rowniez urzadzenia do wy-
twarzania szkla plaskiego w postaci taSmy na ka-
pieli metalowej. Sklada sie ono z urzadzenia do
wytwarzania roztopionego szkla, ze zbiornika za-
wierajacego kapiel metalowag i urzadzenia do do-
prowadzania roztopionego szkla na kagpiel metalo-
w3a, zachodzacego na przylegajacy koniec zbiorni-
ka i umieszczonego w pewnej odleglo$ci nad po-
wierzchnig kapieli. Sciana zbiornika po stronie
urzadzenia zasilajgcego ma w polowie swej diu-
goSci wystep po obu stronach ktérego uksztatto-
wana jest symetrycznie.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest zaopatrzone
w odpowiednie elementy umozliwiajgce przeptyw
przez Srodkows czeSé urzadzenia zasilajgcego
wiekszej iloSci roztopionego szkla, niz przez cze$-
ci obrzeine tego urzadzenia. Elementy takie maja
postaé plytek ograniczajgcych stykajgcych sie z
kapiela metalowa i umieszczonych tak, aby mogty
chroni¢ powierzchnie kapieli nie przykrytg war-
stwa roztopionego szkla przed dostepem powie-
trza.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne tytulem przykladu na rysunku, na ktéorym fig.
1 przedstawia rzut poziomy czeéci konstrukeji
zbiornika przy otworze wlotowym, wraz z urzg-
dzeniem do dostarczania roztopionego szkla, fig.
2 — cze$é urzadzenia w podluzym przekroju pio-
nowym wzdhuz linii II—II na fig. 1, fig. 3 — ryn-
ne spustowg w poprzecznym przekroju wzdluz li-
nii III—III na fig. 1, stuigcg do doprowadzania
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roztopionego szkla do kapieli, fig. 4 — przegrode
poprzeczng w widoku bocznym, stuzaca do regulo-
wania przeplywu roztopionego szkla wzdtuz ryn-
ny spustowej przedstawionej na fig. 1 i 2, fig. 5 —
odmiane rynny w przekroju poprzecznym, fig. 6 —
inng odmiane rynny w przekroju poprzecznym
‘oraz przekréj poprzeczny przez plytki organiczaja-
ce przy zaznaczeniu kierunku ruchu roztopione-
go szkla na powierzchni kapieli, a fig. 7T — rzut
poziomy &ciany zbiornika uksztaltowanej tak, aby
powodowala zgdane przemieszczanie poprzeczne
-roztopionego szkla w miejscu tworzenia sie wstecz-
nego skupienia.

‘Na fig. 1—3 przedstawiono cze$§é¢ zbiornika .po-
tgczonego z wanng szklarskg 5 shuzacg do ciggle-
go topienia szkla, zaopatrzong w poprzeczng prze-
grode 2 do regulowania przeplywu szkla w spu-
stowej rynnie 3. Przez te rynne doprowadza sie
roztopione szklo z wanny 1 do zbiornika zawie-
rajacego kapiel metalows. Rynna 3 jest utworzona
z poSlizgowego dna 4 i bocznych $Scianek 5. Jak
przedstawiono na fig. 3 spustowa rynna 3 ma
przekréj poprzeczny prostokatny.

Konstrukcja zbiornika zawierajacego kgpiel me-
talowa- 6 sklada sie z bocznych $cianek 7 i §cian
koncowych, z ktérych konicowa &ciana 8, przy kon-

-cu otoworu wlotowego, jest przedstawiona na ry- .

sunku. Na powierzchni kapieli metalowej z oby-
dwoch stron rynny 3 sg umieszczone ograniczaja-
ce.plytki 9. ‘

Na fig. 3 pokazano, Ze Srodkowa cze$é rynny
zawiera elementy grzejne 11, pozwalajagce na
utrzymywanie roztopionego szkla’plyngcego w doét
przez Srodkowsg czeSé rynny 3 w temperaturze
wyzszej niz temperatura roztopionego szkla ply-
‘nacego przez rynne w poblizu jej bocznych S$cia-
nek 5.

Odlegloé¢ wylotu rynny 3 od zwierciadla 12 ka-
pieli metalowej jest dobrana tak, aby zapewnione
bylo tworzenie si¢ wstecznego skupienia 13 poza
strumieniem szkla plynacym rynng spustows. Sku-
pienie to rozcigga sie ku tylowi pod wylotowym
konicem rynny 3 i siega do koncowej S$ciany 8
zbiornika.

Dolna krawedZz poprzecznej przegrody 2. przecina
powierzchnie roztopionego szkla plynacego rynng
3, przy czym ta dolna krawedZ znajduje sie za-
sadniczo w polozeniu poziomym. W §rodkowej
czeSci rynny 3 wystepuje przeplyw wigkszej iloSci
roztopionego szkla wskutek naturalnej tendencji
szkla znajdujacego sie w $&rodku do . intensyw-
niejszego ogrzewania sie, niz szkla przy brzegach
rynny i to pomimo poziomego liniowego ksztaltu
dolnej krawedzi przegrody poprzecznej i na ogor
prostokgtnego przekroju poprzecznego rynny spu-
stowej. Przeplyw wickszej iloSci szkla w czeSci
§rodkowej rynny moze byé uzyskany przez zasto-
sowanie elementéw grzejnych 11, w S$rodkowej
czeSci rynny 3 lub tez przez zastosowanie grzej-
nikéw typu promieniujgcego w Srodkowej czeSci
rynny spustowej.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione na
fig. 1—3 dziala w spos6b nastepujacy. Roztopione
szklo 14 z wanny szklarskiej 1 jest kierowane do
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rynny. 3 i hastepnie pod poprzeczng przegroda 2,
regulujaca przeplyw szkla do spustowej rynny 3.
Uwaza sie przy tym, aby. roztopione szklo 14 ply-
ngce w dot rynny 3 piynelo w wiekszej ilosci w
S§rodkowej jej czeSci, dzieki ogrzewaniu roztopio-
nego szkia za pomocy grzejnikéw 11, najkorzyst-
niej urhieszczonych w dnie rynny 3.

Gléwna cze§¢ roztopionego szkla dostarczanego
do metalowej kapieli 6 piynie naprzéd wzdluz ka-
pieli, tworzac tasme 10 szkla. Roztopione szklo
ptynie réwniez do tylu tworzgc skupienie 13, a
wieksza ilo§é roztopionego szkla dostarczonego do
srodkowej czeSci kapieli powoduje przemieszcza-
nie sie poprzeczne roztopionego szkla w skupie-
miu i eliminuje wskutek tego strefe nieruchomg
w tym miejscu. W opisanym urzadzeniu prze-
mieszczanie poprzeczne szkla jest takie, ze istniéje
ciggly przeplyw boczny roztopionego szkla ze sku--
pienia 13, w ktérym roztopione szklo plynie stale
na zewnatrz ku ograniczajagcym plytkom 9; droga
przeplywu roztopionego szkla w miejscu 13 jest
zaznaczona na rysunku strzaltkami 15 i 16. Rozto-
pione szklo z miejsca 18 plynie zatem do czeSci
obrzeznych. ta$my szklanej utworzonej dalej na
powierzchni metalowej kgpieli 6.

Ograniczajace piytki 9 sg rozmieszczone z bo-
kéw spustowej rynny 3 na powierzchni kapieli 6
tak, iz umozliwiajg boczny przeplyw roztopionego
szkta w miejscu 13.

Rzeczywisty odstep boczny piytek 9 zalezy od
ciezaru wlasciwego szkla dostarczanego do kapie-
li przez rynne 3; stwierdzono jednak, ze przy
Srednim ciezarze szkla, boczny odstep rzedu kil-
kunastu centymetréw, powieksza przeplyw boczny
roztopionego szkla w skupieniu 13. Uzyskuje sie
bardzo intensywny przeplyw poprzeczny roztopio-
nego szkla, gdy podczas dostarczania szkla do kg-
pieli doprowadza sie wiekszg ilo§¢ szkla przez §ro-
dek rynny spustowej. .

Przeplyw wiekszej ilo§ci roztopionego- szkla 14
przez §rodkows cze§é rynny 3 mozna réwniez wy-
wolaé poza uzyciem elementéw grzejnych przez
ewentualng zmiane ksztaltu elementéw do dostar-
czania roztopionego szkla 14 do kapieli 6. W przy-
padku, gdy rynna 3 ma przekrdj poprzeczny w
zasadzie prostokatny, jak pokazano na fig. 3, po-
przeczna przegroda 2 moze mie¢ inny ksztalt, na
przyklad taki, jak przedstawiono na fig. 4. Dolna

- krawed%z takiej przegrody 2 (fig. 4) jest uksztalto-

wana w postaci zblizonej do. odwoérconej litery U
tak, iz jej §rodkowa cze$é 19 ma ksztalt lukowy

‘i usytuowana jest wyzej, niz jej czeSci boczne.

W ten sposéb umozliwia sie¢ wiekszy przeplyw
roztopionego szkla pod Srodkowsg czeSciag 19 prze-
grody 2, zapewniajgc przez to wiekszy przepityw
roztopionego szkla w $&rodkowej czeSci rynny 3.

Ten sam skutek mozna uzyskaé stosujac po-
przeczng przegrode 2 o innym ksztalcie dolnej
krawedzi, niz przedstawionej na fig. 4. Na przy-
klad mozna ewentualnie uksztaltowaé sama rynneg
tak, aby jej koniec wylotowy mial dolng po-
wierzchnie wklesla, co powoduje wiekszy przepltyw
roztopionego szkla w §rodku rynny. Odmiane ryn-
ny o przekroju poprzecznym w ksztatcie zblizo-
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nym do: litery U przedstawiono na fig. 5. Przy

stosowaniu takiej rynny odstep miedzy koficem
wylotowym rynny, a f$clang wanny lub plytka
ograniczajaca {lo#¢ rortoplonego szkin w skupieniu
13, jest mniejszy w czedel srodkowej rynny, nii
w czeiclach brzegowych, wskutek czego wytwarza
si¢ intensywniejsgy przeplyw poprzeczny rozio-
plonego szkla we wstecznym skupieniu 18.

Na fig. 6 prredstawiono schematycznie inng od-
miane rynny, umoiliwiajacej. przeplyw poprzecz-
ny roztopionego szkia w miejscu 13. Na tig. 6
przedstawiono réwnie: przekrdj poprzeceny wzdluz
linii prescinajace§ skupienie 13 poza miejscem do-
starczania roztopionego szkia do kapieli.

Rynna 268 o dnie poehylonym ku jedne§ &ciance
bocznej 5 dostarcza do kaplelli 6 wigkszy ilodé roz-
toplonego szkia z jednej strony rynny, nit z dru-
glej strony, to znacay dostarcza sie wieksza {lofé
roztopionego sxkia przy lewej éclance 5 nii po
~ stronie prawe), jak widaé z fig. 8. Ograniczajace

piytki 9 na powierzehni kapieli 6 sa rormieszczo-
ne tak, iz plytka 9 z lewej strony znajduje sie
tug pod rynnq 28, a plytka 9 ze strony prawej
jest nieco oddalona od odpowiadajacego jej boku
rynny 26. Taki uklad powoduje przemieszczanie
si¢ popraeczne roztopionego szkla w miejscu 13
z lewej strony ku prawef, jak zaznuczono strzal-
kami 27, w wyniku takiego umfeszczenia ogra-
niczajgcych plytek 9. Przemieszczanie poprieczne
roztopionego szkia w skupieniu 18 wywoluje cig-
gly jego prreplyw w tym miejscu w kierunku
prostopadtym do kierunku prresuwania sie na-
przéd tadmy szklanej. Wskutek tego tworzenie sie
strefy nieruchomej w skupieniu 18 jest zasadniczo
wykluczone. Eliminuje sie ja przez ciagly prze-
plyw roztopionego szkh w prawg strone w tym
miejscu.

Na fig. 7 przedstawiono rzut poziomy urzadze-
nia do dostarczania roztopionego szkla na po-
wierzgehniq 12 kgpieli metalowej ponad przestrze-
nig cylindryczna na praykiad w postaci rury 28.
Poza prreplywem w dét kapieli, w celu utworze-
nia tasmy 10 roztopione szkio ptynie w kierunku
przeciwnym do klerunku przesuwajgcej sie na-
przéd tafmy: srkila, tworzmc skupienie 13,

" Koficowa plyta 30 kenstrukeji zbiornika jest
uksitaltowana tak, iz tworzy $ciane 31 z wyste-
peri 32, po Srodku znajdujacym sie blizej miejsca
dostarczania szkla, niz jakakolwiek inna czef¢

§ciany 31." Sciana ta ma podobne, zbiegajace sie

powierzchnie 38 { 84, raxciagajqce sie po obydwu
.stronach érodkowego wystepu $2. Ksztalt éciany 81

powoduje, %8 roztopione szklo przedostajace sie
ze skupienia 13 przemieszcza sie w kierunku po-

przecznym, -jak gamaczono strzalkami $5. Plyta 30,
- przedstawiona na fig. 7, spelnia zadanje kolcowej

fciany 8 rbiornika 1 piytek ogrnnlczajacych 9w

urzqdzeniu na fig. 1.

W opisanych przykiadach zastosowania urzgdze-
nia wedlug wynalazku wielko$§¢ skupienia srzkla
13 Jest ograniczona przez poloienie wylotowego
kofica 4 rynny 3 w Stosunku do #ciany koficowej
8 lub 81 zblornika. MoZna jednak stosowaé plytke
zwlilalng w celu regulowania temperatury szkla

w skupieniu 13 przez ograniczenie odstgpu miedzy
poloieniem wylotu &4 rynny, a fciang ograniczajg-
cqa poza rynng spustows. Nalezy podkreflié, ze
obecno#¢ piytki zwilialnej nie jest istotna, ponie-
wat przez kombinacje usytuowania rynny spusto-
wej wzgledem zbiornika moina otrzymaé wszelks
igdana odlegloéé, w ktérej moie utworzyé sie

~ skupienie 138 roztopionego szkla,
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Rzeczywiste stosowane wymiary skupienia 13,
to znaczy odleglos¢ miedzy plaszezyzng pionowsa
przechodzqca przez Drzednia czeéé kolica wyloto-
wego rynny spustowej, a plaszczyzng pionowa
koficowej §ciany lub plytki zwilzalnej, ktéra ogra-
nicza odptyw roztopionego szkia w kierunku prze;
ciwnym do km-unku przesuwu taémy, powinna
by¢: wystarczajaco duza, aby, umesliwié dostatec-
nie duzy przeplyw roztopionego szkia w miejscu
skupienia 13. Wymiary te doblera si¢ w kaidym
posxczegdlnym prrzypadku zaleinije od roboczych
warunkéw kapieli. Stwierdzono przy tym, ite przy
frednim cietarze wisdciwym szkia, wymiary sku-
plenia 183 rzedu kilkunastu centymetréw zapew-
niaja Zadany ruch poprzecny roziopionego szkla,
potrzebny do uniknigqcia powstawania strefy nie-
ruchomej. W ten sposéb umo#liwia sig¢ staly od-
plyw szkla ze skupienia 13 przez odciaganie taé-
my szklanej w kierunku przeciwnym do kierunku
joj przasuwania na kapieli.

-Urzadzenie wediug wynalazku duJe te korzyé¢,
ze wyklucza mozliwo§¢ wystepowania rekrystali-
zacjl w roztopionym szkle.

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania szkia plaskiego w posta-
ci tadmy przesuwanej przez doprowadzenie roz-
topionego szkla z rynny spustowej na kapiel
metalowg z regulowang predkofcia, przy czym
szklo doprowadza sie tak, aby czefé jego ply-
neta w kierunku przeciwnym do kierunku prze-
suwania sie tasmy szklanej w celu tworzenia
wstecznego skupienia szkla, zmamienny tym, ie
w celu 2zapobiezenia tworzenia sie nierucho-
mej strefy przemieszcza sie roztopione szklo we
wstecznym skupieniu przez regulowanie iloSci
szkla doprowadzanego na roztopiong kapiel, za-
pewniajac przeplyw wiekszej ilofci szkla przez
odpowiednia czefé¢ rynny spustowej.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, snamienna
tym, ze w celu zapobietenia tworzeniu sie stre-
fy nieruchomej szkla odprowadza sie w spo-
s6b ciagly roztopione szklo z wstecznego sku-

- pienia - szkla w kierunku innym, ni¢ kierunek
przesuwania siQ taSmy roztopionego szkla, przez
zastosowanie wystepu w fcianie zbiornika od
strony rynny doprowadzajacej szklo.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ie

- roztopione szklo przemieszcza si¢ we wstep-
nym skupieniu w kierunku poprzecznym,
gwlaszcxa prostopadle do kierunku przesuwania
sie taSmy roztopionego szkla.

4. Sposéb wedlug zastry. 1, smamienny tym, ze
w celu zwiekszenia iloéci przeplywu szkla na
okredlonej crefci szeroko#ci rynny spustowej
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podwyzsza sie temperature szkla przeptywaja-
cego na tej czeSci rynny, majgcej prostokatny
przekréj poprzeczny. '
. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—4, skladajace sie z urzadzenia do do-
prowadzania roztopionego szkia na kapiel me-
metalowg i zbiornika  zawierajgcego rozto-
piong kapiel, znamienne tym, ze zbiornik na
roztopiong kapiel ma §ciane (31) od strony
urzadzenia zasilajagcego w szklo, zaopatrzong
poSrodku w wystep (32) znajdujgcy sie blizejy
urzadzenia zasilajgcego niz inne czeSci (33, 34)
tej Sciany znajdujgce sie po obydwdch stronach
wystepu (32).
. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, ze
zawiera rynne¢ spustowg (3) o zmieniajacym
sie ksztalcie wzdluz jej szeroko$ci w celu spo-
wodowania przeplywu wigkszej iloSci szkla na
okres$lonej cze$ci szeroko$ci rynny. ’

57375
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. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz.

10 .

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze spustowa rynna (3) urzadzenia zasilajacego
ma dno wkleste lub pochyle w kierunku po-
przecznym, przystosowane do doprowadzania
wiekszej iloci roztopionego szkla przez czesc
S§rodkowsg lub cze§¢ boczng rynny.

Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 5, znamien-
na tym, ze jest zaopatrzona w poprzeczng prze-
grode (2), majaca Srodkows cze$é (19) o mniej-
szej gleboko$ci, niz jej boczne S$ciany (20), w
celu spowodowania przeptywu wiekszej iloSci
szkla przez §rodkowa cze$é rynny spustowej (3).
5, zna=-
mienna tym, Ze posiada elementy grzejne (11)
umieszczone w odcinku dna rynny spustowej
(3) o prostokagtnym przekroju poprzecznym,
ktére stuzg do ogrzewania roztopionego szkla
w rynnie w celu spowodowania przeptywu
wiekszej iloSci szkla w tej czeSci rynny.
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