AT 13 093 U1 2013-06-15

(19)

(12)

dsterreichisches

patentamt ao) AT 13 093 U1 2013-06-15

Gebrauchsmusterschrift

(21) Anmeldenummer: GM 8092/2012 (51) Int. Cl. : B29C 44/34 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 13.01.2012 co8J 9/12 (2006.01)
(24) Beginn der Schutzdauer: 15.04.2013
(45) Verdffentlicht am: 15.06.2013
(67) Umwandlung von A 33/2012 (73) Gebrauchsmusterinhaber:
ENGEL AUSTRIA GMBH

(56) Entgegenhaltungen: 4311 SCHWERTBERG (AT)

US 5849226 A JP 2006069215 A

JP 2003211481 A (72) Erfinder:

EP 0799853 A1 US 5707573 A Kremser Pamela Dipl.Ing.

JP 2004018846 A Leoben (AT)

JP 2003049015 A Fischer Michael Dipl.Ing. MBA

JP 2003049016 A Linz (AT)

JP 2003103556 A
JP 2003062854 A
JP 2003055494 A
DE 102006030403 Af
EP 1600470 Af

US 2003011214 At
JP 2002178352 A
DE 19853021 A1
US 2010198133 Af
WO 2009103536 A1
US 2009072427 A1
WO 2005095501 At
DE 10327725 A1
US 2005181161 At
EP 1553128 Af

(54)

(57)

Verfahren zur Herstellung eines geschaumten Kunststoffteiles

Verfahren zur Herstellung eines geschaumten
Kunststoffteiles, wobei als zu verarbeitender
Kunststoff ein mit physikalischem Treibmittel
versehener Kunststoff in einen Werkzeughohlraum
einer SpritzgieBmaschine eingespritzt wird, wobei
dem Kunststoff als physikalische Treibmittel sowohl
CO0, als auch N, beigefligt werden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines geschaumten
Kunststoffteiles mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1.

[0002] Ein gattungsgem&Bes Verfahren geht aus der DE 10 2007 021 750 A1 hervor. Durch
gattungsgemaBe Verfahren ist es mdglich, Kunststoffe derart zu schaumen, dass sich diese
einerseits durch optisch ansprechende Oberfldchen auszeichnen und somit ohne Kaschierung
verwendet werden kénnen und dass diese andererseits eine angenehme Haptik (zum Beispiel
einen sogenannten Soft-Touch Effekt) aufweisen.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es gattungsgemaBe Verfahren dahingehend zu verbessern,
dass eine noch bessere Oberflachenqualitat erreicht wird.

[0004] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0005] Uberraschender Weise hat sich herausgestellt, dass sich eine im Vergleich zum Stand
der Technik noch optisch ansprechendere Oberflache dadurch ergibt, dass in den Kunststoff
sowohl CO; als auch N, eingebracht werden.

[0006] In der vorliegenden Offenbarung wird als zu verarbeitender Kunststoff jener Kunststoff
verstanden, der bereits mit den physikalischen Treibmitteln versehen ist. Der noch nicht mit den
physikalischen Treibmitteln CO, und N, versehene Kunststoff wird einfach als Kunststoff be-
zeichnet.

[0007] Nach dem Einspritzen des zu verarbeitenden Kunststoffes in den Werkzeughohlraum
einer Spritzgie Bmaschine erfolgt in bekannter Weise ein Dekompressionshub. Durch die Erfin-
dung ergibt sich beim Dekompressionshub ein gréoBtmdégliches Zellwachstum, was wichtig fur
den Soft-Touch Effekt ist.

[0008] Vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung sind in den abh&ngigen Anspriichen
definiert.

[0009] Das Gewichtsverhéltnis von CO, und N, kann beispielsweise gewéhlt werden als:
[0010] 90 Gew.-% CO, zu 10 Gew.-% N5
[0011] 80 Gew.-% CO, zu 20 Gew.-% N,
[0012] 70 Gew.-% CO, zu 30 Gew.-% N,
[0013] 60 Gew.-% CO, zu 40 Gew.-% N,
[0014] 50 Gew.-% CO, zu 50 Gew.-% N5
[0015] 40 Gew.-% CO, zu 60 Gew.-% N,
[0016] 30 Gew.-% CO, zu 70 Gew.-% N,

[0017] Vorzugsweise wird eine méglichst hohe Einspritzgeschwindigkeit des zu verarbeitenden
Kunststoffs gewahlt, die vorzugsweise zwischen etwa 0,3 und etwa 3,5 sec betragen soll.

[0018] Die Menge des dem Kunststoff zuzufliigenden Gases (CO, bzw. N,) kann vorzugsweise
volumetrisch erfasst werden, insbesondere direkt an der SpritzgieBmaschine. Es ist alternativ
mdglich, die Dosierung in einer Anlagenkomponente vorgeschaltet zur eigentlichen Spritzgie3-
maschine vorzunehmen. Beispielsweise ist es méglich, CO, und N, im gewilinschten Verhaltnis
als Gas vorzumischen und in einem Behélter zu speichern, aus welchem das Gas dann im
Bedarfsfall entnommen wird.

[0019] Generell ist es bei der Erfindung mdéglich zusatzlich zu den eingesetzten physikalischen
Treibmitteln CO, und N, auch chemisches Treibmittel zuzufiihren.

[0020] Bevorzugt ist vorgesehen, den zu verarbeitenden Kunststoff (der also bereits zumindest
mit den physikalischen Treibmitteln CO, und N, versehen ist) auf einen bereits vorgespritzten
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Kunststofftrager aufzuspritzen.

[0021] Besonders bietet sich die Herstellung des vorgespritzten Kunststoffiragers auf einer
Wendeplattenmaschine oder einer Schiebetischanordnung an.

[0022] Es ist auch mdglich, den vorgespritzten Kunststofftréger als Einlegeteil im Werkzeug-
hohlraum der SpritzgieBmaschine mit dem zu verarbeitenden Kunststoff (Schaum) zu umsprit-
zen.

[0023] Zur lokalen Verstérkung oder Eigenschaftsoptimierung kann in jedem Ausfuhrungsbei-
spiel ein gerichtetes faserverstarktes Laminat, Gewebe oder Halbzeug in den Werkzeughohl-
raum voreingelegt werden.

[0024] Es kann vorteilhaft sein, zumindest eine Halfte des Werkzeuges der Spritzgie Bmaschine
vor dem Einspritzen des zu verarbeitenden Kunststoffes aufzuheizen und vorzugsweise nach
dem Fllen abzukihlen.

[0025] Es ist auch mdglich, die gewiinschten Mengen an CO, und/oder N, zum Beispiel tber
die Steuerung der SpritzgieBmaschine auch massenspezifisch einzustellen und zu lberwachen.
Die Einstellung bzw. Uberwachung Uber die Maschinensteuerung kann natirlich auch bei volu-
metrischer Dosierung erfolgen.

2/3



> sterreichisches AT 13 093 U1 2013-06-15
V patentamt

Anspriche

1. Verfahren zur Herstellung eines geschdumten Kunststoffteiles, wobei als zu verarbeitender
Kunststoff ein mit physikalischem Treibmittel versehener Kunststoff in einen Werkzeug-
hohlraum einer SpritzgieBmaschine eingespritzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass dem
Kunststoff als physikalische Treibmittel sowohl CO; als auch N, beigefligt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gewichtsverhéltnis
zwischen CO, und N, in einem Bereich von 5 Gew.-% bei 95 Gew.-% CO, bis 95 Gew.-%
N, bei 5 Gew.-% CO; liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Gewichtsverhalt-
nis von CO, und N, gewahlt wird als ca. 60 Gew.-% CO, bei ca. 40 Gew.-% N..

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
samtkonzentration von CO, und N, gemessen am Gesamtgewicht des zu verarbeitenden
Kunststoffs maximal ca. 3 Gew.-% betragt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
samtkonzentration von N, gemessen am Gesamtgewicht des zu verarbeitenden Kunststof-
fes maximal ca. 0,95 Gew.-% und vorzugsweise etwa 0,65 Gew.-% betragt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das CO.
und N, unabhangig von der Reihenfolge nacheinander in den Kunststoff eingebracht wer-
den.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass CO, und N,
wenigstens teilweise zeitlich Gberlappend in den Kunststoff eingebracht werden.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass als Kunst-
stoff ein thermoplastisches Elastomer, vorzugsweise auf Polyesterbasis, oder zum Beispiel
Polypropylen, Polystyrol oder Polyamid, verwendet wird.

Hierzu keine Zeichnungen

3/3



_ osterreichisches
Recherchenbericht zu GM 8092/2012 patenta mt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméaB IPC:
B29C44/34 (2006.01); €08J9/12 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaB ECLA:
B29C44/34F2; C08J9/12B

Recherchierter Prufstoff (Klassifikation):
B29C; C08J

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 13. Janner 2012 eingereichten Ansprichen 1-8 erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift verédffentlichten Anspriiche kénnten im Verfahren geéndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein missen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wéhrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie’ Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend
Landercode, Veréffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungsdatum, Anspruch
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X US 5849226 A (WILKES) 15. Dezember 1998 (15.12.1998) 1-8
Spalte 6, Zeilen 30-48

X JP 2006069215 A (MITSUI ) 16. Mdrz 2006 (16.03.2006) 1-8
Absatz [0033] in detailed description

X JP 2003211481 A (CHISSO ) 29. Juli 2003 (29.07.2003) 1-8
Anspruch 1 in detailed description

X EP 0799853 Al (MITSUI ) 08. Oktober 1997 (08.10.1997) 1-8
Zeilen 10-15 auf Seite 7

X Us 5707573 A (BIESENBERGER ) 13. Jédnner 1998 (13.01.1998) 1-8
Anspruch 8

X JP 2004018846 A (POLYPLASTICS ) 22. Ja&nner 2004 (22.01.2004) 1-8
Absatz [0012] in detailed description

Datum der Beendigung der Recherche: ' Prifer(in):
18. Dezember 2012 Fortsetzung siehe Folgeblatt | o~ yie) oo p.

5 - " :
Kategorien der angeflinrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritdtstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.

E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein élteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nachveréffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
Frage stellen).

X  Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn
die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und - ) o .
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist. & Verdifentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.gut.geschiitzt.

DVR. 0078018



Fortsetzung des Recherchenberichts - Blatt 2/3

> dsterreichisches
patentamt

Kategorie” Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend
L&ndercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungsdatum, Anspruch
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X JP 2003049015 A (POLYPLASTICS ) 21. Februar 2003 1-8
(21.02.2003)
Absatz [0025] in detailed description

X JP 2003049016 A (POLYPLASTICSS) 21. Februar 2003 1-8
(21.02.2003)
Absatz [0023] in detailed description

X JP 2003103556 A (POLYPLASTICS ) 09. April 2003 (09.04.2003) 1-8
Absatz [0020] in detailed description

X JP 2003062854 A (POLYPLASTICS ) 05. Marz 2003 (05.03.2003) 1-8
Absatz [008] in detailed description

X JP 2003055494 A (POLYPLASTICS ) 26. Februar 2003 1-8
(26.02.2003)
Absatz [0012] in detailed description

X DE 102006030403 Al (VEREINIGUNG ZUR FOERDERUNG DES INSTITUTS 1, 6-8
FUER KUNSTSTOFFVERARBEITUNG IN INDUSTRIE UND HANDWERK )
15. Marz 2007 (15.03.2007)
Anspriiche 1, 2

X EP 1600470 Al (SULZER ) 30. November 2005 (30.11.2005) 1, 6-8
Anspriiche 1, 2

X US 2003011214 Al (GUPTE ) 16. Jéanner 2003 (16.01.2003) 1, 6-8
Anspriche 1, 2

X JP 2002178352 A (KAWATA ) 26. Juni 2002 (26.06.2002) 1, 6-8
Absatz [0036] in detailed description

X DE 19853021 Al (VEREINIGUNG ZUR FOERDERUNG DES INSTITUTS 1, 6-8
FUER KUNSTSTOFFVERARBEITUNG IN INDUSTRIE UND HANDWERK )
27. Juli 2000 (27.07.2000)
Anspruch 1

gedanken.qut.geschlitzt.



Fortsetzung des Recherchenberichts - Blatt 3/3

> dsterreichisches
patentamt

Kategorie” Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend
L&ndercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungsdatum, Anspruch
Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X US 2010198133 Al (DOUGHERTY ) 05. August 2010 (05.08.2010) 1, 6-8
Absatz [0037]
X WO 2009103536 Al (JOHNSON) 27. August 2009 (27.08.2009) 1, 6-8
Anspruch 5
X US 2009072427 Al (SEMERSKY ) 19. Marz 2009 (19.03.2009) 1, 6-8
Absdtze [0014] und [0015]
X WO 2005095501 Al (NOVA) 13. Oktober 2005 (13.10.2005) 1, 6-8
zwelter Absatz auf Seite 7
X DE 10327725 Al (VOLKSWAGEN ) 05. Janner 2005 (05.01.2005) 1, 6-8
Absatz [0022]
X US 2005181161 Al (SEMERSKY ) 18. August 2005 (18.08.2005) 1, 6-8
Absdtze [0011] und [0012]
X EP 1553128 Al (POLYPLASTICS ) 13. Juli 2005 (13.07.2005) 1, 6-8

Anspruch 5

gedanken.qut.geschlitzt.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT

