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Sposób wytwarzania roztworów poliamidów

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania roztworów poliamidów, zwłaszcza poliamidu 6 w roz¬
puszczalnikach}w skład których wchodzi woda i które dają się rozcieńczyć wodą.

Dotychczas poliamidy, a zwłaszcza poliamid 6 i 6,6 rozpuszczano w fenolu oraz kwasie mrówkowym
lub octowym. Rozpuszczalniki te są kłopotliwe w użyciu i manipulacji, gdyż są toksyczne. Roztwory pol -
iamidu w nich należało ochronić przed zetknięciem z wodą, gdyż powodowała ona wytrącenie poliamidu.

Celem wynalazku było znalezienie rozpuszczalnika poliamidów, który byłby nietoksyczny i nie wyma¬
gał ochrony przed wilgocią lub zetknięciem się z wod?. Nieoczekiwanie stwierdzono, że mieszanina kaprol -
aktamu, wody i rodanku amonu doskonale rozpuszcza poliamid, tworząc roztwory poliamidu o stężeniu do
15%.

Istota wynalazku polega na tym, że jako rozpuszczalnik stosuje się mieszaninę kaprolaktamu, rodanku
amonu i wody w stosunku wagowym odpowiednio 0,5 - 2,0: 0,5 - 2,0, korzystnie 1:1:1, przy czym roz -
puszczanie poliamidów przeprowadza się w temperaturze 20 - 150°C, korzystnie 100 - 120°C,
Przykład I.

15 g granulek poliamidu 6 wtrysku ogrzewa się w zlewce, mieszając z mieszaniną 28 g kaprolaktamu,
28 g wody i 28 g rodanku amonu w temperaturze 100 - 120°C aż do rozpuszczenia. Otrzymuje się klaro¬
wny, lekko opalizujący roztwór, nie wydzielający toksycznych oparów, stabilny podczas przechowywania za¬
równo w naczyniu otwartym jak i zamkniętym.

Zastrzeżeniepatentowe

Sposób wytwarzania roztworów poliamidów, zwłaszcza poliamidu 6, znamienny tym, że
jako rozpuszczalnik stosuje się mieszaninę kaprolaktamu, rodanku amonu i wody w stosunku wagowym od¬
powiednio 0,5 - 2,0: 0,5 -2,0: 0,5 - 2,0, korzystnie 1:1:1, przy czym rozpuszczanie przeprowadza się w
temperaturze 2 - 150°C, korzystnie 100 - 120°C.
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