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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
walcowania profilow z poprzecznemi ze-
brami, wedlug ktérego profil ostateczny
wytwarza sig zapomoca walca roboczego i
biegnacego pod nim stotu walcowniczego, w
ktérym znajduje sig¢ prefil. Przy wslcowa-
niu takich profilow, ktére maja przerywane
profilowanie i ktére w zwyklych walcow-
niach nie mozna wcale walcowaé albo daja
si¢ walcowaé tylko z wielkiemi trudnoscia-
mi, wystepuje ta niedogodnosé¢, zwlaszcza
gdy wystajace z gléwnego profilu profilo-
wanie posiada znaczne wymiary, ze podtuz-
ne powierzchnie boczne zeber niezupelnie
zostaja uksztattowane. Dotychczas nie wy-

jasniono jeszcze dokladnie, na czem polega
powyzsze zjawisko; prawdopodobnie zja-
wisko to potaczone jest z kurczniem sie ma-
terjatu, lub spowodowane jest tem, ze po-
wietrze zawarte pomiedzy czesciami urza-
dzenia nie moze sie catkowicie ulotnié.
Wynalazek niniejszy ma na celu usunig-
cie tej niedogodnosci w ten sposob, ze boki
podtuzne profilu zeber poprzecznych w sto-
le walcowniczym, wzglednie w znajdujacej
si¢ w nim wymiennej wktadce lub dolny
profil, lub tez obydwie te powierzchnie sa
wykonane wigksze niz to odpowiada osta-
tecznemu wymiarowi profilu. Gdzie srodek
ten jest niekorzystny, mozna réwniez w ten



sposéb postapié, ze wglebienia znajdujace
.sie w wkladce w stole walcowniczym i od-
powiadajacé poprzecznym zebrom, sa zao-
patrzone w wystepy w ksztalcie piramidek
lub klinéw, ktérych wierzchotek wzglednie
krawedz, zwrocona jest do walca robocze-
go. Gdy powyzsze wglebienia sa zbyteczne
w profilu ostatecznym, mozna je bez trudno-
§ci usunaé przez obrébke. Wykonanie to
posiada te zaletg, ze dzigki powigkszonemu
ciSnieniu, jakie wywieraja te klinowe lub
piramidowe wystepy osiaga sie bardzo
dokladne uksztattowanie bocznych po-
wierzchni, W przypadkach, w ktérych roz-
miary zeber poprzecznych sa bardzo duze
w stosunku do catkowitego przekroju, na-
lezy zastosowaé jednoczesnie wspomniane
$rodki. Obrébka bocznych powierzchni mo-
ze oczywiscie obejmowaé takze przylegte
do mich czesci powierzchni bocznej profilu
gtownego.,

Na rysunku przedstawiono kilka postaci
wykonania wynalazku, a mianowicie na fig.
1 i 2 przedstawiono w przekroju poprzecz-
nym, wzglednie w widoku bocznym, wy-
twarzany pret profilowy 7 z poprzecznemi
zebrami 2; fig. 3 przedstawia wkladke 3,
umieszczona w stole walcowniczym w prze-
kroju poprzecznym. Bok podtuzny 4 profilu
zebra poprzecznego jest wykonany wigkszy
w ten sposéb, ze osigga sie petne uksztalto-
wanie podluznych powierzchni bocznych,
okreslone linjami przerywanemi. Liczba 5
oznacza walec roboczy. Wykonczenie dol-
nej cze$ci zebra oznaczono liczba 7 i uwi-
doczniono linja kreskowana; fig. 4 przed-
stawia przekréj podtuzny fig. 3; fig. 5, 6 i 8
przedstawiaja rézne profilowanie wktadki
3 stolu walcowniczego.

Wedtug fig. 5 wktadka 3 posiada klino-
wy wystep 6. Ten wystep wywiera, skut-
kiem swego klinowego uksztattowania, po-
wigkszone cisnienie na podluzme plaszczy-
zny boczne, przez co znowu osiaga sie pelne
uksztaltowanie tych ptaszczyzn. W razie gdy
powstale wystepy w profilu ostatecznym,

skutkiem takiego wykonania wktadki 3, sa
zbyteczne lub zawadzajace, mozna je bez
wielkich trudnosci pézniej usunaé obrobka.
Fig. 7 przedstawia przekrdj przez wkiadke
wedlug fig. 5.

Wedltug fig. 6 oprocz klinowych wyste-
pow rowniez powierzchnie boczne ¢4 wklad-
ki sa wykonane wigksze niz tego wymaga
wlasciwy wymiar preta profilowego, dzie-
ki czemu osiaga sie takze dobre uksztatto-
wanie podluznych powierzchni bocznych.

Fig. 8 przedstawia odmiane wykonania
powierzchni bocznych az do czesci profilu
dolnego, przez co osiaga sie¢ bezwzglednie
dobre i pelne uksztaltowanie powierzchni
bocznych. Fig. 9 przedstawia przekr6j po-
dluzny fig. 8. Linje przerywane oznaczaja
zawsze linje ograniczajace profil gotowego
preta profilowego, po usunieciu zbytecz-
nych czesci (fig. 5 1 6).

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb walcowania profilow z po-
przecznemi zebrami, wzglednie z przerywa-
nem profilowaniem, wedlug ktérego profil
ostateczny wytwarza si¢ zapomoca walca
roboczego i biegnacego pod nim stotu wal-
cowniczego zaopatrzonego w profil, zna-
mienny tem, Ze wglebienia, znajdujace sig
w stole walcowniczym, odpowiadajace
przerywanemu profilowaniu, posiadajg na
swych podluznych powierzchniach bocz-
nych lub w dolnym profilu, lub na obydwéch
powierzchniach, nieco wigksze rozmiary, niz
ostateczna wielkosé profilu,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze powierzchnie boczne cze¢sci po-
dtuznych profilu podstawowego posiadaja
takze nieco wieksze rozmiary, niz wielkosé
profilu.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze wglebienia, znajdujace
si¢ w stole walcowniczym, odpowiadajace
zebrom poprzecznym, wzglednie przerywa-
nemu profilowaniu, posiadaja wystepy w



ksztatcie piramidy lub klina, ktére sa skie-
rowane ku walcowi roboczemu.

‘4, Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze po-
siada walec roboczy (5) oraz biegnacy pod
nim st6t walcowniczy (3), zaopatrzony we
wglebienia, odpowiadajace przerywanemu
profilowaniu, przyczem wglebienia te, wy-
konane na podtuznych ptaszczyznach bocz-
nych i w dolnym profilu stotu (3) lub obu
tych powierzchniach, posiadaja nieco wigk-

sze rozmiary, niz tego wymaga ostateczna
wielkosé profilu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze wglebienia stotu wal-
cowniczego (3) posiadaja wystepy (6) w
ksztalcie piramidy lub klina, skierowane ku
walcowi roboczemu (5).

Hug‘o Seiferth.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 16675.

Fig.a.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa,



	PL16675B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


