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Prefwalzen in Futtermittelpressen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft PreSwalzen in
Futtermittelpressen, Die PrefBwalzen werden in Pelletier-
und Brikettierpressen mit vertikal angeordneter Ring-
matrize eingesetzt,

Charakterigtik der bekannten technischen LGsungen

Es sind technische Losungen bekannt, wo 3 PrefSwalzen
asymmetrisch, 2 PrefSwalzen symmetrisch oder asymmetrisch,
eine Prefwalze oder eine Prefwalze mit kleiner Stiltz~
rolle im PreSraum angeordnet sind.

Die bekannten technischen Losungen weisen folgende Nach-
teile auf: Bei Anordnung von 3 PreBwalzen im PreBraum
wird der relativ gro8 gestaltete PreSraum zur Unter-
bringung der Prefwalzen benctigt und somit der freie
Raum, dexr zum Einbringen des zu verpressenden Gutes not-
wendig ist, stark reduziert,

Bel der Anordnung von 3 PreSwalzen und ungeregelter Ein-
bringung des Prefigutes vor die Prefwalzen tritt der Nach-
teil ein, daB stets nur eine PreSwalze den Hauptanteil
am Pre8vorgeng zwangsldufig ilbernimmt und die Ubrigen
Prefwalzen unerwiinschte Zerkleinerungsarbeit ausfiihren.
Diese asymmetrische Anordnung von 3 PrefSwalzen im Pref-
raum und die ungeregelte Zufithrung des zu verpressenden



Gutes vor die PreSiwalzen bewirkt auch eine ungeordnete
Lastrichtung auf das Hauptlager, wodurch die Lebensdauer
des Hauptlagers sinkt oder es konstruktiv stédrker dimen-
sioniert werden mufl,

Bei Anordnung von 2 PreB8walzen symmetrisch oder asymme-
trisch im PrefSraum tritt der Nachteil ein, da8 die Ver-
teilung des PreSgutes vor die PreSwalzen stochastisch
erfolgt und auch hierbei nur eine PreSwalze dle Haupt-
arbeit am Prefivorgang iibernimmt. Durch diese Anordnung
der PreSwalzen wird die Matrize derart stark beansprucht,
daf besondere konstruktive Mafnahmen in Form von Spanne-
und Stiltzelementen erforderlich sind, auBerdem bleibt
die Belastung des Hauptlagers, bedingt durch die ungleich-
mifige Gutverteilung im PreSraum, unbestimmt,

Bei Anordnung von elner PreSwalze im PreSraum tritt der
Nachtell ein, daf obwohl der Lastvektor bezogen auf das
Hsuptlager definiert ist, das Hauptlager fir die Prefi-
kraft einer Walze entsprechend gro8 ausgelegt werden mu8,
um die einseitige Belastung der Matrize und die dadurch
bedingte Verformung durch entsprechend sichere konstruk-
tive L¥sungen in der Befestigung und durch Stiitzelemente
zu kompensieren,

Bei Anordnung einer PreSwalze und einer oder mehrerer
Stiitzrollen tritt der Nachtelil auf, daf die PreBwalze die
gesamte PreSarbeit leistet und die Stutzrollen die Wirk-
leistung der Presse verringern.

Ziel der Erxrfindung

Die Erfindung hat das Ziel, dle genannten Nachteile zu
beseitigen und den spezifischen Energiebedarf beim Pref-
vorgang zu senken,
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Darlegung des Weseng der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die PreSwalzen
so anzuordnen, dal die Gutverteilung unabhdngig von der
Anzahl der Prefwalzen und ihre Anordnung im PreSraum,
gleich fiir jede PreBwalze ist, die absoluten PreBkréfte
zwischen Prefwalze und Matrize verringert werden, die
Lagtrichtung auf das Hauptlager definiext ist, die
Schichthohe des zu verpressenden Gutes vor jeder Pref-
walze erhsht wird, wodurch eine Senkung des spezifischen
Energiebedarfs erreicht, die Abriebfestigkeit der Pellets
verbegsert und der spezifische Verschlelf der Prefwalzen
und Matrizen verringert werden soll.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdfl dadurch geldst, daB die
Arbeitsbreite einer PreSwalze nur einen Teil der gesamten
Bohrbildbreite der Matrize iiberdeckt, die PreBwalzen, be-
zogen auf die Bohrbildbreite, versetzt angeordnet sind

und dadurch die gesamte Bohrbildbreite der Matrize benutzt
wird, Diese versetzte Anordnung der PrefSwalzen bewirkt,

daB sich die Schichthdhe des PreSgutes wie bei einer Prefie
walze ausbildet, wodurch sich der spezifische Energiebe-
daxrf verringexrt. Durch die hthere Schichththe vor der Walze
wird erreicht, daB pro Uberrollung der PreSwalze die einmal
eingeformte Pelletlédnge grifer und damit die Anzahl der
Anrifistellen im Pellet, die sich zwangsliufig bei jeder
iberrollung ergeben, geringer werden.

Ein weiterer Vorteil dieser Anordnung ergibt sich durch die
verringerte Breite der Prefiwalzen, dadurch werden die ab=~
soluten Prefdriicke auf die Prefwalzen und Matrize geringer.
Durch die versetzte Anordnung der Prefwalzen, indem die
erste Prefwalze die zweite Prefwalze und diese wiederum
die dritte PreBwalze in der Wirkungsbreite teilweise tiber-
deckt, konnen Matrizen mit groBer Bohrbildbreite einge-
setzt werden, wodurch der gpezifische VerschleiB verringert
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wird, da die Lebensdauer abhidngig von der Anzshl der
Bohrungen ist. Dadurch, ds8 durch diese Anordnung die
absoluten PrefSdriicke verringert werden, kdnnen auch
Produkte, die hohe spezifische Prefkréfte erfordern,
pelletiert werden ohne die PreBwerkzeuge zu iiberlasten,

Augfithrungsbelspiel

Die Erfindung soll an nachstehenden Ausfiihrungsbeispiel
ndher erldutert wexrden.
Es zeigen:

Fig. 1 =~ eine schematische Darstellung der Anordnung
von 3 PrefSwalzen im PreSraum

Fig. 2 « eine Abwicklung der Matrize von Fig. 1 mit
Prinzipdarstellung der PreBwalzen

Fig. 3 ~ eine schematische Darstellung der Anordnung
von 2 Prefiwalzen im PreSraum

Fige 4 ~ eine Abwicklung der Matrize von Fig. 3 mit
Prinzipdarstellung der Prefwalzen

Durch die Anordnung der PrefSwalzen 1, 2, 3 im PreSraum
bildet sich eine gleich starke Gutschicht vor den PreB-
walzen aus. Die absoluten PreRkrifte F1, F2, F3 ent -
stehen willkiirlich aus dem zur Verfiigung stehendem Pre3-
gut unmittelbar vor den PrefSwalzen. Die gleich starke
Schichtgutausbildung bewirkt gleiche PreSkrdfte und Mini-
mierung der resultiersnden PreBkraft, die {iber die Tréger-
welle 4, das Hauptlager und die Hohlwelle auf das Maschi-
nengestell wirkt. Durch den unterschiedlichen Abstand

der Prefiwalzen 1, 2, 3 zum Hauptlager ist gewZhrleistet,
da dem Hauptlager ein eindeutig definierter Belastungse
vektor zugeordnet werden kann. Durch die versetzte Anordnung
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der Pre8walzen 1, 2, 3 im PreSraum verringert sich auch
die Biegewechselbeanspruchung der Trégerwelle 4, die
Belestung des Hauptlagers und der Matrize 5, das hat den
Vortell, daB Werkstoffe mit geringerer Festigkeit einge-
getzt werden kPnnen, wobei es noch zu einer Reduzierung
des Matrizen- und Pref8walzenverschleifles kommt.
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Erfindungsanspruch

Prefwalzen in Puttermittelpressen mit zwei oder
mehreren Prelwalzen in symmetrischer oder
asymmetrischer Anordnung im PreB8raum, gekennzeichnet
dadurch, dag8 die Wirkungsbreite jeder PreBwalze (1;
2; 3) nur jeweils einen Teil der Bohrbildbreite dexr
Matrize (5) ilberdeckt und die PreSwalzen (1; 2; 3)
g0 versetzt angeordnet sind, daB das gesamte Bohr-
bild der Matrize (5) iiberdeckt ist.

Prefwalzen nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,

daB die PreBwalze (1) die PreSwalze (2) und letzters
die PreBwalze (3) in der Wirkungsbreite teilweise
ilberdeckt.
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