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PATENTNI ZAHTJEVI

1.

10.

11.

12.

Postupak izrade netkanog prediva iz jedinstvenog polimernog sustava, naznacen time, da obuhvada sljedece
korake:
ekstrudiranje taljenjem amorfnog polimera koji se moZe kristalizirati, iz prvog ekstrudera i drugog
ekstrudera kroz jednu ili viSe predilica koje stvaraju prvu skupinu neprekidnih niti i drugu skupinu
neprekidnih niti za proizvodnju veceg broja vlakana;
podvrgavanje polimera uvjetima proizvodnog procesa, koji proizvode prvi polimerni sastojak koji je
barem djelomic¢no kristalan i drugi polimerni sastojak koji je uglavnom amorfan;
polaganje vlakana na sakupljacku povr§inu u svrhu stvaranja trake koja obuhvadéa oba navedena polimerna
sastojka, naime i prvi polimerni sastojak i drugi polimerni sastojak;
medusobno spajanje vlakana u svrhu stvaranja spojene netkane trake u kojoj se drugi polimerni sastojak
omekSava i staljuje za stvaranje spojeva s prvim polimernim sastojkom; i
poduzimanje kristalizacije drugog polimernog sastojka tako, da oba navedena polimerna sastojka u
rezultiraju¢em netkanom predivu, budu barem djelomic¢no kristalna;
pri ¢emu navedeni korak podvrgavanja polimera uvjetima proizvodnog procesa, koji proizvode prvi i
drugi polimerni sastojak, obuhvaca sljedece:
podvrgavanje prve skupine neprekidnih niti naprezanju koje ukljuCuje kristalizaciju, 1 podvrgavanje
druge skupine neprekidnih niti naprezanju koje je dovoljno za induciranje kristalizacije, pri ¢emu
korak podvrgavanja prve i druge skupine niti naprezanju za induciranje ili neinduciranje kristalizacije,
obuhvaca ekstrudiranje niti s razliitim brzinama ekstrudiranja; ili
omogucavanje redukcije unutarnjeg viskoziteta polimera u drugom ekstruderu u odnosu na unutarnji
viskozitet polimera u prvom ekstruderu.
Postupak prema zahtjevu 1, naznacen time, da je unutarnji viskozitet polimera u drugom ekstruderu smanjen
pomoc¢u dodavanja spoja za smanjivanje viskoziteta polimeru u drugom ekstruderu.
Postupak prema zahtjevu 1, naznacen time, da je unutarnji viskozitet polimera u drugom ekstruderu smanjen
pomoc¢u dodavanja recikliranog polimera u drugi ekstruder.
Postupak prema zahtjevu 1, naznacen time, da je polimer koji se moZe kristalizirati, odabran iz skupine koju
¢ine: polietilen-tereftalat, politrimetilen-tereftalat, polibutilen-tereftalat, 1 polilakticka kiselina, 1 kopolimeri,
te njithove kombinacije.
Postupak prema zahtjevu 1, naznacen time, da drugi polimerni sastojak prije spajanja, ima temperaturu
omekSavanja koja je barem 5°C manja nego temperatura omekSavanja prvog polimernog sastojka.
Postupak prema zahtjevu 1, naznacen time, da korak spajanja vlakana, obuhvaca zagrijavanje vlakana na
temperaturu na kojoj se drugi polimerni sastojak omekSava i postaje ljepljiv, dok prvi polimerni sastojak
ostaje krut, zatim odrZavanje vlakana u obliku trake dok omekSani drugi polimerni sastojak prianja na
odsjecke ostalih vlakana na tockama kriZzanja vlakana, te hladenje vlakana u svrhu ukruc¢ivanja drugog
polimernog sastojka i stvaranja spojene netkane trake.
Postupak prema zahtjevu 1, maznalen time, da netkano predivo obuhvaca 65-95% prvog polimernog
sastojka i 5-35% drugog polimernog sastojka.
Postupak prema zahtjevu 1, naznacen time, da obuhvaca sljedeée korake:
polaganje prve skupine neprekidnih niti i druge skupine neprekidnih niti na sakupljacku povrsinu, u svrhu
stvaranja trake koja sadrzi 1 navedene prve djelomic¢no kristalne niti kao matri¢ne niti i navedene druge
amorfne niti kao vezne niti;
zagrijavanje trake tako, da se amorfne vezne niti omekSavaju i staljuju u svrhu stvaranja medusobnih
spojeva i spojeva s matri¢nim nitima, dok se odrzava njihov oblik niti neogranicene duljine; 1
poduzimanje kristalizacije amorfne vezne niti za vrijeme koraka zagrijavanja tako, da u rezultiraju¢em
netkanom predivu 1 navedene matri¢ne niti 1 navedene vezne niti, budu barem djelomi¢no kristalne.
Postupak prema zahtjevu 8, maznacen time, da amorfni polimer koji se moZe kristalizirati, obuhvaca
polietilen-tereftalat.
Postupak prema zahtjevu 8, naznalen time, da korak podvrgavanja prve i druge skupine niti uvjetima
proizvodnog procesa, koji izvode naprezanje, obuhvada stvaranje razli¢itth unutarnjih viskoziteta u
polimerima prve i druge skupine niti.
Postupak prema zahtjevu 8, naznalen time, da korak podvrgavanja prve i druge skupine niti uvjetima
proizvodnog procesa, koji izvode naprezanje, obuhvaca ekstrudiranje niti pri razli¢itim ekstruzijskim
brzinama.
Plo$no spojeno vretenom upredeno netkano predivo, naznaceno time, da obuhvaca neprekidne niti od
polietilen-tereftalat-homopolimera uklju¢uju¢i matri¢ne niti ekstrudirane taljenjem od polictilen-tereftalat-
homopolimera relativno ve¢eg unutarnjeg viskoziteta te vezne niti ekstrudirane taljenjem od
polietilen-tereftalat-homopolimera relativno manjeg unutarnjeg viskoziteta, kao i
mnostvo termicki staljenih spojeva koji se nalaze posvuda u predivu, gdje se staljeni spojevi sastoje od
podru¢ja u kojima su se vezne niti omeksale 1 termicCki stalile sa susjednim nitima na kontaktnim to¢kama, te
time, da su vezne i matri¢ne niti zadrZale svoj oblik niti neogranic¢ene duljine kroz cijelo predivo, te se pritom
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obje vrste niti, 1 matri¢ne 1 vezne, nalaze u stanju polukristala, te one izraZzavaju jedinstvenu vrs$nu vrijednost
taljenja, kako se prikazuje pomoc¢u DSC-traga.

Netkano predivo prema zahtjevu 12, naznaceno time, da matri¢ne niti 1 vezne niti izraZavaju razlicite nanose
boja.

Netkano predivo prema zahtjevu 12, naznaceno time, da netkano predivo obuhvaca 65-95% matri¢nih niti 1
5-35% veznih niti.

Plo$no spojeno vretenom upredeno netkano predivo, naznaceno time, da obuhva¢a neprekidne
dvokomponentne niti neograniCene duljine od polietilen-tereftalat-homopolimera uklju¢ujué¢i matricni
sastojak ekstrudiran taljenjem od polietilen-tereftalat-homopolimera relativno ve¢eg unutarnjeg viskoziteta te
vezni sastojak ekstrudiran taljenjem od polietilen-tereftalat-homopolimera relativno manjeg unutarnjeg
viskoziteta, kao 1 mnostvo termicki staljenih spojeva koji se nalaze posvuda u predivu, gdje se staljeni spojevi
sastoje od podrucja u kojima se je vezni sastojak omeksao 1 termicki stalio sa susjednim nitima na kontaktnim
toCkama, te time, da se oba sastojka, i vezni 1 matri¢ni, nalaze u stanju polukristala, te oni izraZavaju
jedinstvenu vrinu vrijednost taljenja, kako se prikazuje pomoc¢u DSC-traga.

Netkano predivo prema zahtjevu 15, naznaceno time, da dvokomponentne niti imaju konfiguraciju
popre¢nog presjeka kao plast 1 jezgra, gdje matricni sastojak oblaZe jezgru a vezni sastojak oblaZe okolni
plast.

Netkano predivo prema zahtjevu 12, naznaceno time, da niti netkanog prediva obuhvacéaju medusobno
spojene neprekidne niti neograni¢ene duljine medu

kojima su neke niti staljene na susjedne niti na kontaktnim to¢kama 1 pritom neke od niti nisu staljene na
susjedne niti na kontaktnim toCkama.

Netkano predivo prema zahtjevu 12, naznaceno time, da niti imaju viSestruko Cunjasti oblik popre¢nog
presjeka.

Netkano predivo prema zahtjevu 18, naznaceno time, da se staljeni spojevi nalaze samo na ¢unjevima od
visestruko ¢unjastih niti.

Netkano predivo prema bilo kojem od zahtjeva 12-14 i 17-19, naznaceno time, da je matrini sastojak
oblikovan s polietilen-tereftalat-homopolimerom koji ima unutarnji viskozitet od 0,65 dl/g ili viSe, a vezni
sastojak je oblikovan s polietilen-tereftalat-homopolimerom koji ima unutarnji viskozitet od 0,62 dl/g ili
manje.

Netkano predivo prema bilo kojem od zahtjeva 12-14 i 17-20, naznaceno time, da polukristalni polimer od
vlakana ima stupanj kristalnosti od najmanje 50%.

Netkano predivo prema zahtjevu 21, naznaleno time, da polukristalni polimer od vlakana ima stupanj
kristalnosti od najmanje 80%.

Netkano predivo prema zahtjevu 22, naznaleno time, da polukristalni polimer od vlakana ima stupanj
kristalnosti od najmanje 95%.
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