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Description

[0001] L'invention a pour objet un chausson de confort
essentiellement en mousse et équipé d’'une armature ex-
térieure pour chaussure de sport telle que chaussure de
ski ou chaussure de patin.

[0002] Un tel chausson est connu de la demande de
brevet WO 96/13183 et du brevet EP 0 657 112. Dans
le document WO 96/13183 la mousse du chausson est
thermoformable et il est prévu de la thermoformer sur
une forme. Le matériau utilisé tel que PE et PVA pourrait
étre thermoformé sur le pied. Le thermoformage d'un
chausson de confort in situ sur le pied de l'utilisateur est
d’ailleurs connu depuis de nombreuses années et il est
décrit notamment dans les documents tels que EP 0 004
829 et JP 246 876.

[0003] Le document JP 03 234 201 A divulgue les ca-
ractéristiques du préambule de la revendication 1.
[0004] On constate que si de nombreux inventeurs se
sont préoccupés d’améliorer le thermoformage in situ de
la mousse constituant le chausson, I'armature a été com-
pletement laissée de cété. Ceci est probablement di au
fait que I'on a toujours clairement distingué et séparé les
éléments de confort et la technique, la mousse du chaus-
son appartenant au confort alors que son armature est
un élément technique.

[0005] Quittant ce mode de pensée, I'invention a pour
but d’améliorer I'adaptation d’'un chausson de confort
muni d’une armature a la morphologie du pied de I'utili-
sateur.

[0006] A cet effet, le chausson de confort selon l'in-
vention est caractérisé par les caractéristiques de la re-
vendication 1.

[0007] L'invention a également pour objet un procédé
de mise en forme d’un tel chausson de confort avec les
caractéristiques de la revendication 8.

[0008] La lecture du document FR 2 739 760 montre
a quel point I'idée de thermoformer une armature in situ
était éloignée de I'esprit des inventeurs. Il est dit en effet
dans ce document que I'on s’est apercu de fagcon non
évidente a priori que le chauffage direct de la garniture,
c'est-a-dire le chausson, disposée a l'intérieur de la
chaussure ne risquait pas d’endommager ni de ramollir
latige externe de cette derniére. L’homme du métier était
donc amené a craindre que le chauffage du chausson
ne ramollisse également son armature.

[0009] L'invention a également pour objet de définir un
type d’armature dont la forme est particulierement bien
adaptée au renforcement d’un chausson, surtout si cette
armature est destinée a étre thermoformée in situ.
[0010] Ledessinannexé représente, atitre d’'exemple,
un mode d’exécution de l'invention.

[0011] La figure 1 représente un chausson muni de
son armature.

[0012] La figure 2 représente I'armature seule.
[0013] Lechaussonreprésenté alafigure 1 comprend

une tige 1 constituée, de maniére connue, d’'un matériau
souple revétu d’'une couche de mousse synthétique ther-
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moformable, par exemple une mousse thermoplastique
a cellules fermées telle que PE-tBDL (polyéthyléne li-
néaire) ou EVA (éthyléne acétate de vinyle), c’est-a-dire
un polyéthylene a basse densité et présentant une tem-
pérature de ramollissement VICAT (norme NF T 51-021)
relativement basse. Intérieurement, la mousse est revé-
tue d’une couche de Nylon (marque déposée). Le chaus-
son est muni d’'une languette 2 et d'une armature 3 éga-
lement en matériau thermoformable présentant une tem-
pérature de ramollissement relativement basse et dans
tous les cas inférieure & 100°C sous charge de 1kg. Ce
matériau est de préférence un polyéthyléne a basse den-
sité tel que PE-tBDL présentant une température de ra-
mollissement sous charge de 1kg inférieure a une four-
chette de 50 a 83°C ou EVA présentant une température
de ramollissement de 60 & 80°C pour une teneur en co-
monomere de 5 a 20% pour une température de ramol-
lissement inférieure a 50°C pour une teneur en comono-
mere de 25 a40%, ou EMA (éthyléne acide métacrylique)
ouencore EAA (éthyléne acide acrylique) présentantres-
pectivement des températures de ramollissement de
63°C et 84 a 74°C.

[0014] L’armature peut étre en matériau injecté massif
ou alvéolaire ou en une combinaison de ces deux maté-
riaux.

[0015] L’armature 3 présente une partie centrale 3a
s’étendant sur I'arriere du pied, au-dessus de la zone du
talon. De cette partie 2a s'étendent, vers le bas, deux
parties 3b et 3c qui passent sous la région malléolaire
pour remonter en direction du cou-de-pied. De la partie
centrale 3a partent, en outre, vers le haut, deux branches
3d et 3e qui s’étendent, légerement obliguement vers
I'avant, de chaque coté de la zone tibiale. Cette armature
assure un maintien optimal du pied et de la cheville. Elle
assure également une transmission précise des efforts
entre lajambe, plus particulierement le tibia, etle skisans
créer de pression génante, voire douloureuse, sur des
vaisseaux sanguins. Lors de la pratique du ski, le mou-
vement du tibia donne la direction de la prise de carre,
c'est-a-dire le c6té du ski sur lequel la jambe va prendre
appui. Cette transmission de I'appui tibial est donc es-
sentiel dans la prise de carre et pour la précision de cette
prise de carre.

[0016] Latransmission immédiate des efforts entre le
ski et la jambe est essentielle, mais celle-ci ne doit pas
se faire au dépend du confort. En effet, sile skieur ressent
une douleur, méme légére, due a une compression des
vaisseaux sanguins ou d'une pointe osseuse, ce senti-
ment d’inconfort se traduit par un sentiment d’insécurité.
Il est donc important que I'armature du chausson ne pro-
voque pas ce sentiment d’inconfort. La forme de I'arma-
ture 3 remplit ces conditions. Cette forme pourrait cepen-
dant s'écarter de la forme représentée.

[0017] Pour le thermoformage du chausson et de son
armature, le chausson peut étre chauffé par exemple a
I'air chaud.
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Revendications

Chausson de confort et équipé d’'une armature ex-
térieure (3) en matériau thermoformable in situ, ca-
ractérisé encequ’ il estessentiellement en mousse
thermoformable in situ et en ce que I'armature (3)
présente une partie centrale (3a) s'étendant derriere
la cheville au-dessus da talon et de laquelle s’éten-
dentdeux branches (3b, 3c) passant, de chaque cbté
du chausson au-dessous de la région malléolaire
puis remontent obliguement en direction du cou-de-
pied et deux branches ascendantes (3d, 3e) s'éten-
dant obliquement de chaque c6té de larégion tibiale.

Chausson selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'armature est en matériau dont la tempéra-
ture de ramollissement VICAT sous charge de 1 kg
est inférieure a 100 DEG C.

Chausson selon la revendication 2, caractérisé en
ce que I'armature est en PE ou EMA ou EAA.

Chausson selonla revendication 1, caractérisé en
ce que latempérature de ramollissement VICAT de
I'armature est inférieure a 50 DEG C.

Chausson selon la revendication 4, caractérisé en
ce que l'armature est en PE ou EVA.

Chausson selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé en ce que le matériau de I'armature est
massif.

Chausson selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé en ce que le matériau de I'armature est
alvéolaire.

Procédé de mise en forme d’'un chausson selon 'une
des revendications 1 a 7, caractérisé en ce qu’ on
dispose le chausson muni de son armature, qui pré-
sente une partie centrale (3a) s'étendant derriére la
cheville au-dessus du talon et de laquelle s’étendent
deux branches (3b, 3c) passant, de chaque c6té du
chausson au-dessous de la région malléolaire puis
remontent obliguement en direction du cou-de-pied
et deux branches ascendantes (3d, 3e) s’étendant
obliguement de chaque c6té de la région tibiale,
dans la chaussure et gu’'on chauffe la maousse et
'armature, a sa température de ramollissement VI-
CAT, puis introduit le pied ou un moulage du pied
de l'utilisateur dans la chaussure et maintient la
chaussure fermée jusqu’a refroidissement au moins
partiel de 'armature et de la mousse.

Claims

Innerboot equipped with an outer stiffener (3) made
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of in-situ-thermoformable material, characterized
in that it is essentially made of in-situ-thermoform-
able foam and in that the stiffener (3) has a central
part (3a) extending behind the ankle above the heel
and from which there extend two arms (3b, 3c) pass-
ing on each side of the innerboot beneath the malle-
olar region and then rising obliquely towards the in-
step and two ascending arms (3d, 3e) extending ob-
liquely on each side of the tibial region.

Innerboot according to Claim 1, characterized in
that the stiffener is made of a material whose Vicat
softening temperature under a 1 kg load is less than
100°C.

Innerboot according to Claim 2, characterized in
that the stiffener is made of PE or EMA or EAA.

Innerboot according to Claim 1, characterized in
that the Vicat softening temperature of the stiffener
is less than 50°C.

Innerboot according to Claim 4, characterized in
that the stiffener is made of PE or EVA.

Innerboot according to one of Claims 1 to 5,
characterized in that the material of the stiffener is
solid.

Innerboot according to one of Claims 1 to 5,
characterized in that the material of the stiffener is
cellular.

Method of shaping an innerboot according to one of
Claims 1 to 7, characterized in that the innerboot,
with its stiffener, which has a central part (3a) ex-
tending behind the ankle above the heel and from
which there extend two arms (3b, 3c) passing on
each side of the inner boot beneath the malleolar
region and then rising obliquely towards the instep
and two ascending arms (3d, 3e) extending obliquely
on each side of the tibial region, is placed in the boot
and in that the foam and the stiffener are heated, to
its Vicat softening temperature, whereupon the foot
or a moulding of the foot of the wearer is inserted
into the boot and the boot is kept closed until the
stiffener and foam have at least partly cooled.

Patentanspriiche

1.

Komfort-lnnenschuh, der mit einer dusseren Armie-
rung (3) aus an Ort und Stelle warmeformbarem Ma-
terial versehenist,dadurch gekennzeichnet, dass
er im wesentlichen aus an Ort du Stelle warmeform-
barem Schaumstoff besteht und dass die Armierung
(3) einen zentralen, hinter dem Fussgelenk tiber der
Ferse verlaufenden Teil (3a) aufweist, von dem aus
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sich zwei Zweige (3b, 3c), die beiderseits des Innen-
schuhs unter dem Kndchelbereich verlaufen und
dann wieder schrag in Richtung des Spanns anstei-
gen, sowie zwei aufsteigende Zweige (3d, 3e) er-
strecken, die schrag beiderseits des Schienbeinbe- 5
reichs verlaufen.

Komfort-lnnenschuh nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Armierung aus einem Ma-
terial besteht, dessen Plastifizierungstemperatur VI- 10
CAT unter Belastung von 1 kg geringer als 100° Cist.

Komfort-lnnenschuh nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Armierung aus Polyathylen
oder Athylen-Metaacrylsause oder Athylen-Acryl- 15
saure besteht.

Komfort-lnnenschuh nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Plastifizierungstemperatur
VICAT der Armierung geringer als 50° C ist. 20

Komfort-lnnenschuh nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Armierung aus Polyathylen
oder Athylen-Vinylacetat besteht.

25
Komfort-lnnenschuh nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Material
der Armierung massiv ist.

Komfort-lnnenschuh nach einem der Anspriiche 1 30
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Material
der Armierung zellenférmig ist.

Verfahren zur Formung einer Komfort-lnnenschuhs
nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch ge- 35
kennzeichnet, dass der Innenschuh mit seiner Ar-
mierung, die einen zentralen, hinter dem Fussgelenk
Uiber der Ferse verlaufenden Teil (3a) aufweist, von
dem aus sich zwei beiderseits des Innenschuhs un-

ter dem Knochelbereich verlaufende und dann wie- 40
der schrdg in Richtung des Spanns ansteigende
Zweige (3b, 3c) sowie zwei aufsteigende, schrag bei-
derseits des Schienbeinbereichs verlaufende Zwei-

ge (3d, 3e) erstrecken, in den Schuh eingesetzt wird

und dass der Schaumstoff und die Armierung auf 45
ihre Plastifizierungstemperatur VICAT erwarmt wer-
den, dann der Fuss oder ein Abguss des Fusses des
Benutzers in den Schuh eingefiihrt und der Schuh

bis zur wenigstens teilweisen Abkuhlung der Armie-
rung und des Schaumstoffs geschlossen gehalten 50
wird.
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