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kilku §-iSle tolerowanych S$rednic przedmiotéw produkowanych
na automatach tokarskich

Patent trwa od dnia 6 lutego 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie po-
zwalajace na bardzo dokladne toczenie réznych
$rednic tego samego przedmiotu bez zmiany
noza przy eliminowaniu w czasie toczenia wply-
wu krzywek sterujgcych na suport i majgce za-
stosowanie we wszystkich automatach tokar-
skich. Urzgdzenie ma na celu eliminowanie
wplywu bledéw wykonania i montazu elemen-
té6w obrabiarki jak walu krzywkowego, krzywek
i innych. Urzadzenie po odpowiedniej adaptacji
moze mieé¢ zastosowanie réwniez do innych
obrabiarek i rodzajow obrobki. Moze ono zna-
lez¢ réwniez zastosowanie w tych przypadkach,
w ktorych korzystne jest uniezaleznienie prze-
sunie¢ dowolnego zespolu roboczego obrabiarki
lub maszyny od przesunieg¢ powodowanych

*) Wiasciciel patentu ofwiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest inz. Jerzy Butowski.

)

ksztaltem krzywki sterujgcej* dany zespél, na
przyktad, gdy ‘krzywka przesuwa zesp6l na od-
leglosci X;, X,, X3, a urzadzenie dosterowuje
zesp6l o dodatkowe regulowane wielkosci 4X;,
AX,, AX.

Istnieje wiele rozwigzan konstrukcyjnych tezo
rodzaju, lecz majg one albo ograniczone zasto-
sowanie np. tylko do automatéw wzdiuznych
lub tylko do poprzecznych, albo tez oparte sg na
skomplikowanych systemach wielokrzywkowych
i wielonozowych, zapadkowych i zatrzaskowych
lub stanowig ich kombinacje z zastosowaniem
sprezyn, oporow i innych elementéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku nie ma tych
wad i niedogodnosci i moze byé zastosowane do
suportéw o dowolnym systemie sterowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przyktado-
wo pokazane na- rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok urzadzenia z boku, fig. 2 —



w wigkszej ‘skali niz inne figury, jego widok
z przodu w czeSciowym przekroju wedlug linii
C — C fig. 1, fig. 3,4, 5,6, 17, 8 przedstawxaja
kolejne polozenia krzywki sterujacej i mecha-
nizmu kompensatora w czasie cyklu pracy.

* Na wale krzywkowym 1 jest osadzona krzyw- -

ka 2 sterujgca za pomocg nastawnego kulaczka
§lizgowego 3, diwigni 4 i popychacza 5, suport
roboczy 7, przesuwajacy si¢ w prowadnicach
korpusu maszyny 6, przy czym ruch w kierunku
osi wrzeciona powoduje krzywka 2, pokonywu-
jaca opér niewidocznej na rysunku spreizyny,
ktéra zapewnia w odpowiednich momentach,
wyznaczonych krzywkg, ruch powrotny supor-
tu 7. Réwnolegle do krzywki 2 na wale 1 jest
umieszczony beben krzywkowy 11 z nastawny-
mi segmentami 10 i 12, sterujagcymi w odpowie-
dnich okresach cyklu roboczego za pomocy ra-
miznia 9 kompensator 8, ktéry z kolei steruje
i ustala-za pomocy dokladnie nastawnych kuta-
kéw Slizgowych 13a lub 13b suport roboczy 7,
uniezalezniajgc jego ostateczne przesunigcie i pu-
lozenie od bledéw pndanych na wstepie.

Spos6b dziatania urzadzenia jest nastépujacy.
W czasie przysuwania osadzonego w suporc1e 7
noza do przedmlotu obrabianego za pomocg
‘krzywki 2° sterujgcej ‘suport 7, kompensator 8
jest W' polozeniu neutralnym ,,0”, okres ten ilu-
struja fig. 3 i 6. W momencie podprowadzenia
noza do polozenia, w ktéorym ma nastapi¢ dokla-

dne toczenie kulak §lizgowy 3 wchodzi na po-

wierzchnie krzywki 2 o promieniu krzywizny R,
a kompensator 8 naciska na kulak $lizgowy 13b
w° kierunku strzalki, co uwidacznlajg fig. 4 i 7.
Z ta chwilg kulak §lizgowy 3 zostaje odsuniety
od krzywki 2 (fig. 5), a kompensator 8, przesu-
wajgc sig dalej i naciskajgc na kulak 13b, do-
sterowuje suport 7 w polozenie odpowiadajace
dokladnemu toczeniu, pozostajgc w okresie to-
czenia w pozycji nieruchomej. Przy toczeniu
nastepnej dokladnej $rednicy wyzej opisany
cykl sie powtarza z tym, ze zaczyna dzialaé ele-
ment krzywkowy 12, powodujgc przesuniecie
kompensatora 8 w polozenie a czyli dosterowa-
nie i ustalenie suportu 7 w polozeniu odpowia-
dajgcym dokladnemu toczeniu drugiej Srednicy.
W tym polozeniu kompensator 8 wspoélpracuje

z kulakiem 13a. Przy toczeniu wiekszej ilo§ci
S$rednic tego samego przedmiotu stosuje sie od-
powigt}n;o wigkszg ilo§¢ segmentéw krzywko-
wych bebna 11 oraz kulakéw 13. W niniejszym
0p1$le podano przykladowo urzadzenie przysto-
sowane do toczenia 2-ch dokladnych $rednic
i dwa potozenia kompensatora a i b.

* Na rysunku nie uwidoczniono st0sowan);ch
czgsto dwéch segmentéw  krzywkowych réwniez

-mocowanych na bebnie 11, ktére stuza do wyco-

fywania kompensatora & .z polozen roboczych
w polozenie neutralne ,0” po zakoriczeniu do-
kladnego toczenia. Wycofywanie kompensato-
ra 8 z jednego polozenia roboczego w drugie od-
bywa sie najczeSciej w sposéb bedacy odwrot-
Scig dosterowania i ustalania, to znaczy, ze wy-

‘suwa sig¢ on spod kutaczka 13 i powoduje pono-

wne zetkniecie sie kutaczka 3 z krzywkg 2.
fo
Zastrzezenia patentowe

'
1

1. Urzadzenie do dokladnego toczenia jednym
nozem Kkilku $cisle tolerowanych $rednic
przedmiotéw produkowanych na automatach
tokarskich ,eliminujgce wplyw krzywki na
dokladnos$¢ toczenia, znamienne fym, ze jest
wyposazone W kompensator dosterowujgcy
(8)o zmiennych polozeniach oraz wspélpracu-
jace z nim z jednej strony bgben krzywko-
wy (11) z nastawnymi segmentami (10) i (12),
a zdrugiej strony kulaki $lizgowe (13a)i(13b),
ustalajgce za pomocg diwigni (4) i popycha-
cza (5), robocze polozenie suportu (7).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kompensator dosterowujacy (8) wraz ze
swym mechanizmem jest osadzony na stalej
czeSci korpusu maszyny (6), a nastawne ku-
laki §lizgowe (13a) i (13b) — w wahliwej
dzwigni dwuramiennej (4) o osi obrotu (14),
przy ¢zym zmidane polozen kompensatora (8)
powoduja segmenty (10) i (12) bebna krzyw-
kowego (11).

Fabryka Automatéw Tokarskich
Przedsiebiorstwo Panstwowe

Zastepca: mgr inz. Stefan Augustyniak
rzecznik patentowy
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