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DESCRIPCION

Fijacién con flexibilidad mejorada y un producto
que lo incorpora.
Antecedentes de la invencion

La invencién se refiere a fijaciones de gancho y
bucle, y a los productos que incorporan tales fijacio-
nes.

Actualmente, se sabe que el uso de fijaciones de
gancho y bucle sobre prendas absorbentes desecha-
bles, por ejemplo, pafales y otras prendas similares,
para fijar la prenda adecuadamente al cuerpo. Aun-
que las fijaciones funcionan cumplen bastante bien su
cometido, tienden a causar irritacién en la carne, es-
pecialmente cuando se usan cerca de la piel sensible
de los bebés.

Es sabido que para reducir la abrasividad y la ten-
dencia a arafar de las cintas de ganchos hay que redu-
cir la rigidez o el médulo flexible, del polimero usado
para moldear las cintas. Haciéndolo de este modo, sin
embargo, lo s ganchos se vuelven ineficaces porque
también pierden su rigidez y por lo tanto su capacidad
para resistir a las fuerzas requeridas para mantener en
su sitio una prenda absorbente desechable.

Actualmente, los componentes de fijaciones de
ganchos de pldsticos moldeados usados en prendas
absorbentes desechables tienen un espesor base nomi-
nal de aproximadamente 0,03 centimetros. Los gan-
chos se moldean usando un procedimiento como el
descrito en la patente de los Estados Unidos de Fis-
cher N°4.794.028, en la cual se introduce resina poli-
mérica derretida entre un rodillo de moldeo y un me-
dio aplicador de presién que fuerza la resina en las
cavidades en forma de gancho y permite la formacién
de una base a la cual se unen solidariamente los gan-
chos.

Debido al hecho de que el componente de fijacién
es bastante fino, es sensible a las muescas. Dicho de
otro modo, durante su uso, la base es susceptible de
desgarro en la direccion longitudinal, propagandose
el desgarro y en paralelo a las filas de ganchos, cuan-
do la base estd con muescas o hendeduras por un li-
gero desgarrdandose incluso ligeramente, o cosiendo o
fijado de otro modo la fijacién a algin otro producto.

Para reducir esta sensibilidad a las muescas, los
denominados refuerzos han sido moldeados solidaria-
mente a la base de la fijacién. Tienen tipicamente la
forma de joroba o chichén, y descansan en los espa-
cios entre las filas de ganchos. Los refuerzos que redu-
cen la sensibilidad a las muescas proporcionando un
espesamiento localizado de la base de la fijacion, se
extienden tipicamente entre y estan moldeados soli-
dariamente a los ganchos en filas adyacentes asi como
a la base. Una fijacion segtin el predmbulo de la rei-
vindicacién es conocido a partir del documento US-
A-5 339 499.

Por motivos de eficacia, los componentes de la fi-
jacién de ganchos son producidos en forma de cintas
intermedias anchas del orden de 30 a 45 centimetros
de ancho. Estas “cintas a lo ancho” tienen “orillos” o
espacios en blanco que se extienden longitudinalmen-
te a lo largo de la cinta en lugares seleccionado a tra-
vés del ancho donde se desea una eventual separacion.
Los orillos estdn espaciados por anchos que corres-
ponden al ancho deseado de la cinta de ganchos final,
por ejemplo de 1,25 a 2,50 centimetros, por ejemplo
del orden de 20 a 40 filas longitudinales de ganchos
entre orillos. La cinta ancha esta sustancialmente di-
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vidida a lo largo de los orillos para separarse en cintas
individuales del ancho deseado. Las cintas de ganchos
individuales asi producidas tendran entonces dreas en
blanco de orillos a lo largo de uno de los dos lados que
son la mitad tan ancho como los orillos que discurren
a lo largo de la cinta a lo ancho.

La divisién se ha visto facilitada moldeando ca-
nales de divisién en la base de la fijacién a lo largo
de los centros de los orillos. Como se muestra en el
documento de Fischer, el rodillo de moldeo estd com-
puesto por una pila alternativa de anillos de moldeo,
que tienen cavidades en forma de ganchos cortadas
en sus periferias y anillos espaciadores. A diferencia
de los anillos espaciadores descritos en la patente de
Fischer que tienen bordes periféricos planos, sin em-
bargo, los anillos espaciadores usados cuando se fa-
brican las cintas de ganchos con los refuerzos tienen
indentaciones en forma de jorobas cortadas en sus pe-
riferias para formar refuerzos. Los canales de divisién
estan formados por anillos de divisién -un tercer tipo
de anillo incorporado en la pila de anillos- que son fi-
nos y tienen un didmetro ligeramente mayor que los
anillos de moldeo y los anillos espaciadores. Los ani-
llos de divisién han sido nominalmente del orden de
0,02 centimetros de espesor, con su didmetro global
y el didmetro de sus bordes seleccionado de manera
que la base de la fijacién se reduzca a aproximada-
mente 0,005 centimetros de espesor en el fondo y el
centro del canal de division.

Una cinta intermedia ancha est4 dividida en cintas
finales individuales desgarrando manualmente el ex-
tremo de la cinta a lo ancho a una distancia limitada
a lo largo de cada uno de los canales de divisioén para
formar bordes delanteros de cintas de ganchos indivi-
duales, roscando los bordes delanteros a través de las
puias de un peine de division, y tirando de la cinta al
pasar las pudas del peine de divisién. Debido al hecho
del canal de divisién produce una debilidad interme-
dia en la base de la fijacion, la cinta ancha intermedia
sigue dividiéndose a lo largo de los canales de divi-
sién a medida que es estirada continuamente a través
del peine de divisién. Alternativamente, se puede usar
una cuchilla de divisién en lugar de un peine de divi-
sion. Los extremos delanteros de la cinta estdn alter-
nativamente enlazados sobre la cuchilla o bajo la cu-
chilla y la cinta ancha intermedia es arrastrada pasada
la cuchilla, la cuchilla sigue dividiéndola a lo largo de
la longitud a lo largo de la longitud de los canales de
division para producir cintas individuales.

Desdichadamente, sin embargo, aunque este pro-
cedimiento de formacién de cintas estrechas indivi-
duales es altamente eficaz, los bordes de la cinta in-
dividual siguen siendo erigidos y afilados y tienden a
producir la irritacién de la piel anteriormente mencio-
nada.

Sumario de la invencién

Segtin un aspecto importante de la invencion, se
proporciona un producto de fijacién de ganchos de
plastico moldeado para su uso en sistemas de fijacién
de gancho y bucle. El producto comprende una ba-
se; una multiplicidad de elementos de ganchos mol-
deados solidariamente a y que se elevan a partir de
la base, estando los elementos de gancho dispuestos
en filas que se extienden longitudinalmente a lo largo
de una superficie de la base y definiendo cada uno de
los elementos de gancho un collarin sobre la super-
ficie donde cada uno de los elementos de gancho se
une a la base; y una multiplicidad de refuerzos mol-
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deados solidariamente a y que se elevan a partir de la
base, estando los refuerzos dispuestos enfilas que se
extienden longitudinalmente a lo largo de la superfi-
cie de la base y definiendo cada uno de los refuerzos
un collarin sobre la superficie donde cada uno de los
refuerzos se une a la base Segin la invencion las fi-
las de refuerzos estdn intercalados entre filas de ele-
mentos de gancho; al menos muchos de los refuerzos
estan desviados en la direccién longitudinal respecto
de los elementos de gancho en filas adyacente longiti-
nales de manera que una parte longitudinal sustancial
de los collarines de los respectivos refuerzos desvia-
dos y elementos de gancho adyacentes no se solapen
longitudinalmente.

Las realizaciones preferidas de estos aspectos de
la invencién tienen una o una serie de las siguientes
caracteristicas.

Los refuerzos tienen forma de joroba.

Para al menos algunos refuerzos, la mayoria del
drea transversal del refuerzo no solapa longitudinal-
mente las dreas transversales de uno o dos elemen-
tos de gancho mds adyacentes a lo ancho al refuerzo,
siendo tomadas las dreas transversales en la direccion
longitudinal del producto.

Para al menos algunos de los refuerzos, las partes
longitudinales de los collarines de refuerzo solapan
longitudinalmente los collarines de uno o dos elemen-
tos de gancho mds adyacentes a lo ancho al refuerzo.
En una forma preferida de esta caracteristica, el re-
fuerzo estd conectado a uno o a los dos elementos de
gancho mas adyacentes a lo ancho al refuerzo.

Para al menos algunos de los refuerzos, las partes
longitudinales del collarin de refuerzos solapan longi-
tudinalmente los collarines de dos elementos de gan-
cho adyacentes longitudinalmente el uno al otro y que
descansan en una fila adyacente a lo ancho al refuer-
zo. En una forma preferida de esta caracteristica, el
refuerzo estd conectado a uno o a ambos de los dos
elementos de gancho adyacentes longitudinalmente el
uno al otro, y preferiblemente, partes longitudinal-
mente iguales del collarin de refuerzos solapan lon-
gitudinalmente los collarines de los dos elementos de
gancho adyacentes longitudinalmente el uno al otro.

En otro aspecto importante, la invencién propor-
ciona un producto de vestir que comprende una pren-
da y la fijacién de ganchos de plastico moldeado se-
gtin la reivindicacién 1 dispuesto para fijar la prenda
sobre el cuerpo de un usuario de la prenda.

En realizaciones preferidas de uno de los dos as-
pectos de la invencion, el producto de vestir es un arti-
culo sanitario, preferiblemente una prenda absorbente
desechable.

Breve descripcion de los dibujos

Las figuras 1 y la son vistas en perspectiva que
muestran, respectivamente, una prenda absorbente de-
sechable con una fijacion de flexibilidad mejorada y la
prenda en uso.

Las figuras 2, 2a, y 2b son vistas en plano, en sec-
cion lateral y en seccion de extremo, respectivamente
que muestran una fijaciéon de la técnica anterior con
refuerzos y un canal de division.

Las figuras 3, 3a, y 3b son vistas en plano, en sec-
cion lateral y en seccidn de extremo, respectivamente
que muestran una fijacién segin la invencién en la
cual los refuerzos tienen una relacién de desvio lon-
gitudinal especial respecto de los ganchos y en la cual
se proporciona una depresion de division biselada.

Las figuras 4 y 4a son vistas en alzado lateral es-
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quemadticos y de extremo, respectivamente que mues-
tran el aparato y el procedimiento usado para realizar
una fijacién segtin la invencion.

La figura 4b es una vista de extremo ampliada de
la parte rodeada de la figura 4a que muestra los anillos
de moldeo, los anillos espaciadores y un anillo de de-
presion usado para realizar una realizacion preferida
de una fijacion segtn la invencion.

Las figuras 5 y 5a y las figuras 6 y 6a son vis-
tas laterales esquematicas, y vistas ampliadas de las
partes rodeadas de las mismas, que muestran los de-
talles, respectivamente, de un anillo de moldeo y un
anillo espaciador usados para realizar una realizacién
preferida de una fijacién segtn la invencion.

La figura 7 es una vista lateral esquematica que
muestra la orientacién respectiva de las cavidades que
forman ganchos y las cavidades que forman refuerzos
usadas para realizar una fijaciéon como se muestra en
la figura 3a.

Descripcion de realizaciones preferidas

Como se muestra en la figura 1, una prenda 10 ab-
sorbente desechable susceptible de fijacién por gan-
cho y bucle tiene una lengiieta de ganchos 12 que se
acopla con el material de bucles correspondiente 14
para fijar la prenda a un bebé, como se muestra en
la figura la. Las lengiietas de ganchos 12 compren-
den una seccién 16 de cinta de plastico de fijacién de
ganchos, hecha segiin la invencidn, que estd fijada a
la prenda 10 mediante una tira no-tejida 18, que pue-
de ser fabricada a partir del mismo material que la
envoltura exterior de la prenda o algtin otro material
tal como laminados no-tejidos, laminados de pelicula,
elastoméricos u otros materiales aceptables. Alterna-
tivamente, la cinta de ganchos se puede fijar directa-
mente al cuerpo de la prenda.

Como se muestra en las figuras 2, 2a, y 2b, una
cinta 20 de fijacién de ganchos con refuerzos tiene fi-
las de ganchos, por ejemplo 24a, 24b y 24c alineados
en una fila longitudinal y todos mirando en la mis-
ma direccién, y los ganchos 24a’, 24b’ y 24¢’ alinea-
dos en una fila longitudinalmente adyacente y todos
mirando en la direccién opuesta. La direccién en la
cual cada uno de los ganchos actua, es decir, la direc-
cién en la cual les extremos superiores de los ganchos
miran, es indicada por la flecha en la figura 2. Los
ganchos se extienden a partir de y estdn moldeados
solidariamente a la base 25 de fijacion.

La cinta de fijacién de la técnica anterior también
tiene refuerzos en forma de joroba alineados longi-
tudinalmente en filas, por ejemplo los refuerzos 26a,
26b, y 26c estan alineados en una fila y los refuerzos
26a’, 26b’ y 26’°c estdn alineados en una fila longi-
tudinalmente adyacente. Los refuerzos, que estan re-
presentados por los rectdngulos con una de la figura
2, estan moldeados solidariamente a la base 25 de fi-
jacidén asi como a los dos ganchos entre cada uno de
los cuales esta situado.

Como se muestra en las figuras 2 y 2a, en particu-
lar, los ganchos y los refuerzos estd alineados a través
del ancho de la cinta de fijacién, con ganchos adya-
centes a lo largo que miran en direcciones alternas.
Los presentes autores se han dado cuenta que debi-
do al echo de que los ganchos y los refuerzos estan
todos alineados en filas a lo ancho, forman esencial-
mente nervios continuos de plastico que se extienden
a través del ancho de la cinta de fijacién, y que estos
nervios contribuyen a una cierta rigidez a lo ancho de
la cinta de fijacion.
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Como se muestra en las figuras 2 y 2b, los gan-
chos estdn agrupados en conjuntos de fijas que estdn
separadas por orillos 21, en los cuales no hay forma-
dos ganchos, y canales 22 de division estrechos en los
centros de los orillos. La base de fijacion tienen un es-
pesor nominal de aproximadamente 0,03 centimetros,
mientras que el canal de divisioén es de aproximada-
mente 0,02 centimetros de ancho y la base de fijacion
es de aproximadamente 0,005 centimetros de espesor
en el fondo 23 del canal de divisién. Se observara que
el espesor de la base de fijaciéon permanece constan-
te a través de toda el area de orillo salvo en el canal
de divisioén. Segtn la invencion, esto se lleva a cabo
de esta manera a causa de la forma de los canales de
division, las dreas de orillo que bordean cada una de
las cintas de fijacién finales individuales son excesi-
vamente e innecesariamente rigidas.

Aunque se muestran solamente dos conjuntos de
filas en las figuras 2 y 2b, con solo una pocas filas de
ganchos y refuerzos en cada conjunto, se ha de enten-
der que una cinta ancha de ganchos intermedia tendrd
diversos conjuntos de filas de ganchos a través del an-
cho de la cinta, con aproximadamente 20 a 40 filas de
ganchos y refuerzos en cada conjunto, y la cinta in-
termedia estd eventualmente separada en muchas cin-
tas individuales mds estrechas dividiéndose a lo lar-
go de los canales de division cada 1m25 centimetros.
De este modo, cuando la cinta intermedia se divide,
se producen 24 a 36 cintas individuales de ganchos,
dependiendo el niimero exacto del ancho de la cinta
intermedia y del espaciado de los canales de division.
Estas dimensiones, por supuesto, son solamente ejem-
plares y cualquier ancho deseado para las cintas indi-
viduales o la cinta intermedia a lo ancho se considera
que estd dentro del alcance de la invencion.

En referencia a las figuras 3, 3a, y 3b, una reali-
zacion actualmente preferida de una fijacién 30 me-
jorada segtin la invencién tiene filas de ganchos, por
ejemplo los ganchos 34a, 34b y 34c dispuestos en una
fila y los ganchos 34a’, 34b’ y 34c’ dispuestos en una
fila adyacente a lo ancho. La direccién en la cual cada
gancho mira, es decir, la direccién en la cual la parte
de gancho superior del gancho mira, es indicada por
las flechas en la figura 3b. Los ganchos, que se ex-
tienden a partir de y estdn moldeados solidariamente
a la base 35 de fijacion, pueden ser de cualquier per-
fil deseado, tal como la forma de gancho que mira de
un solo lado mostrada, una forma de palmera con do-
ble punta, o cualquier otro perfil deseado. Se prefiere
actualmente, para un producto econémico de prenda
desechable, emplear la forma de gancho mostrada.

La realizacién actualmente preferida de la cinta de
fijacion segun la invencién tiene también refuerzos en
forma de joroba, por ejemplo 36a, 36b y 36¢ alinea-
dos en una fila y refuerzos 36’a, 36b’ y 36¢’ alineados
en una fila adyacente a lo ancho. Los refuerzos, que
estan representados por los rectdngulos con una X en
su interior de la figura 3, estdn moldeados solidaria-
mente a la base 35 de fijacién y estdn situados entre
filas adyacentes de ganchos.

A diferencia de los refuerzos de la técnica ante-
rior mostrados en las figuras 2, 2a, y 2b, los refuerzos
de la presente invencién estdn desviados o desplaza-
dos longitudinalmente, respecto de los ganchos. Di-
cho de otro modo, los “collarines” de los ganchos y
los refuerzos, es decir, las regiones de las superficies
de la base donde cada gancho o refuerzo surge de la
base, estdn desplazados longitudinalmente de mane-
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ra que no se “solapan” sustancialmente en términos
de su posicionamiento longitudinal de manera que se
obtiene la reduccion de rigidez a lo ancho deseada.

Ademds, aunque se prefiere un perfil simétrico pa-
ra los refuerzos, el perfil en forma de joroba mostrado,
es posible usar un perfil no simétrico. Si se usa algin
perfil no simétrico de este tipo, es importante que la
mayoria de las regiones transversalmente definidas de
los ganchos y los refuerzos no se solapen en la direc-
ci6n longitudinal, siendo tomadas las secciones trans-
versales a lo largo de la direccién longitudinal como
se muestra en la figura 3a.

De este modo, mientras los refuerzos y los gan-
chos estdn todos alineados en las figuras 2, 2,a y
2b, los cuales se ha descubierto que hacen que la fi-
jaciéon sea relativamente rigida en la direccién a lo
ancho debido al “nervio” continuo formado por los
ganchos y los refuerzos (referidos colectivamente co-
mo*“‘proyecciones”), el dibujo discontinuo o en forma
de tablero de ajedrez en el cual estdn dispuestos los
ganchos y refuerzos en esta realizacién preferida pre-
viene la formacién de tales “nervios”. Como conse-
cuencia, una fijacién de ganchos segtin la invencién
hecha con el mismo polimero y otras especificaciones
generales es significativamente mds flexible y confor-
table que las fijaciones de ganchos de la técnica ante-
rior.

Respecto al valor por el cual los refuerzos estin
desviados con relacién a los ganchos, aunque cual-
quier valor de discontinuidad o interrupcién de la ali-
neacion de los refuerzos y los ganchos que reduce
efectivamente la rigidez a lo ancho de la fijacion estd
dentro del alcance de la invencidn, se prefiere actual-
mente el dibujo de desvio mostrado en la figura 3. en
esta configuracion, los refuerzos estdn situados de tal
manera que estdn regularmente espaciados entre gan-
chos longitudinalmente adyacentes, y los cordones 38
en el fondo de los refuerzos, donde los refuerzos se
unen a la base de fijacion, solapan ligeramente en la
direccién longitudinal los cordones en los fondos de
los ganchos (ocultos por detrds de los cordones de re-
fuerzos en la figura 3a), donde los ganchos se unen
a la base de fijacion. Los cordones de los refuerzos
u de los ganchos deberian solaparse por un valor su-
ficiente para la altura de las partes de solapamiento,
hy, para retardar la propagacién de desgarro. Esto da
al producto un aspecto de tablero de ajedrez, con un
enrejado de proyecciones unidas a sus esquinas y en-
tre las cuales la base de la fijacion tiene su espesor
nominal.

Se da la circunstancia que esta configuracién ma-
ximiza sustancialmente la reduccién de rigidez, pero
también mantiene un grado de continuidad a lo largo
del ancho de la cinta de fijacion del material que se
hace mas espeso respecto de la base de fijacion. Esta
continuidad de espesamiento contribuye a mantener el
beneficio de prevencién de desgarro de los refuerzos
por que los desagarro en la base de fijacion tienen a
“darse” y propagarse a través de cualquier espacio en-
tre las proyecciones moldeadas, y no se proporcionan
espacios de este tipo en esta realizacioén preferido.

Las figuras 3 y 3b también muestra, en combina-
cién con la disposicion de refuerzos, un aspecto de
la invencién que coopera con los mismos para pro-
porcionar un producto particularmente mejorado. A
diferencia de las fijaciones de ganchos de la técnica
anterior, como se muestra en las figuras 2 y 2b, la cin-
ta intermedia ancha de ganchos creada durante la fa-
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bricacién de una fijacién segtin la invencioén no tiene
un canal de division distinto estrechamente definido
en el cual el drea de orillo, de espesor constante, se
reduce bruscamente para permitir la divisién. Segin
este aspecto, el espesor de la base 35 de fijacién se
ahusa sobre una parte significante del ancho del orillo
31, a partir de un espesor nominal t,,, de aproxima-
damente 0,03 centimetros en o cerca de los lados de
los ganchos de uno de los dos lados del orillo a un
espesor minimo t,;,, de aproximadamente 0,005 cen-
timetros, en el centro 33 del orillo. Esto forma una de-
presion gradualmente mds profunda, preferiblemente
maximizada en el centro de la regién mostrada, con
el espesor de la base ahusdndose a partir de su valor
nominal a su valor minimo sobre la mitad del ancho
W del orillo.

En las realizaciones preferidas ttiles para prendas
absorbentes desechables, el ancho W es del orden de
0,162 centimetros. Esto produce un valor de ahusa-
do global, o régimen de cambio del espesor, de apro-
ximadamente (0,03 centimetros - 0,005 centimetros):
(0,162 centimetros/2), o aproximadamente 0,3 por 1.
Sin embargo, el valor actual empleado puede variar
dependiendo, por ejemplo, del espesor nominal de la
cinta o el ancho de los orillos que se extienden a lo
largo de la cinta intermedia que, a su vez, es dos ve-
ces el ancho de los orillos deseados para bordear las
cintas de fijacion individuales finales. Los regimenes
de ahusado que son superiores o inferiores a 0,3 por 1
pueden, en ciertas circunstancias, producir resultados
aceptables para los fines esperados. De este modo, los
valores de ahusamiento tan bajos como 0,05 por 1 o
tan altos como 0,5 por 1 estan considerados estar den-
tro del alcance de la invencion.

De este modo, la manera en la cual el espesor de
base cambia a través de todo el orillo puede diferir
de la mostrada en la figura 3. Aunque la depresion de
divisién mostrada en la figura 3 tiene un perfil en for-
ma de manera que el espesor de base cambia a una
velocidad constante, con las superficies planas 37 y
39 formando los lados de la “V” y cortdndose la una
a la otra en el centro 33 de la depresion de division,
otros perfiles en los cuales el espesor de base cam-
bia de manera no lineal también estdn contemplados
entro del alcance de la invencién. Lo que es impor-
tante es que el espesor de base cambia gradualmente
sobre el drea del orillo, preferiblemente de la derecha
a cerca de los ganchos en uno de los dos lados del
orillo al centro donde la cinta intermedia se dividira.
La reduccion escalonada del espesor, o la reduccién a
velocidades de ahusado que varia sobre el ancho o se
alternan entre regiones de ahusado y regiones de no-
ahusado también pueden proporcionar ventajas redu-
ciendo la rigidez hacia el borde de la cinta de fijacién
a modo de “bisel”. Tales disposiciones pueden pro-
ducir cintas de fijacién individuales finales que tienen
bordes de orillos “biselados” que no producen irrita-
cién de la piel como lo hacen las fijaciones de la téc-
nica anterior.

A parte de proporcionar la suavidad biselada de-
seada, se da la circunstancia que las depresiones de
divisién 32 proporcionadas por la reduccién gradual
del espesor forman debilidades suficientemente loca-
lizadas en la base de la cinta intermedia para permitir
una divisién precisa de la cinta intermedia, propor-
cionando, sin embargo, una integridad suficiente pa-
ra fines de manipulacién. La cinta intermedia ancha
es dividida, de este modo, posteriormente en diversas
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cintas estrechas de fijacién de ganchos de la misma
manera que la cinta intermedia de la técnica anterior;
el extremo de la cinta es estirado manualmente a lo
largo de cada una de las depresiones de division pa-
ra formar un borde delantero, los bordes delanteros
son roscados a través de las pdas de un peine de divi-
sién o alrededor de una cuchilla de divisién; y la cinta
es arrastrada por las puas del peine de divisién o la
cuchilla de divisién para dividirla en diversas cintas
mads estrechas de productos final. Cada producto de
cinta final de fijaciéon producido de este modo puede
tener un borde ahusado blando en uno de los dos la-
dos, siendo cada borde ahusado la mitad de un area de
orillo del producto de cinta intermedia.

El procedimiento y el aparato usado para fabri-
car una fijacién segun la invencién son mostrados en
las figuras 4 a 7. Como se muestra en la figura 4, el
producto es preferiblemente hecho extruyendo plas-
tico derretido, es decir, resina polimérica, a partir de
una prensa de extrusién 42 y dirigiéndola dentro del
huelgo 44 formado entre un rodillo 46 de moldeo de
enfriamiento interno y un rodillo 48 de presién. Los
polimeros tipicos incluyen olefinas -preferiblemente
polipropileno - poliésteres, poliamida, u otros termo-
plasticos. El rodillo de presion fuerza la resina dentro
de las cavidades en forma de gancho situadas alrede-
dor de la periferia del rodillo de moldeo, y la resina se
enfria a medida que es llevada sobre la superficie del
rodillo giratorio de moldeo. Después de que la resi-
na se haya enfriado suficientemente para que los gan-
chos retengan su forma, la cinta de fijacién interme-
dia es retirada tangencialmente del rodillo de moldeo
pasando alrededor de un rodillo de puesta en marcha
50. En una realizacion alternativa (no mostrada), los
medios de aplicacion de presion pueden estar cons-
tituidos primariamente por la cabeza de boquilla de
prensa de extrusion, que se mantiene muy cerca del
rodillo tal como se muestra en las patentes de los Es-
tados Unidos de Menzin et al., nimeros 3.752.619 y
758.657.

Como se muestra en la figura 4a y en mayor deta-
lle en la figura 4b, el rodillo de moldeo 46 compren-
de una pila alternativa de anillos de moldeo 52 y ani-
llos espaciadores 54. Ademas, el cilindro de moldeo
comprende anillos 56 de depresion espaciados regu-
larmente a través de toda la pila por una dimensién
que corresponde al ancho de las cintas de fijacion es-
trechas finales deseadas después de la division. Los
anillos 56 de depresion son relativamente anchos te-
niendo un ancho que corresponde al ancho de los ori-
llos 31 que han de formarse en la cinta intermedia de
ganchos (figura 3) y un perfil de borde que correspon-
de a la forma de la depresion 32 de divisién como se
muestra en la figura 3. Dicho de otro modo, el didme-
tro del anillo de depresion se reduce gradualmente, en
ambos lados del centro del anillo, a partir del centro
del anillo hacia los bordes del anillo.

Como se muestra en las figuras 5, 5a, 6 y 6a, los
anillos de moldeo tienen cavidades 56 en forma de
gancho cortadas en sus bordes periféricos exteriores,
y los anillos espaciadores tienen muescas 58 que for-
man refuerzos en forma de joroba cortadas en sus bor-
des periféricos exteriores. Los anillos de moldeo y los
anillos espaciadores estdn apilados sobre y fijados a
la superficie exterior de un mandril (no mostrado) con
las cavidades en forma de gancho y las cavidades en
forma de joroba en una relacion circunferencialmen-
te desviada las unas de las otras, como se muestra en

5
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la figura 7. Con esta configuracién, una cinta de gan-
cho ancha intermedia como la mostrada en las figuras
3, 3a, y 3b se produce sobre el aparato mostrado en
las figuras 4, 4a, y 4b. La cinta de ganchos interme-
dia es posteriormente dividida, como se ha explicado
anteriormente, en diversas cintas de ganchos mds es-
trechas del ancho deseado con los bordes biselados
deseados.

El producto de fijacién final es significativamen-
te mas flexible y suave al tacto que los productos de
fijacion de plédstico moldeado anteriormente conoci-
dos. La mayor flexibilidad que resulta del desvio de
los refuerzos incrementa la capacidad de la cinta de
fijacién para adaptarse a la forma del cuerpo y a los
movimientos de una persona que lleva una prenda ab-
sorbente desechable que utiliza una fijacién segin la
invencion. Los bordes de la fijacién son considerable-
mente mds suaves y con menor probabilidad de arafiar
que los bordes de las cintas de fijacién de la técnica
anterior. La mayor flexibilidad de la cinta de fijacién
también ayuda a reducir el arafiazo porque la cinta se
doblara en lugar de presionar los bordes o las esqui-
nas contra la carne. Esto se consigue todo en una cinta
de ganchos que tiene una integridad estructural y que
resiste ser estirada o separada en piezas.

En algunas otras realizaciones, cada aspecto de la
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invencién solo puede contribuir a propiedades desea-
bles, aunque en combinacidn tienen un resultado coo-
perativo particularmente efectivo sobre las fijaciones
fijadas a o usadas en productos que estdn muy cerca
de la piel. Un producto importante segun la invencién
es una prenda absorbente desechable, por ejemplo, un
pafial del tipo mostrado en las figuras 1 y la en el cual
la fijacién de ganchos referenciada con 16 se forma
utilizando los diversos aspectos de la invencion.

Ademads, se contempla que otros muchos articu-
los usados cerca de la carne desnuda son mejorados
en combinacién con una fijacién de la invencién. Por
ejemplo, ahora estdn disponibles compresas que usan
fijaciones de ganchos y bucles para fijarla en posicién;
las ventajas de comodidad de la flexibilidad mejora-
da de la presente invencién son claras. Las prendas
para incontinencia para adultos también pueden hacer
uso de tales fijaciones, asi como algunos vendajes y
tirantes y otros articulos que probablemente entran en
contacto con la piel del usuario. Ademads, el aspecto
de borde ahusado se puede incorporar en otros pro-
ductos en forma de tira flexible donde se desea que la
flexibilidad de las partes subyacentes no se vea impe-
dida por la unién de una cinta de fijacién a las mismas.

Otras realizaciones estan dentro del alcance de las
siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un producto de fijacién (30) de ganchos de
plastico moldeado para su uso en sistemas de fijacién
de ganchos y bucles, comprendiendo dicho producto

una base (35);

una multiplicidad de elementos de gan-
chos (34) moldeados solidariamente a y
que se elevan a partir de la base, estando
dichos elementos de gancho dispuestos en
filas que se extienden longitudinalmente a
lo largo de una superficie de dicha base y
definiendo cada uno dichos elementos de
gancho un collarin sobre dicha superficie
donde cada uno de dichos elementos de
gancho se une a dicha base; y

una multiplicidad de refuerzos (36) mol-
deados solidariamente a y que se elevan a
partir de la base, estando los refuerzos dis-
puestos en filas que se extienden longitudi-
nalmente a lo largo de dicha superficie de
dicha base y definiendo cada uno de dichos
refuerzos un collarin sobre dicha superfi-
cie donde cada uno de dichos refuerzos se
une a dicha base, estando dichas filas de
refuerzos intercaladas entre dichas filas de
elementos de gancho;

caracterizado porque al menos muchos
de los refuerzos estdn desviados en la di-
reccion longitudinal respecto de los ele-
mentos de gancho en filas adyacente longi-
tudinales de manera que una parte longitu-
dinal sustancial de los collarines de los res-
pectivos refuerzos desviados y elementos
de gancho adyacentes no se solapen longi-
tudinalmente.

2. El producto segtn la reivindicacién 1, en el cual
dichos refuerzos tienen forma de joroba.

3. El producto segtn la reivindicacidn 1, en el cual
para al menos algunos refuerzos, la mayoria del area
transversal del refuerzo no solapa longitudinalmen-
te las dreas transversales de uno o dos elementos de
gancho més adyacentes a lo ancho al refuerzo, sien-
do tomadas dichas areas transversales en la direccién
longitudinal del producto.

4. El producto segtn la reivindicacién 1, en el cual
al menos para algunos de dichos refuerzos, las partes
longitudinales de los collarines de los refuerzos so-
lapan longitudinalmente los collarines de uno o dos
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elementos de gancho mas adyacentes a lo ancho al re-
fuerzo.

5. El producto segtn la reivindicacién 4, en el cual
al menos para algunos de dichos refuerzos, los refuer-
zos estan conectados a uno o a los dos elementos de
gancho mas adyacentes a lo ancho al refuerzo.

6. El producto segtn la reivindicacién 1, en el cual
para al menos algunos de los refuerzos, las partes lon-
gitudinales del collarin de los refuerzos solapan longi-
tudinalmente los collarines de dos elementos de gan-
cho adyacentes longitudinalmente el uno al otro y que
descansan en una fila adyacente a lo ancho a dicho re-
fuerzo.

7. El producto segun la reivindicacién 6, en el cual
para al menos algunos de los refuerzos, los refuerzos
estan conectados a uno o a ambos de los dos elemen-
tos de gancho adyacentes longitudinalmente el uno al
otro.

8. El producto segtin la reivindicacién 6, en el cual
para al menos algunos de los refuerzos, las partes lon-
gitudinales iguales del collarin de refuerzos solapan
longitudinalmente los collarines de los dos elemen-
tos de gancho adyacentes longitudinalmente el uno al
otro.

9. El producto segun la reivindicacién 8, en el cual
para al menos algunos de los refuerzos, el refuerzo
esta conectado a uno o ambos ganchos de dichos ele-
mentos de ganchos adyacentes longitudinalmente el
uno al otro.

10. El producto segtin la reivindicacién 1, en el
cual el espesor de dicha base se reduce en la regién
de bordes de orillos biselados con una reduccién de
aproximadamente 0,5 por 1.

11. El producto segtin la reivindicacién 10, en la
cual el espesor de dicha base se reduce en la regién
de dichos bordes de orillos biselados con un régimen
global de entre aproximadamente 0,05 por 1 y apro-
ximadamente 0,5 por 1.

12. El producto segun la reivindicacién 10, en el
cual el espesor de dicha base se reduce en la regién de
dichos bordes de orillo biselados a un régimen global
de aproximadamente 0,05 por 1.

13. El producto segtn la reivindicacién 10, en el
cual el espesor de dicha base se reduce en la regién de
dichos bordes de orillo a un régimen global de apro-
ximadamente 0,3 por 1.

14. Un articulo de vestir que comprende

una prenda, y

la fijacién de ganchos de pldstico moldeado segtin
la invencion 1 dispuesta para fijar dicha prenda sobre
el cuerpo de un usuario de dicha prenda.
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