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Przedmiotem wynalazku jest sposéb punktowe-
go zgrzewania metali kolorowych a zwtlaszcza alu-
minium i jego stopéw przy uzyciu zgrzewarek
punktowych przeznaczonych do zgrzewania blach
stalowych.

Dotychczasowa metoda punktowego zgrzewania
metali kolorowych polegala na przepuszczeniu
przez miejsce zgrzewane bardzo duzych pradéw
rzedu 35000 A.

Wynikato to z koniecznosci wydzielenia dosta-
tecznie duzej mocy w miejscu zgrzewanym dla
spowodowania roztopienia punktéw styku mate-
rialéw i ich trwalego polaczenia, przy stosunkowo
niewielkim oporze elektrycznym metali koloro-
wych.

W celu zwiekszenia opornosSci mieisca zgrzewa-
nego zastosowano dwie plytki pomocnicze z ma-
terialu o wiekszej opornosci elektrycznej niz ma-
terial. zgrzewany — np. ze stali, wlaczone szere-
gowo w obwdd elektryczny zgrzewarki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia schemat ogélny zgrzewania punkto-
wego aluminium i jego stopow, a fig. 2 przedsta-
wia schemat ogélny zgrzewania punktowego mie-
dzi i jej stopow. W przykladzie pierwszym (fig. 1)
pa obu stronach dwoch warstw 1 zgrzewanego
aluminium lub jego stopu podlozone sa pomocni-
cze dwie ptytki stalowe 2 przylegajace bezposred-
nio do elektrod grzewczych 3.
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Na osi elektrod pod ptytkami pomocniczymi
miedzy warstwami metalu zgrzewanego powstaje
w wyniku zgrzewania punkt zgrzania 4. Nacisk
na elektrode w punkcie zgrzewania powstaje nie-
zmieniony jak w przypadku zgrzewania blach
stalowych.

Po zgrzaniu blach aluminiowych plytki pomoc-
nicze odrywane sg z latwoscia od elementéw
zgrzewanych. Przy zgrzewaniu punktowym warstw
metali, ktére nie lacza sie z pomocnicza plytka
jak np. przy aluminium-i jego stopach, ptytki
pomocnicze powinny mieé powierzchnie znacznie
wieksza od Srednicy dotyku elektrody grzewczej
w celu zapobiezenia odksztalceniu materiatu
w miejscu zgrzewu od ksztaltu pierwotnego. Bla-
chy aluminiowe lub ze stopu aluminium do gru-
boSei 2 mm kazda mozna zgrzewaé réwniez przy
pomocy jednej plytki pomocniczej, przy czym
elektroda grzewcza od strony zgrzewanej plyty
aluminiowej powinna mieé¢ znacznie wigksza po-
wierzchnie dotyku niz druga elektroda w celu
unikniecia odksztalcenia zgrzewanego materialu
pod ta elektrodas.

Grubsze blachy aluminiowe lub ze stopu alu-
minium do okolo 5 mm kazda nalezy zgrzewaé,
stosujac dwie plytki pomocnicze jak przedstawiono
na schemacie (fig. 1).
~ W przykladzie drugim (fig. 2) zastosowana jest
tylko jedna pomocnicza plytka stalowa 2 przy-
lozona po jednej stronie dwoéch zgrzewanych
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warstw miedzi 1. Calo$é umieszczona jest miedzy
elektrodami grzewczymi 3.

Na osi elektrod pod ptytka pomocniczg powstaje
miedzy warstwamimetalu zgrzewanego punkt zgrza-
nia 4.

Poniewaz przy zgrzewaniu miedzi i jej stopow
powyzszg metoda plytki sie
w miejscu zgrzewu z metalem zgrzewanym w spo-

pomocnicze lacza

s6b trwatly, stosuje sie plytki pomocnicze o boku
kwadratu lub $rednicy tylko nieco wiekszej od
$rednicy dotyku elektrody grzewczej do materia-
1u zgrzewanego. '
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb punktowegoy zgrzewania metali koloro-
wych, a zwtlaszcza aluminium i jego stopow przy
uzyciu zgrzewarek punktowych znamienny tym,
ze pomiedzy lecdng z elektrod grzewczych i ma-
terial zgrzewany lub pomiedzy kazda z elektrod
grzewczych — dolng i gorng — i materiat zgrze-
wany pocklada sie plytka pomocnicza z materia-
tu o wiekszej opornosci elektrycznej niz materiat
zgrzewany, np. ze stali, w celu zwiekszenia opor-
noéci elektrycznej w miejscu styku elektrody
grzewczej z materialemn zgrzewanym, a tym sa-
mym zwiekszenia w tym punkcie strat cieplnych.
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