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a corredo di una domanda di brevetto per invenzione

dal titolo:

e - wx.”m”.W“‘.TﬁﬂPerfez1onamento,nei,nastri adesivi sensibili alla .

o .,“”,_Jpressionei.

-a nome di: MINNESOTA MINING AND MANUFACTURING. COMPANY
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e e non intessuto a piu strati e un nastro zdesivo sensi-

t

i
iwiie wmee-o.bile alla pressione ottenuto da tale materiale. I1 .
: ;
e oo . materiale in foglio comprende un primo strato di fi-

_.m__w_m"wu,,,”m;bre intrzcciate a caso unite. l'una all'altra mediante
e gun lzgante ribagnabile e almenc uno strato supplemen-
- ,WV,“-___"_m-"étare.di fibre intrecciate a caso unite l'una all'al-
e ,,_...-.:tra e al primo s%rato mediante un legante ribagnabi-

- - .le. Le fibre dello strato supplumentare sono disposte
soe e e — - o oo direttamente sul pr1mo strato prima della applicanio-

e em --— - o= - -ne del legante allo strato supplementare per cui il

e e ----legante unisce le fibre dello strato supplementare
gﬁ,wmju.mnn".M77~m-_1'una all'altra e al primo strato. e eeem
,,,,,, e e - -~ - DESCRIZIONE DELL'INVENZIONE

S e e - La presente invenzione si riferisce a na-
C e e _.; -oatri e-piﬁ particolarmente si riferisce ad un suppor-

- =+ - - Yo perfezionato per nastri costituito di numerosi stra~



-2 -

0 .. %i, il quale supporto manifesta migliori proprietd . . __ .
) . __.di strappo, migliori .prréprieté relative alla.trazio-?.___._ e e
T _..ne e di allungamento. _. e e

_I nastri_ a baese di tessuto.che comprendono. . — . .
e cunsupporto diun prodotto. tessile intessuto come ad . . .. .
foo wo.—..esempio . cotone rivestito con un. adesivo sensibile . . . .

CL !
o @lla pressione hanno .trovato una vasta possibilitd . __ . ...

e e di.applicazione xnel .campo.-medico e nel campo .elett vie

per scopi terapeutici.o di.controllo sul corpo.del . . .

e p@ZI€NE €, Nel campo- elettrico..i nastri. di stoffa o - -

;ﬁ.wrﬁﬁf#,_;‘pro dotto tessile-vengono utilizzati per.isolare. grup-. ... o

e pd diconduttori-elettrici o di. componenti..I_nastri ..

. gi.stoffa-o prodotto . tessile.-sono preferiti inmolti ... .. e
. casi ai nastri.che hanno supporti non intessuti a .. .—— . SR
tee . __.causa delle.loTo proprietd a trazione di allungamento .. —— — — . -

i
- -ee— ——che permettono- di esercitare una pressione sostanziale— - .

-———-—mente maggiore sul nastiro.-senza che si abbia stirge - o .-

; e ——mento. -0 . allungamento. -I nastri di stoffa offrono.-1'ul- — -

s-m————teriore vantaggio-di poter-essere.strappati .o lace- - —— —
f —-rati-in linea retta normalmente.lungo o attraverso - e —

p————1'ung-o-l'alv.a linea di- armetura. Questa.caratterie .. (.

e stica -e-preferibile-particolarmente per il personale -— -

>

B
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| |
... .0spedaliero guando non sono disponibili forbici o _aiw.,__ .

. 'tri dispositivi di taglio. .

!
b

R R

) l LY v '3 . . - -:
e ——__nastro. dovra rimanere in posizione per un periodo di_ .

|
[

In una medicazione guando si prevede che il
, i

e oo hempo prolungste o se per. tale medicazione si. deside-

i

e rg una_certa_"estetica" vengono utilizzati nastri dl o

- ! l
oo Stoffa notl come.nastri di "seta". I nastri di “seta" . _ . _.

e , generaimente hanno un supporto_di stoffa a_base.di .

i
. i

—— .____.taffeta.acetato.che. contiene una.armatura piuttosto. _ e
R S .,.,u_._écomplessa o.intricata_che_fornisce .una .certa attrat- . __._ .
| ' : i
s i B iva estetica mentre nello stesso tempo impedisce. . .. e o
! | A

:che lg medicazione wenga. disfatta. I nastri di "seta"?ﬁ.&"_‘,,.‘:_@ S—

e _-presentanc_proprietd. a trazione. di strappo- e simili . Ng.: = o
i i - 'a—_',.. ,‘;{,"

i ' _

i e — e COME gli-altri-nastri di-stoffa-ma.ad un.costo so0- — .
: i

e — e St anzialmente aumentato.-Questi nastri di sebra piv - - —

1
b

R — :costosi_v.engono_usat i-nel campo-elettrico da molte e e
S - manifatture. di apparecchiature-originali...E' stato - — —— - — -
trovato-che-i nastri-di-geta-rendono-i conduttori — - —

i e Q1 rame-pili-resistent i-—alla-corrosione- rispetto.ai- —v—x-—--

—_—e e e nast ri;di_st offa -che-hanno-un-supporto--di -cotone in— — ———

! tessuto.-
—. Prima—della-presente—invenzione erano noti - - ———
- supporti-di-nastro—costituiti-di-prodotti-tessili —— —-

i

Moie intessuti.-Per—esempio-il-brevetto- statunitense - -———

- fNo.3.1-2—‘I--.—021 -descrive-un-nastro—-adesivo- per uso chi-—-—— -

!
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_ .rurgico che permette la traspirazione formato da wn: .. ... .

T
' s
1

.. isupporto. a strato unico che compreﬁde'un prodotto tese . _._.._ .. .. _

_.8ile reso compatto non intessuto costituito di fibre. . . . ... ..

o .. _.tessili di filato di rayon il quale tessuto & unifi-_ _ . _

o _.....ceto mediante impregnazione con un agente di collatu- . ... .

‘ra. gommoso legante-fibra. insolubile. in acqua che ri-
| ,

... .veste le singole fibre e le unisce insieme nei loro i

.Mﬁunti”di incrocio. Sebbene tale nastro manifesti al—. ... .. . .. ..

S :Lcune delle proprietd dei nastri di stoffa , i1 suo W;fwddugump

... &lla rottura per trazione,di,ailungamento) & inferio— . ..-

. re rispettorarquello dei nastri di stoffa ma tale = ... ...

. nastro richiede pil forza per strapparlo con le dita . .-

1
i

. .. . _modulo {combinazione delle proprietd di resistenza .. o .

J
!

@3 UN POEOLO e o e

- teeee ... .. .. I1 richiedente ha trovato sorprendentemen- .. .-

+

- ie un supporto di nastro che comprende almeno due étra—

.. ti di prodotto tessile intessuto che quande formato

cosl da costituire un nastro ha un modulo di elasti- - - --

. -citd notevolmente superiore rispetto a quei nastri - - -— - - -

- della teénica precedente costituiti di materiali fini C e

--— - -ad uno spessore paragonabile. Questo modulo superiore - -

permette al nastro di subire un carico di sollecitg- o -

zione inigiale piu elevato durante l'impie senzg al-
pPl1ego

- Jungamento. Inoltre, il richiedente ha trovato in ma-

-niera inaspettata che nastri secondo la presente in--

i
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! :
.. . .venzione si possono ottenere cosi da avere un aspet—
- = ’ : - . L] » r | - '
: -to gimile a nastri di seta ad un costo sostanzialmen-
oo .. te ridotto e il richiedente ha trovato che pezzi del

H
[
:

nastro possono essere strappati da un rotole con for-

|
!
|
|
i
|
|
|
|
|
ok

za paragonabile_a quella che si impiega per un na-

PR SRR S TSV

| .
e oo .1 8%ro di stoffa. Cosl, il nastro del richiedente for-
i : _ _ ‘
"o _inisce la sensazione al tatto desiderabile e 1'aspet- .
N _ | o desiderabile dei nastri di stoffa che hanno un sup-
1 . | L
wmeee .. 'porto intessuto cosl come formisce le proprietd di . . ___
TR - .
. } H
oo .. resistenza allo strappo e di resistenza meccanica di o
2 ‘ t . -
feee e %gl1i nastri, con l'impiego di un supporto non intes~ _ T
B __T,sutoAmeno costoso. . . for T,
| : \ . . . FL L
R R '_ ...La tecnica precedente ¢ piena di esempi di’: __._ . =
S ___.hnastri non intessuti che sono_laminati_ in una certa 3%
. : | ‘
| }
-maniera. Generalmente tali laminati includono L'u-_
e nione_di_un_nastro non_intessuto_ad uno strato di ma-. _
_ _teriale dissimile per ottenere un laminato che pre- . . ___ __
R | "_senta le proprietd favorevoli di ciascun materiale. .. . ._ _ __.
_T1 brevetto statunitense No. 3.952.124 descrive.un. __ __
laminato _a due strati_cestituito da. . due nastrinon . . =
i intessuti_simili ma non omogenei . Ciascun nastro_ha .. . .
un_gradiente di_distribuzione di fibre lunghe e di.. . .
!
fibre_corte_attraverso_il suo spessore. I nastri so-. .
§ no_uniti_insieme, in maniera che.la.superficie o .

faccia con fibre_corte. di un.nastro_tocchi la. '.sua,u, e




i ---:nei e sostanzialmente -identici.potessero essere lami- - —--- - oo

ugldo~piﬁ.ricche-diwfibre lunghe rispetto alle fibre — - - e o -
' w e gOTrbe.s e _..__.__,j___.m_,ﬁ,‘,g,___-. ..

e e e SETEEO Y o e el b e
3 | , si
i deeee .. - .. Prima della presente invenzione non-ci/ren- -
"...-.deva conto che strati o nastri non intessuti , omoge- - - -

- -tun materiale in foglio che -ha proprietd notevolmen—------ — & -
e fte migliori rispetto ad un nastro non intessuto a ST
l--‘strato unico di spessore paragonabile. - - -- e ‘

E-~- - - - Secondo la presente-inveﬁzione si fornisce

[N PRRPIRY WU
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_p-_mLisuperficie“o faccia. a.fibre corte dell'altro per for— -

wee .. ..mare un laminato che ha superfici superiori e di fon~ - .- .

i T brevetto statunitense Now 3,956,048 A€ oo oe co o e
-~ -—-8crive un laminato che comprende due strati non in-.-- - - — -

e e 2ibegsuti in cui le fibre di uno strato smo wientate - - -

‘ruwlperpendicolarmente rispetto alle fibre dell'altro fu¢ru~~ B

{

... -.nati insieme nella maniera qui descritta per fornire - -----

- ---un nastro sensibile alla pressione che comprende un - -~ — - -

---materiale in foglio che si pud adattare che ha uno oo

- - - strato 41 adesivo sensibile glla pressione di esso. - - -

- strato che & costituito da uno strato non intessuto -
- di fibre intrecciate a caso unite 1'una all'altra me-
diante un legante disperso dapertutto e {(2) almeno-

~uno strato supplementare formato sul primo strato per

— I1 materiale in foglio & costituito di (1) un primo - - -—---
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Co ... . ..icul un legante che & disperso nello strato supplemeﬁn
e __.___ét_ar?_unis_ce_lekfvibre intrecciate dello strato supple-
e ,fment@re_ stesso 1'una all'sltra e alle fibre del pri~

i
S _wﬁwmo strato. In conseguenza del summenzionato procedi-

'

_...mento di formazione, gli strati non sono facilmente

E .
e __'sepgrabili gttraverso le loro superfici comuni., o

i |
i d o Una minore comprensione dells presente in-

1 . ‘
e ‘venzione sard ottenuta con riferimento ai disegni al-

; . :
‘legati in cui: N e

U

la figura 1_& una reppresentazione schema-

o __Jda figura 2 & una_ rappresentazione di_una S&is
f '

e __-___l vista di margine di una parte del materiale in foglio . ...

i )
della presente_invenzione. . e R

T
{
b

i

CQme._mé.sj:x:atd__nella_fi gura 1 il materiale _  __ ___ _.

‘i,n,,_fio glio 10 & ottenuto formando _un primo strato 11 .. . __

e un_nastro 4i fibre_intrecciate. a.caso stratificate . o

dall'aria su un nastro_t rasportatore 12 _mediante.una = .

e —_—

macchina che produce nastri 13 _e _un. condensatore 14 .. _

-nells maniera_convenzionale. Le fibre intrecciate a

~ ————d -

caso_vengono._pol fatte passare attraverso un applica~

tore. a rullo_spremitore 16_che disperde. un le gante .. . __

. fluido. dal_tro golo_15 _in tutta.la matrice._del nastro. . .

[eS—

Il nzstro_contenente legante viene fatto. passare.me——. .. . .

|
|
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___.diante il sistema a trasportatore 17 attraverso un
___.Tono d4i essiqgazioneh18 ove s8i eliming il solvente

_““;del_legante e quindi viene fatto passare sotto un se-

‘___;gqndo”fqrmatore di nastro 20 oe si forma un ulterio-
i .

 re nastro 22 di fibre intrecciate a caso su un siste-

‘ma a trasportatore condensatore 23 che viene traspor~ =

' ___tato verso una posizione sulla sommitd del primo shra~ _
E ’ . .
. 'to 11 per formare un nastro composito. Il nastro com- ____ _
i ‘
. __Xposito viene successivamente fatto passare attraver-

e

_#sq un secondo dispositivo di applicazione del legan—

H
| .

_ te 24 che disperde il legante in tutta la matrice del
_”;nastro composito e da 11 viene fatto passare in ﬁn
. formo &i essiccazione 26 per facilitare l'eliminazio- .. _ . éi?
_;né del solvente del legante e la reticolazione_del le—- . __ ..
M,AAgante stesso. Il nastro di materiale composito essic-
?cato viene trasportato mediante il nastro trasporta- . .
_tore 27 verso un cilindro caldo 30 ove il nastro‘vie— o
‘ng,reso compatto fino al suo spessore utile e goffra~- _
_ to facoltativamente per comﬁnicare una struttura de-
co;a;tiva. I1 nastro compeosito compatto e goffrato 10 -
e viene fo; avvolto per formare un rotolo di materiale 32,
I Come illustrato in figura 2 il primo strator
:11'e il secondo strato 22 formano un nastro composito -

.- . . omogeneo 10 in cui gli strati 11 e 22 non sono facil-

mente separabili lungo la loro interfacciz 29.



-9 -

Well'essiccazione del nastro mediante ap-:

' _plicazione di calore alle superfici del nastro nei
t . .

___!forni di essiccazione 18 e 26 vi pud essere.tendenza ... .

- _____da parte della soluzione del legante a migrare verso ... ]

oo . 1a fonte di calore man mano che evapora il veicolo ...

. del solvente.. ... - o

. L'affidarsi al riscaldamento della super— . . ...

oo .. _.ficie come unico mezzo.di essiccazione pud far si che ..
. . - ‘una migrazione sufficiente di legante influenzi nega=— .
S . %ivamente la resistenza meccanica dell'internoc del.. .. .. .
i .
_——eee—..;nastro composito. .Si-preferisce percid che una parte —- .

.,;del,procedimento di essiccazione venga effettuato in

voee—-— . ,maniers che venga reso disponibile il calore all'in-
g ' L
e e e e cb@YTI0 d@]l nastro . ad esempio mediante riscaldamento e

- —...cOn una forte corrente.di aria calda che porti calo~ ----

: i
S o all'interno del nastro mediante convezione. -
!

v i e o —— e - ¥

. _..—_.Nel suddetto esempio illustrativo i nastri
211 e 22 sono formati da una macchina Rando-Web dei
.commercio prodotta dalla Rando Machine Corp., Macedon, -

New York. L'esperto del ramo riconoscerd che se si - - -

’

.degidersg un hastro che ha un differente orientamento
ngdilfibra sl possono utilizzare altre macchine. Per

-esempio pud essere utile una macchina Garnett prodot-

e i . %% dalla Proctor-Schwartz di Philadelphia, Pennsylva-

¥

| .
- nia in questa invenzione se si desidera un aumentato
H

i ' >

f
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. . orientamento nella direzione di macchina. L'orienta-

‘mento. della fibra entro. il nastro pud essere ulberior- .. _ .
ee—.mente influenzato dalla tensione applicata al nastro . .. ___ . .. .
___._._:___.._f..mediante- i vari ecilindri e trasportatori come & noto - . - ..

e _omella tecniC8an

i e —. Tl nastro pud essere costituito di una .

gran varietd di composizioni_di fibre per.esempio oo

. _fibre di filati.come rayon, poliesteri, cotone p . o . .

‘oo ...lana,. lino, materiale .acrilico,. poliammidi_da_sole.o.- - . .

—imin miscele. -I1 _nastro pud. anche. contenere fibre di S

e __legante cosi come fibre di filato. . Il rapporto tra oo -
—— ....fibre di filato e fibre .di legante dipende dalla ap~ - _._
i ———.plicazione a -cui il nastro-&.destingto.. In generale - - -

.11 maggior contenuto di fibra di legante da luogo ad- —— |

ceeceeein - Supporto che & .pilt.compatto, pitt.denso.e pil rigi- — {ile i

- .- do,-La lunghezzadella fibra usata .@¢ influenzata dal . .-

—-____._.-_..._.tipo di apmrecchiatura disponibile e non & importan- - SR

—_..te per la presente invenzione .. . Generalmente i im- .- —— — — .

e pieganoc .lunghezze di fibra.fra drca 5/8 di pollice -

.

—fcm . 1,58)e 2 pollici-{cm 5,08). La fibra attualmente - — N - -

e
{
| preferita ¢-una miscela -di fibre--di-poliestere-costi- - - ———

I |
o —--tuita per 1'85% in peso di-filato di poliestere.da - - ——— o

145 pollici- (em 3,81) e-denaro 1,8, tipo Fortrel (R 310)- — S
-m—— - --—-eil-15% in peso-da fibra di-  legante poliestere dena—-- —

e 103,04, -1,5-pollici- (em-3,81) -tipo-Fortrel - (R-450) . ——



1

Entrambe le fibra2 sono messe in commercio dells Celg~

. .
.. .nese Corporation di Charlotte, North Carolina.

v . ma il supporte del nastro. sensibile alla pressione.

. _ .dipende molto dall'uso desiderato. Si preferisce che

t

o Clascuno dei nastri 211 e 22 gbbia uno spessore.che'.

va da circa 0,0015 pollici a cirea 0,012 pollici (uw .

. --wn.“ino gpessore che va da 0,0381 mm a circa 0,305 mm).

. .sloni usgte nei cilindri del procedimento di fabbri—;_

i cazione del prodotto tessile cioe. i cilindri di. calan-
, _

e edee ... _  dratura, i cilindri di goffratura ecc. Per 1l'uso co-.

et it e vieen e ... € nAstro per applicazioni mediche si preferisce che

S | supporto abbia uno spessore finale tra 0,006 pol-

e e = .. lici e 0,015 pollici (0,152 mm - circa 0,381 mm). Cox&- .
rh

: - (RIS
s e . @ VErra discusso non maggior ricchezza di particola&éﬁ-

=+ -w. == ... ri negli esempi sottostanti, il nastro che & un pro-

tom e o ... dotto del procedimento qui descritto da come risulta-

#=w—==- -~ ... %o un supporto che presenta superiori proprietd di re-
- - = c-m - .- ... sistenza alla rottura. per trazione e di allungamento
— - -rwe o~ -——-. rispetto ai supporti della tecnica precedente cosfi-
S e o tudti di ﬁn nastro a strato unico o laminati di spes-
-~ - - - ---—-— sore paragonabile. el
R o “  Una vasta gamma di soluzioni di legante si
e pud applicare al nastro attraverso gli applicatori

-

.~ ...~ Lo spessore del materiale in foglio. che for- .

P_fLo_spessore finale del supporto & funzioneidelle pres—-. .
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.16 e 24. Dato che si possono utilizzare fibre assor-

____benti e non assorbenti nella costruzione del materia-

s te in foglio, si richiede che il legante 19 gbbia .
e &ffinitd per le fibre scelte. Esempi di leganti utie

. 1i includono leganti di origine acrilica, vinilacri-

. lica, acetato/etilene, polivinilacetato, poliestere, . . _ .

__.che sono "ribagnabili" e _che_si possono trattare com_. .

et .81l _da_dar luogo ad una forma reticolata. Un_legante . _ ____________

..___preferito_ & una emulsione acrilica venduta sotto_ il _ _ . ..

... nome_di commercio di "Nacrylic X4460" dalla National. . o

_Starch _Company d4i Bridgewater, New Jersey. Una carat- _ N

e teristica di questo_legante preferito & la sua capa~ . . .. ...

__cita di agutobagnarsi da strato_a_strato. durante.la .. . N

v fabbricazione. Per esempio,. quando si applica il se- . . . .. . .

o condo strato, l1l'emulsione di legante & in grado di _. e

e ___bagnare il legante asciutto gid presente sul. primo _.-_.'._“._,K:""?ﬁ*‘ - -
strato. Il risultato .consiste nel fatto. che il secon- . '_.;,.’."_.,_.A'_i-mfﬁ .

A

‘\h ; . !
wice_do strato & legato al. primo strato con gli stessi le- _-.j . ... . ..
e gami.fibra-legante-fibra che legano tutte le fibre in- . _

.. _s8ieme, del prodotto tessile. Non vi.2& _ alcuna discon— oo .1

. o tinuitd di tipo di.legame_che potrebbe provecare una —. .- -—
ieire.. Tacile separazione degli strati..Questo costituisce . —_ = -
una distinzione particolare-rispetto ai laminati. del- ... - ' NS

la tecnica prrcedente o_il materiale.composito non e .

e~ OMO g@NEO € la- discontinuitd nei legami- tra fibra e - — o

>
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t fibra esistono sulla superficie del laminato. G

; ' Come mostrato in figura 1, il legante pud,

] éesser_e_appl_%_cato__ei_ﬁllli immergendo __1a__superficie-§__ i
' inferiore del rullo i fondo in un trogolo che con-

; tiene l'emulSier_,e‘dJ;‘ﬂlegante,- Oppure si pud applicai,_n
K f re mediante un rullo superiore come mostrato nen'a;- e
_j plicators 24. la tecnica di spruszatura o &i rivesti-

|

i

- 'mento a schiuma, che generalmente sono note nella L
Lo a weilima, CIe generacmente Song note e
i

' tecnica si_possono_anche impiegare per applicare il

]
i

. Legente. Per motivi di convenienza l'eccesso di emul-
;legente. Fer motivi di convenienza 1'eccesso

R i .
| 8lone di legante pud essere resa disponibile per il _

i
__mnastro che avanzg mediante i summenzionati metodi di_

_;appli,f;a?_i_qn_e: I1 nastro assorbira .la‘maggio,rmquantif— e

| N
Al 9 - L3 - I
%4 di liquido fisicamente possibile, 1'eccesso es- _

_.isendo eliminato.

Il materiale in foglio composito_10_pud

_essere ulteriormente trattato dal rotolo di materia- . _ i/

- .le 32 aggiungendo uno strato di mano di_fondo, un | ' .
- ~collante di fondo a basss adesione_e uno strato_di_ a- s B}

_____.desivo sensgibile alla pressione, Questi strati sono_.____ -
T— epplicatl mediante rivestimento ;con,rdlo,,ﬁmedian‘b e

__barra Meyer o con altri metodi _ben noti nella tecnica..

o Yo strato di rivesimento_ e _di_adesivo attualmente pfe—ﬁ

ferito _per l'mso nei nastri per impiego._medico.& un._

copolimero _a hase di isoottil aerilsto/acido..acrili-

+ . i
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-_ o ;co (94/6) applicato. come rivestimento fino ad uno

?spesso‘re a secco di circa_0,0025 pollieci (0,00635.

e e % crt) . Nel caso di determinati nastri, si-possono in~. ...
e ' corporare agenti batteriostatici-ed altri agenti.- at—; e

ber s e e _-.-..._.l‘_.‘biviAnel nastro durénte il .procedimento di formazio-

h_:mww e ;l’le oppure si. pﬁb effettuare.un .ulteriore tratt arnentd... D

A, - ———— A del nastro - in rotolo., Pud anche essere preferibile e

ifﬁﬁ-_ S —-----1 in.-alcuni nastri aggiungere—unusﬁpporto"impemeab.ile R

e - _-all'acqua come ad -esempio -polietilene sul lato- oppo—~ - ———— -

SR ,m_m—__--;.sto -al spporto del-nastro, il lato.su cui viene-ap-- - -

NS S P ——

A Sp— .plicato come. rivestimento—lo - strato -di—adesivo—— - - -
e e e e —e—-Ci-8i-renderd conto--che si-possono avere e

1
]

- -alcune variazioni- nella-produzione -del-nuovo BUppoY~- -

b m e Ak -

i

%o Per esempio-1'esperto—della produzione-di nastri - — -

b

e —non-intessuti-valutera-le-varigbili-inerenti al fun- = - -

. :;:-t."-;'\':-'
— == ——-—-——--zlonamento -dell'apparecchiatura-di-produzione-del na%, v <+’

r———— -—stro-e-valuterd-le-variabili—-irerenti-al controllo A e

e dello- spessore-e—delta-densita-dei-nastri- scegliendo -~ — — -

-——-----1'apparecchiatura-di—fabbricazione del nastro—e valu- —

——-—--tera-le-variabili-inerenti—agli-stadi—susseguenti—di -~ ——

laminazione,— calandratura—e- goffratura s Unamigliore————

comprensione—dell*invenzione -sarz-ottenmuta -dall'esame — -

—dei seguenti-esempi--che-non-hanno—funzione  di-limi~ - ~—

tazione:—- ) -

Bl

—La—resistenzaalla rottura per trazione e —

————e
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_ ,l'allungamento del materiale di supporto descritti
__;neglirgsempi_che seguono a meno che non sia gltri-

omenti illustrato sono stati misurati usando un dispo-
i
L

I _ \
_ _:{venduto dalla Instron Corp. di Canton, Mass) secon—

__;miﬁura‘é stata anche usata per misurare le proprieta =

{

[

-

:chiq per la prova a trazione & stato_attrezzato con._

T

.. _una attrezzatura di montaggio h due pezzi progettata

i

. ___per simulare l'azzione della dita umane che si ha |
____quando si prende un pezzo di prodotto tessile tra il
i : !

. .. __pyollice e l'indice di una meno mantenendo in manie- ..

..“16 mani cosl da allontanarle l'una dall'altra ad an-.

e --..-.80l0 retto riépetto al piano del prodotto tessile. ...

_m_nL'aﬁrezzaturﬁ di montaggioc quando posta helle.gana— R

sce di una macchina Instron (R) _misura la forza di

~strappo o lacerazione (forza di trazione: in_libbre),”,,,w

. . ..quando la testa a croce della macchina viene retratta.

m___“AAia attrezzatura di montaggio si pud generalmente de—_ .

. . . _scrivere .come. avente un primo pezzo che consiste di . .

~.un corpo e di un braccio a circa 45° rispetito al cor-.

| .
: : ” '

__...4i resistenza allo strappo del materiale in foglio..

_%Per,quanto,riguarda_la"prqvaLdi”strappq,_l!apparec—igﬁ,

_..ra simile una breve distanza dal pollice e 1l'indice .

_.8itivo per la prova a trazione INSTRON modello TH-5

B _“idg.il_metodo di prova ASTM D-1117. Questa apparecchia-—

Md“dell'altra_mano_lacerando,il nastro facendo,muovere,; e




- i6 =
. . .Dpo. Una piastra & fissata in maniera amovibile al .

..corpo mediante un dado e un bullone. Una estremita

3

- _-_ del campione in esame cioc& un _pezzo del materiale in. _ .

-~ .._...fFfoglio da un pollice x 3 pollici e mezzo (em 2,54 —_ . _ __
NicmA8,89),é serrata tra la piastra e il corpo. Il se- _ __ . _ . .

o _.._ condo pezzo della attrezzatura di montaggio ha un cor- . . ____
e ... PO, un braccio, una piastra e mezzi di bloccaggio .. e

! . . . .
w . ‘complementari alla prima parte ad eccezione del fat— . . . . . _

- __ o _che il braccio si trova_gll'incirca a 90° rispet- .. . . __ .

1

. eoe .. 4to 8L corpo, e l'altra estremitd del campione in esa-. . .

: | -

Voo ) L
me—e ... Me e serrata su questo pezzo. Nella prova,.i corpi... .. ... ... .
; | \

... delle due parti dellattrezzatura di montaggio sono .

e _avviati ad una distanza di circa 1/8 di pollice (em .. .

b

_"___TL”¥1,27), il prodotto tessile essendo serrato ivi ad ... ..

... una lieve tensione. Le due parti dell'attrezzatura e
.hﬁf;_m"_idi montaggio vengono poi allontanate mediante le ga~ . - - e

,qm___“;nasce della macchina INSTRON (R) che esercita wna .=

_...forza di strappo di tipo torcente. sul prodotto tes- .. .. . ...
e ®ides e ]
e La sofficitd e il drappeggio del materiale .

i _..in foglio vengonq misurati secondo il metodo dellszs

, .. sfera e dell'anello di cui alla forma INDA IST 90-75

t ’ : .

S ¢ 77} modificata per adattarla ad un campione pidt SO
,#“_hbiccolo. L'aspparecchio di prova consiste di due parti

,q,WHQChe si adattano tra le due ganasce di un dispositivo
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- e %per le prove a trazione INYRON.(R) e che sono proget—
i j

i , , ] :
e — oo bate cosl da separarsi. La parte superiore ha la fore .
i .

: !
e ieem o B, d1 una gabbia aperta lateralmente con un pavimento

t

e = oo - --apleno provvisto di un foro.cemtrale da 344 di pollice

O !( circa 1,90 cm). La parte inferiore ¢ un'ssta con
. ; i
H

e —— e un cappello Aamcvibile--del---diamet‘ro di 7/16 ai. polli-; s

i .
S e o —ce-{em 1,11) . L'asta-si-muove in.un piano verticale - - -~

———_attraverso-il. centro-del- foro nella -gabbia. AllYini- e oo

T
i

f-r———:!zioAr della prova si-pone-un-disco del prodotto tessi-- —— =
i i
e ete————— -~ :le in esame del-diametro-di 1- e-1/8 di pollice-—(em- : e

!
i !

- --=----1,85) sull'asta,-lo si-fora —attraverso la sua-parte -  — —

) . . s . : :
o ——=—-—-- - ——gentrale e-la si mantiene in posizione mediante il -- - - -

- - — cappello.-L':asta-viene estratta attraverso il -forod<— 54—

, oo,

I

- —e-si misura 1ls forza-quande il -prodo'tto -tessile- inf NI TR T

| . { . Gt

-—--esame viene -ﬁiegatq intorno al-cappello.- — - ——-———— W

e —- ~—BEsempilo—t ————
e : : Usando una macchina Rando-%eb modello-12 —————-
— -—-———-BS, - si-produce un-prodotto tessile non int essuto—da- —

= ———fibre di-rayon da 1;5—denari, 135-pollici (cm-3;81) --

vendute da Avtex-Inc.di-New York)-e-da Nacrylic 4460, -~ ——-

un-legante-acrilico-(venduto-dalla-National Starch- - — ——

e _ -Co-.—di'Bridgewater,’*NeW"Jersey)*'che ‘viene—applicsto - —

? . . . |
‘come- emulsione “acquosa~(concentrazione-residuc secco —— —- |
. - |

|

- 30%) mediante rulli—di un-di spositivo di-applicazio~ —— -

jné**situat o~dopo “la-postazione dells formazione del— -
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— ... ..nastro e prima della postazione di essiccazione, Si;“___UA_‘
.. .usano dapertulto comuni procedimenti di 1avorazione.;. —
e . DOPo 1'essiccazione a_145°C. per. 4 minuti il prodottc;__--_____ e
—— .. tessile _ ha un peso di fibra di“12_1ibbre/risma (Kg R— — —_—

.5,44/risma) ‘e un peso totale di 25 libbre/risma (Kg e
e 11334/risma) . Il suo spessore & di 6_millesimi,'di___ S
ee———--.P0llice non appena prodotto (mm 0,152), ed & ai 5,5 . __ .
_______H,,VKIillESim;‘L di pollice (0,139 mm) dopo goffratura. L'.or-- —— ,w‘..___ I

rientamentoﬁdimfibra,(direzione_di”macchina/direzio—____W%Vﬁmw_mn_wm"T_

R <1 - trasv.e;r'sale,.. MD/CD). 2 determinato misurando la .re— .. I

.8istenza alla rottura per trazione 2 1,6/1. La resi- ...

e ——._.8%tenza_alla rottura per.trazione nells direzione di..__ e

~—— - Macchina & di 7,7.libbre/pollice (3,49_Kg/2,54 cm) . . - : —

~———_.dopo_la. produzione,.ed.? di-9,3 libbre/pollice.(4,21.

e Xg/2,54 cm) dopo -goffratura. L'allungamento percen-‘u- jﬂﬁflh -
: - £
< tuale ad una libbra (0,453 Kg)_2 libbre (0,907 Kg).. . _ __,.,__

%-——Je 5.1ibbre (2,26 Kg) dei_carichi di rottura sono ri-— S —

e —_.8pettivamente pari-.a 0,75, 2,25, 4,0.e 19,0.-1a poro;_" S — S——

e . 83tA (metodo di.prova ASTM D-726) e- inferiore g 2 -se- - -~

__Wﬂ___condi/100m1.connilporosimetrO-Gﬁrley. Lo strappo - S ———

--————nella-direzione di-macchina-® d4i-—1,5 1ibbre-(0,582~;—— e -

-—-—-—Xg). Lo strappo in direzione-trasversale.& . di 1 40 1ibm—

coebre (0,453 Kg). La-sofficita -2 34 grammi. I metodi di-

W“;____prova,sond quelli-descritti precedentemente e i dati—----

w800 - Tiportati nella tabella -te- - — S — SN

E
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- N ol . ... . Fsempio 2

|
SO -Un nastro del prodotto tessile. di cui 211'e-
“mha“__mW“*__urm“_;1semp10 1.viene unito con un nastro della stessa com—

]
e .. .posizione di.fibra che esce dalla postazione di for- ... .
: Y
st . . Magzione di nastro di. uns macchina Rando-Web Modello .
) §

_@h;12,BS..Poi entrzmbi i nastri vengono. fatti passare
e
— — 41n manlera laminare attraverso interferenza. dei_ci~

_Mﬁflindri di una.macchina spalmatrice che,portanonemul—-
£

o -~ ysione di legante al 30% di Nacrylic 4460, e.fabti. . . .
| .
i

iprocedere attraverso la postazione di- essiccazione,
i
1 ‘

- rmn—Wka__—;wﬂwnllunuovo-prodotto tessile ha -le proprieta - ... -
- ériportate in tabellg 1._u._nu_mm“- i
s | H_Aﬁ_n;mmAﬁ__—-mﬁ‘_m"—mEsempio3 I T
_-—;-uh~—--~- -—-----Usando il procedimento dell'esempio 1,-si;;

E;MMﬂ‘Lq;m_WLWﬁ“_TA,éottiene un prodotto tessile non intessuto a partire
: ,

e e - ida fibre 4di rayon da 1,5 denari e - 145 pollici (em -
. : i
o

--%3,81) usando all'incirca il doprio delle quantiti u~ -

-~

-:sate nell'esemplo 1. 31 ottiene un prodotto te381Te

che ha all'incirca lo stesso peso di quello dellfe-

-sempio 2, Le proprieta di questo prodotto tLessile

e e ;sono elencate in tabella 1. - - - "-—fmwﬁﬁ-i
e~ - - -+ - Esempil da 4 a 21 T e

= - Gli esempi da 4 a 21 riassunti in tabella
i

Am_mm——u¥-———~4—{1—illustrano prodotti tessili di questa invenzione

o - cottenuti da fibre differenti usando una macchina Ran—
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! |
]

- do~¥eb secondo il procedimento della presente inven-—

S -
: f,zione illustrato negli esempi 1.e 2. _ )
... .. _ _ Esempidal 22 al26 __ . __ Af.__““ e
;- e .,ﬁi_, o~ ...Gli esempi da 22 a 26 dimostrano . il mag- , . _ . _.__. e
_ ‘ :
v%ﬂgior J;a.pporto MD/CD ottenuto. ciluando_si._impiega una } L

, 7,,,,f,Aﬁ__imaccl.lina‘,Garnett_-_p_iuttosto che la Rando-Web. Questi'f._ i

|
{ i

: * LY - - 3 - {
ey rapporti pin elevati riflettono la caratteristica .. . . __..
| - : ;
: ] : 4
- —della macchina Garnett a collocare una proporzione .
{ : ‘

{

. notevolmente maggiore. rispetto.alla. proporzione . .sta- - —_ -
. 1 |

e %Alt istica delle fibre nella.direzione_di macching. - —..

et — e Esempldal 25- 8l 32- e

RV SRV VUV RDS SRR

... . _ Esempi dal.25 al 32 illustrano 1‘impiego ..

i

1 di .leganti. differenti nells-produzione di prodotti .-

ie—wtessili non-intessuti dell'invenzione. - oo

S (segue tabella) - - - - — :
: : . . . i
i.
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N TABELLA 1

Scarico Foresi- Strappo

Soflici~

livbra
Libbre
libbhre

1,5 pollici

0,453 Xg .
0790_7 Kg
226 Kg

No. miscela ti ti bre/risma in mil- za alla mento % di rot- ta . (Likbre) ta(e)
: . ' &0,453 Kg/ lesimi rettura 1 2 .5 tura (x0,453
risma) di pol. per tra- 1b. 1b. 1lb. Xa)
fi- tote~ &0,0254 =zione : . MD
bra le ) MD/ MD/1b/
3 : CD pecllice
. . {MD/x
‘ : 0,453
2,54 cm)
_Rayonll.S den. 4460° 1 1,12+ 25 6 . L6/ 1.7 0.75 2.25 4.0 19.0 2sec. 1.5 1.0 34
1,5 poilks . ‘ : » per 100
(3,81 em) - 2 21 % 15 Ly/1 2.1 1.0 4.5 3.5 21.0 cc 5.1 6.6 104
. 1l 25 55 o 13 1.3/1 8.5 9.5 2.3 4.3 23.9 s 1.6 2.4 39
e T 2 : .. .
Poliestere o
.75 qenard’” \4460 X 11.4 24 2.0/1 6.0 24 1.9 2.0 :
. ; - - N 1.9/1 145 L9 3.0 4.8 32 " . 27 45 24-30
. - 1 2 46 2.6/1  10.6 29 - 2.7 4.3
Cotone 4460 1 11 23 4 L1 2.8 0.3 1.3 2.3 10 0.5 0.8 33
- " 2 23 45 7 2.0/1 8.3 0.6 2.5 5.0 13 .7 0.5 38
. " -1 22 &4 S 1.6/1 . 10.0 i.0 4.3 8.0 1i3 2.3 3.4 41
Poliestere .
tipo 310(85%) ’
1,8 derari .’ _ - _ : :
1,5 pollici 4460 1 13 27 9 L7/l _ 6.2 0. 1l.6 2.5 21 ® 2.0 2.8 33
Polipatera P
tivo 450(15%)
3,0 denrari - = . .
P politer . 27 ss 18 .8/1  16.0 © 1.0 2.0 ‘3.9 32 " 2.6 4.8 38
n . 1. 23 47 15 191  12.0 6.7 1.6 2.8 31 » 2.3 3.5 51
Poliesters
tipo 210(420)
1,8 denari” -
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R a2ty
Reyon(42%)

1,5 denari
1.9 vpolliei,
Poliestere
tipo 450(16%)
3,0 denari
14 A,S pollici e150
5 . \ 4460
Hesina acrilica
tipo 16(85%),
2,0 denari
1.5 pollici 2460
- Poliestare 450
3,0 denari .
17 1ﬁ5_pollzci 4460
18 " T 4460

Rayon (50%)
1,5 denari

1 polliei
19 ﬁgaiestere . 4460
sipo 310(50%)
1,8 denari
1,5 polliei
Rayon{504)
1,5 denari
1,5 polliici 4460
Poliestere
tipo 310(50%)
143 denari
145 pollici

20

.;;. 29 m

(continuazione tabella 1)

N -

Laasll V3

1 -

2

15 2.

30 57
24 - 52
W1

"2 25
24 54
20 40
12 24
2 S0

.1/1 5.1

2.2/1  11.4
2.2/1 8.4
2.6
4.0
3.3
4.5
1.8/1 8.8

14 . <2 sec
" 100ce
15 "
2L ®
8 L.
19
30
B n
13 2 sec/
: 100ce

0.8

3.0

ke on
.
W

0.8

5.1

31-38

27-35

35-41
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(continuazione tabells 1)
e ' - ”.---.'; e s e LT L PR (S T IRV RRRR TN S N
Yeook Lonat g P S : ' O AR U W Ry Poeersiy MO0 e
. 21 = {4460 1 22 46 1.9/1 7.7 14 #
- 22 Poliestere '
1,8 denari Y
1,5 pollici 4460 12 25 5 6.8/L 6.5 | 20 -
23 . . 4450 2 24 1 10 /1 15.5 1.2 39 54 32 : 4.2 12,0 21-27
24 4460 R 22 45 9,5 5.8/1 8.6 23 .
25 . S6° 1 n 1 s 49 s . 30 -
26 = " 2 0 22 37 5.0 4.1/1 9.0 , 22
v Poliesters $ N \ ‘ .
tipo 310(85?/})
1,8 denari
‘ 1.5 pollici . .
. . Poliestere  pas? 1y 5 9 1.3/4 8.0 | 0.25 0.75 1.0 € . v 29 24 12
tipo 150(15%) ‘ 5
3,0 denari ' : _
2g go Polliei 2 22 4 18 1.4/1  15.0 1.5 4.5 6.5 48 " 8.2 "6.2 36
29 w ' " 1 21 . 45 18 1.5/1 8.0 L5 3.0 40 51 " 5.8 44
30 Cotone B15 1 12 s L2/l 4.2 6.5 1.3 2.0 13 2se/ 0.5 1S 10
' oce . »
KA " 2 23 41 7 l.6/1 9.0 0.6 2.0 4.0 23 .o 2.0 1.3 33
32 - " 1 23 41 8 1.4/1 7.6 0.7 2.5 540 18 a 1.0 2.5 42
o “"'-'NOTA: Ih'*nifuri"tdi materiali”éiencati in tabelln 1.
o - i-: Materinle Fornitura . ‘
"ot Minrs di rayon Avtex Inc. 1185 Av of the Americe W.Y., NY 10036 -
coiys . Pribra polieste~ Celanese Co. 1121 Av of the dmericas,. N.Y., NY 10036

re ,P’ - . . .

!/ !

N
'

sy,

L.
A
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- Tabella 1 (continuazione) .. . . _ . . o

e ﬁ,anot‘one, qualita filato. West Point-Pepperill. Langdale, Alabama . .

_._.ﬁfibra-.acrilica e _Monsanto Co.... ____ __ 800 North Lindberg..-. .
' Blvd.,St.Louis, MO

e B3116

i Legante gerilico — e

;______A_uu,‘,,jX—446O ceveoiieie e .National Starch -Co. —._10.Findern Av, Bridge-
' ' water, NJ 08807

o o 6BX;3%E§ o Union Cxbide Corp. 270 Park Av, N.Y.
e e e e 00T

,,,*,@,ZBT,‘!SM,M- e HOhm_and Haas Co ..........__-.Inciependénce Mall W,
' Philadelphia, PA 19105

——Nglla.tsbella 1_si_pud. vedere .che. i.prodotti - —  — .

.. _.__tessili di questa invenzione.(gli-esempi.addestrati. .- —— oo _.

,,M‘LAA,M:_di, cul alla.tabella). generalmente presentans -una-re- -

————— _sistenza meccanica notevolmente superiore rispetto -

’

—————al prodotti tessili ottenuti-dalla stessa quantitd - - S ¢

—— ———.(entro le variazioni.sperimentali) .degli stessi- com—-- -
eememe e pONENti cOn mezzi della tecnica. precedente e CLO&-—- ——o——m—

e .- i1 UN Unico strato. Cid & maggiormente evidente nel - --———

- e -C8S0 di prodotti tessili-ottenuti da fibre sinteti~ - -

..-— . ~che rispetto a quei prodotti-ottenuti da fibre natu- -

oo - P81 - Negli esempi-da 1-a 29-c¢id avviene-per tutti -—

e i-prodotti- sintetici. Si-nota che -per il cotone (ad -

o co-—-@8€mpio esempi-da 7-a-9) non-vi & aleun sumento so- - —-

wo————8tanziale;—Si ritiene-che-cid-& -funzione del legante

—-————usato. — - e
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Esempio 33 _

e i e ol _. . Al prodotto tessile dell'esempio 11, viene
o — e —.. . Prima a@pplicato un,comunemcollante_di_fondo,urgﬁani—
e e o, CO_ 8 _bassa adesione al lato goffrato usando un_ dispo-
i sitivo ai applicazione a rulli,simile g guelle illu-

:w____hﬁm__“"TMJA . . strato con il,NoL_15—_(figﬁraﬁ1lnfacendo,seguirem“ I

e 1'e8siccazione alltaria. L'altra.faccia viene rive-

e emeeee—w L 8t1ta. con un adesivo.sensibile alla pressione, un

. . _..copolimero di_isoottil acrilato (94%)_e acido acri— _

“;4V;lico_(6%)ueffettuando_llapplicazione_diretta con Ll'ime

e .piego di una spalmatrice a cilindri contro-rotanti_

.—_—..standard ad unoc spessore.di .rivestimento ad_umido_._ .

Tl foglio.-adesivo risultante .viene tagliaﬂliéﬁfgfu

to_in strisce larghe 1 pollice (em 2;54) usando ung ...
— $“"mﬂcoﬁﬁne tecnica di taglio a strisce per fornire cam— . . _ .

}f —— _.pioni da uﬁ pollice-(cm 2,54) di-nastro adesivo.-per = .. ____
¥vwm__m»Lﬁpﬁ____uAﬁﬁ_.uso.chirurgico..._ e e e
- - e - Sebbene-sia—una-qualité—soggettiva l'aspet- - . .

- ———%o.-dei nuovi prodotti tessili-dell'invenzione & note— -

- —-——-volmente pilu gradevolemper-l'occhio—rispettd—aimcor-~

——-—— rigspondenti prodotti tessili della tecnica precedente.-

v o e -generale - 1'aspetto del caratteristico prodoitto tese - ——

s
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_.sile non intessuto ottenuto con procedimento a sec-

... co a strato unico & lievemente non uniforme a causa.
....Gella distribuzione statistica o a caso delle fibre.

. attraverso il nastro. In casi in cui non si & avuto
t

_,__;cura;di separare le fibre di partenza completamente. _ -
wioe . .prima 41 metterle nel dispositivo di fabbricazione. . . - ..

“wmmmm;(ad esempio la macchina Rando-Webb) possono useir fuo— - .- -

Am_niri piccoli aggregati. e danneggiare il prodotto. An- .

— ..._..che guando si & avuta buona cura, spesso si pud di-. .

il
i

... _.sStinguere ad occhio nudo un iniziale aspetto scre-

m_m;w_iziato particolarmente in quel prodotti tessili non -

_4__“__;intessutifcome quelli adatti. per supporti di nastro. - -

- ..:Una caratteristica dei nuovi prodotti tessili & che .
-~ .. -..essi compaiono molto pil levigati come struttura e
~ee . ..pil omogenei rispetto a quelli della tecnica prece- -

;U”gdmme.,.,v, ; e

- .. RIVENDICAZIONI o ..

e oo =~ -1, Nastro adesivo sensibile alla pressione

- - - adattabile che comprende un materiale in foglio e -~ ----------

- un adesivo sensibile alla pressione su di ésso, detto

- materiale in foglio comprendendo un primo strato di

- un nastro non intessuto di fibre intrecciate a caso

. unite l'una all'altra mediante un legante ribagnabi-
- -~ le disperso dapertutto e almeno uno strato supplemen-

tare che comprende un nastro non intessuto di fibre
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d.“._dm__m%__”_",,jmintrecciate a caso che hénno un legante ribagnabile
et e .- ... . disperso dapeftutto, dette fibre di detto strato sup-~
_.";%ﬁ_m“mh“_“_.“;:uplementare essendo.collocate direttamente su detto
_w"pﬁ;"._mm_m‘,“““""ppimo_strato_prima della”aggiunta“di,detto“legante_

.. @ dettoc strato supplementare per cui detto legante .

-__;bﬁ_m”;,in_detto.straﬁowsupplementare unisce.le fibre intrec—

m_“¢_;m_iﬂciaté,di,dettq strato .supplementare. l'una all'altra
ﬂmuﬁ_m_“u,m“m?g;_.__The alle fibre .di detto primo strato per cui. tali stra-

.__mv___“__h____ﬁw___iLtimnonwsono.facilmente;separabili.attraversoqleAlosmm

—— — -- ~ro.superfici-comuni.. . - .

f____u;;“__;ﬁm_"mgﬁm% 2.hMateriale-in,fogliofadattabile.che_ciﬁiijka.L:7
—_— ———— ;_prende.un,primonstratondi-un nastro. non intessuﬁonﬂ;ﬁﬁ 2
S - }-didfibre.intrecciatefamcaso-legateutra.loroﬁmediante, S
— - —- I un legante ribagnabile ivi.disperso. ed almeno.uno . ... .. _
e e gtrato supplementare.di.un nastwnon-intessuto.di fi- .. . _
Afﬁm;—gf—nm;m_—_*ﬁ_nmbre.intrecciatefarcaSO—éhe hanno un legante riba- - ...

~-gnabile-ivi disperso, dette fibre di detto strato...

-~ ————— -gupplementare essendo stratificate direttamente su .. ... _.

- -——- detto primo-strato prima-delltaggiunta di. detto le- . ..

——--— gante a detto strato supplementare per cui il legan-

T e —-te-in questione in detto- strato supplementare-uniscs
q

-—-le fibre intrecciate di-detto strato supprlementare - -

——---1'una all'altra-e alle -fibre di detto primo strato -

------- per-cul gli strati in-questione non sono facilmente -

~separabili-attraverso-le loro superfici comuni,—-- - - -
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3. Oggetto secondo la rivendicazione 1 op=

.+ .bure 2 in cui detti strati sono resi compatti dopo '

, !
_che dette fibre di detto strato_supplementare sono |

... legate o unite alle fibre ai detto primo strato. | _

S Oggetto secondo la rivendicazione 3 :m_

_ __;_9141__§eff6i _sﬁzafi.._ﬁgnqha?iirati_@y;ante il loro 005_175-*__....._."
I _.E_Eaznen’_cos, I -___ e _i_ e

i | 5. Oggetto secondo la rivendicazione 3 mT S
R _._:.Pui.le,,SPeSSOT.e totale di deiti strati va da circa 3_____ -
' 1

0,006 pollici a cirea 0,015 pollici (0,0152 = 0,0381.

) . 1

‘em).

|
. O AU
e e e _ t

e _i______,b% . 6. Oggetto secondo_la rivendicazione 1 op-

. .__.___.pure 2 in cui dette fibre comprendono una combina- | _ _
.. _zione di fibre sintetiche e di fibre di legante.

_T. Oggetto secondo la rivendicazione 6

———————— e g e

t
i

S p e e s
. i
. ‘

_”;in,cui dette fibre sono_ﬁna miscela costituita per
V“______él'85% in peso di fibre di poliestere della lunghezza .
cw...@i 1,5 pollici (em 3,81) aventi 1,8 denari , e per
oo il 15% in peso da fibre di legante poliestéré,dellaL
__“"__;1unghezza di 1,5 pollici (cm 3,8j)_aventi 3,0 denari..
eeeeeei oo ... .B. Oggetto secondo la rivendicazione 1 op=-
coee .. Pure 2 in cui detto legante & una emulsione acrilica. .
:m__m_inﬂ_“ .- .. 9. Procedimento per la produzione di un me-
"u__m_;teriale in foglio adattabile che consiste negli sté%... R

i
e L 81 An ewd:

' El
1

!
i
:

13
i !
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e 4o e e ... .fa) si forma un primo strato di nastro_ non

e, ANt essuto di fibre intrecciate g caso legate lfung

g me e e e ool @11 Yaltra mediante il legante ribagnabile. ivi disper—

T e e e B0 S

e i (D) si dispone almeno uno strato supplemen-

oo tare .41 nastro non.intessuto di fibre .intrecciate.a

— --caso-direttamente su..detto_primo strato.._ __

e e (¢) 81 disperde un legante ribagnabile at-

S ———————-traverso .detto strato supplementare. per. cui detto . _

s e — . legante unisce le.fibre intrecciate di_detto strato.

~---—-.Supplementare 1'una all'altra e alle fibre di-dettome

— ———-primo-strato; e ——

e (d)- 81 asciuga -detto foglio.per elimina) 8 iesd

e il-solvent e da-detto legante; : — e T—
.H__.____.Vm____._._ - , --per- cui-rdettif strati di-materigle in foglio ... .
= —ottenuto .in sonow—facilmente separabili -attraverso—- ... .. . _
—- le-loro superfici- cbmu.ni- e
‘e - T s e 10 .- -Procediinento‘ secondo -la -rivendicagione .- .. ._.

== —c=--w—-— —...9. che consiste inoltre nello. stadic in cui si rendo- - - .- -

E— — - —--—---ho -compatti tali strati dopo detto stadio di essig~— ... - .-
- F .
e ; =~ cazione (d).- e S —
/ &
———-Tf-Aw—&—ﬂ————w————_~—11.L-Procedimento secondo la rivendicazione - - -—- -

e

10 -in cui-detti strati sono resi-compatti fino ad u- - ~— -
jms

- no-spessore tra circa 0,006 a 0,015 pollici (cm 0,0152- - -

R < ——-em0;0381) « e e e
L\ Roma, 4 AR 1981
'p.: MINNESOTA MINING AND MANUFACTURING COMPANY ce/gr.
- P.: ING. BARZANO' & ZANARDO S.p.A. " 6789
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oo 5 Marzo 1980 L e,
|
T — - "‘* T oaem e e e s T TmIes ‘_—__—_““““***1*
|
- - T T - — — e - o— - - - - - - -
e - ——m R
e 4e- - - - Vengono descritti un materisle-in foglio—+—— -

--—— - -non intessuto a pilt strati e un nastro adesivo- sensi- -

m=we-o- ---- — -bile alla pressione ottenmuto-da tale materiale. Il }

- - +materiale in foglio comprende un primo strato -di fi- - -

SR +bre intrecciate a caso unite l'una all'altra mediante
‘un-legante ribagnabile e almeno uno strato supplemen-
~itare 4i fibre intrecciate a caso unite 1'una all'al- -
itra e al primo strato mediante un legante ribagnabi-=
- . ile. Le fibre dello strato supplementare sono disposte
i
‘direttamente sul primo strato prima della applicazio-
‘ne del legante allo strato supplementare per cui il {.
legante unisce le fibre dello strato supplementare g
t1'una all'altra e al primo strato. :
DESCRIZIONE DELL®*INVENZ IONE
; ' - La presente invenzione si riferisce g na-+
‘stri e pik particolarmente si riferisce ad un suppor-

! :
Yo perfezionato per nastri costituito di numerosi stre-

{

t
E
1
|



!

- 7 e 1

— —+ tiy—il-quale supporto manifesta migliori proprietd +'
-~ @i strappo, migliori proprietd relative alla traziok -

1

- -~ ——+ne e-¢i allungamento. - — -~ - e
|
- ~— -+ --—————T nastri a base di tessuto che comprendono - T
|
= w----tun- -supporto—di-un -prodotto—tessile intessuto come ad S w

- ———-eS€MPpio—eotone—rivestito- con-un adesivo-sensibile - - - ——— -
——+alla-pressione-hanno trovato una vasts possibitity +-—-— - - - —

-——— —=+-&—applicazione nel -campo medico-enel campo —el'ettr?.f- T

- covNel-campo-medico i nastri a base-di prodotto t'eéﬁ T T
{
——————sile vengono usati per trattenere meccanicamente me: — - ——  —— -
' !
~dicazioni voluminose o agpparecchiature mediche usate — —

—+per-scopi-terapeutici-o di comtrollo sul corpo del + T T -

~pazienterNel—campo-elettrico i nastri di stoffa o *~ — - — v

——prodotto-tessile vengono utilizzati per-isolare grup-=—"" "~~~ -~ ——

———— —tpi-di—conduttori—elettrici o di compomenti. I xnastri —— -
— aistoffga o prodotto tessile sono preferiti it molti o

casi ai nastri che hanno supporti non intessutyi a8 ————— —— —— -~

causa—delle-loro proprietd =& trazions di allungamento o

che permettono di esercitare wna pressiciie sostanzial— o
— mente maggiore sul nastye senzg che §i abbis stiva~

———mentov o allungamento. I nastri di stoffa offrono 1'ul=

— —teriore vantaggio di poter essere strappati o lace~ -

1

——7rati-in linea retts normalmente Iungo o attraverso

THma o Itaitra Tines & armature. Questa caratteri-

— stica & preferibile particolarmente pér il personale
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ospedaliero quando non sono disponibili forhici o al~ -

|
© - e-eoooo. bri Qispositivi di taglio. - - e
|

- - = memeemeeo oo o In una medicazione -quando si-prevede-che il - - -

e e e:nast—ro dovrd rimenere in posizione per un-periodo-di-—— -

o cmeeee e o - ——tempe-prolungato -0 se per tale medicazione si deside~- - - -

- o eeeee-—eo- -Tgouna -certa "estetica vengono-utilizzati nastri--di- -

o == oo -stoffa noti-come nastri di-"seta". I nastri -di-seta® - -

| .
seeoe —eooo-— - openeralmente hanno un supporto di-stoffe-a base di -+ -

~— —-—-—--“affete acetalo che contiene una armatura piuttosto -

1
socomoo e - -complesse-o-intrieata che fornisce una-certa attrat-

-—- - tiva-estetica mentre nello stesso tempo impedisce + - - -

|
~—— - the la medicazione enga disfatta. I nastri di “seta*-
- presentano proprietd a trazione di strappo e simili -
~ -~ - == - come gli altri nastri di stoffa ma ad un costo 80- -

1
stanzialmente aumentato. Questi nastri di seta pil

%cstosi vengono usati nel campo elettrico da molte
%anifatture di sgpparecchiature originali. E' stato
%rcvato che i nastri di seta rendono i conduttori ;
di reme pil resistenti alla corrosione rispetto ai
-?astri di stoffa che hanno un supporto di cotone in
%essuto. |

-? - Primg della presente invenzione erano noti-
%upporti di nastro costituiti di prodotti tessili
#on‘intessuti. Per esempio il brevetto statunitense -

}\Io.3.121.021 descrive un nastro adesivo per usc chi--

|
|
|
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.. . .. srurgico che permette la trespirazione formato da un+ —

-+ supporto a-strato unico che -comprende un prodotto tes-

- w~=--— - 8ile reso-compatto-non-intessute costituito di- fibre  — -

o ‘tessili di-filato 4i rayon il quale tessuto & unifi=
|

- L cato mediante-impregnazione—eon un-agente- di—collatu~-

—--— -~ +Ta-gommoso- legante-fibra insolubile in-ascqua-che ris

-t veste le singele fibre-e-le-unisce-insieme nei loro- - -
b

— -~ --—tpunti di inerecio.-Sebbenetale nastro-manifesti als -
— - -~ +cune-delle proprietd dei nastri-di stoffa5 il muo + — -

— - .modulo-tcombinazione delle-proprietd di resistenza + — —

e —;a],l&—rottura per trazione di-allungamento) ¥ inferio-
’ +re-rigpetto a quello dei nastri di stoffa ma tale *+ -
- +nastro richiede pilt forza per strapparlo con le dita
—- - —~da un rotolo. s R
B I3 richiedente ha ‘trovato sorprendent emen-%‘ '
-;t-e; un supporto di nastro che comprende almeno due stra-
i di prodotto tessile intessuto che quando formato

.cosl da costituire un nastro ha un modulo di elasti-

i»eitém notevolmente superiore rispetto a quei nastri *

r

.—Idella;tecnica precedente costituiti di materiali fini
ad uno spessore paragonabile. Questo modulo superiore

r{pe—mette al nastro di subire unm carico di sollecita-'

r .
zione iniziale pil elevato durante 1‘impieg senza al~
— lungamento. Inoltre, il richiedente ha trovato in me:
' |

- ;i'xiera inaspettata che nastri secondo la presente in-j
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it emme. .., venzione si possono.ottenere cosl da avere un aspete
i == oo - —— , to simile a nastri di seta ad un costo sostanzialmen-
cemimmme .. e ridotto e il richiedente ha trovate che pezzi del. . .

- -— - nestro -pogsonc..essere strappati da un rotelo.-con for- -

——— — .~ ...—zZa-paragonsbile a-gquella che si-impiega per un na~- .. . _ _

——mmee e oo, ghro-di stoffa. Cosl, il -nastre -del richiedente for-. - -
- .. nisce .lg sensazione al tatto desidergbile e lrlaspet_-_.. :

e .%o desiderabile dei nastri di stoffa che.-hanno un sup- -

e —ee . POYHEO-intessuto cosl. come fornisce le-proprietd di - -

e . Tegistenza-allo -strappo—e-di- resistenza -meccanica 4i- - - -

e - - tali nastri,- con-l'impiego di un-supporto-non intes- - . -

—— ——— - - : suto-meno—ecostes0. - —— o
e oo woeee--oo oo Le tecniea precedente-&-piena-di esempi di- -
s eme- - ——--nastri non intessuti- che sono laminati -din una certe -

~———-— - --——-. .. maniera. Generalmente tali laminati ineludono-1'u— - - -

e ——— ———+nione di un-nastro non-intessuto-ad uno strato di ma-— -
—--— —— -— - %eriale dissimile per-ottenere-un-laminato-che pre~ ---

e e e— - - U .genta le proprietd favorevoli-di-ciascun—materiales -

—oo e - - ——1Ik-brevetto statunitense No. 3+952.124 deserive un- - -
- — ——. - laminato @ due-strati ecostituito da due nestrimen-- - -
—m— e . intessuti 8imili ms non-omogenei- s Ciascun nastro ha - -

— - -un gradiente-di distribuzione -di-fibre lunghee-di  — - -
——— ~ - ——— -Tibre corte atiraverso il -suo spessore. I-nastri- so- -

T s e - no-wniti insieme, - in maniera che la superficie o -

= —---——--fgeecia con-Tibre corte--di-un ngstro-toecchi-lasug— - - — -



-6 =
e + superficie o faccia a fibre corte dell'altro per for- -
mare un laminato -che ha superfici-superiori e di fon-

—-- - -~ - +do pil ricche di fibre lunghe-rispetto-alle fibre -

e 4 EOYE B~ — e o e e e o

—e ot --- IL brevetto statunitense No: 3.956.048 de- - - -

~-+-gerive un laminato che-comprende due—strati non-in-

—+tessuti in cui le-fibre d&i uno strato-smo aientate—

S

- ~—-—+ perpendicolarmente rispetto alle fibre-dell'altro-—+

—— - - -—+gtratov - e SRR
si !

B e Primg dells presente invenzione non ci/re’na-' Co

- _i deva conto che strat:. o nastri non intessuti , omoge- R

e -+ nei e sostanzialmente 1dent1c1 potessero essere lam::.-

I
© {nati insieme nella meniera qui descritta per fornire
%unmaterial—e- in foglio che hs proj;)riet-é. notevolmen~*
|
I
-%t-e- migliori rispetto ad un nastro non intessuto a

[l
¢

o strato unico di spessore parzgonabile.

¢ Secondo la presente invenzione si fornisce

‘un nastro sensibile alla pressione che comprende un-

‘materiale in foglio che si pud adattare che ha uno 7
“tgtrato di adesivo sensibile glla pressione di esso.’

t I1 materiale in foglio ® costituito di (1) un primo’

|
di fibre intrecciate a caso unite 1'una all'altra me-

:* diante un legante disperso dapertutto e (2) almeno !
|
|
]

}str&bo che & costituito da uno strato non intessut:o;"
t

|
{uno - strato supplementare formato sul primo strato per

I



- -
L --T-cui‘mrlegante» che & disperso nelle strato supplemen— .. - - .
e .. .. tare unisce.le fibre. intrecciate.dello strato supple- . .
e }mentare stesso 1'una all'altra-e alle fibre del pri- -
- e oot Tato. —In- conseguenza del sumenzio‘naﬂte- procedi- - - - -
s —— e —-umento-di formagzione, -gli -strati non sono fecilmente-- ;
come e — e - e —geparabili-atiraverso--le loro-superfici comunis— -0 - ——
—-————— == .- — - .- Ung minore comprensione della presente in-
— e e e sVenzione-sard-ottenuta- eon-riferimento ai -disegni-al- -
——— e e e gat i An-oude - — - T T
s e — -~ la-figura 1-& una rappresentagione schema~ - --
S ——-———-tiea-che-mostra la produzione-del materiale-in-foglio — --

~—-eeoo - oo oo -—1delle presente-invenzioney € - - —-—---—om o o——mn

-— - -la-figure 2-t—una rappresentazione-di una- - - —

|
b

e — oo .yigta 44 margine d4i una-parte del ‘materiale-in foglio

——— —--—--— - - —idella-presente-invenzione. - —— - e m

T e e — - - - Come -mostrateo nella-figura-1—il materiale —
——vo- o -———- ---— ~in foglio 10-% -ottenuto- formando unprimo-strato-1t - -
T oo ~e-un nastre di-fibre -intrecciate a caso-stratificate- -
'~ — - -dall*aria su un nastro trasportatore t2-mediante ung - — - -
— o~ oo e -o — -macchina- che-producenastri—t3—e-un-condensatore-14 - - —-

— o T~ -~ -nella maniera convenzionale. Le-fibre-intrecciatea - - -
T T oo -caso vengono pol fatte-passare-attraverso-umapplics~ - -
——— ~—— ==~ - —“tore -arullo spremitore-16 chedisperde-un legante - — - -
e = — o o ---ofluido -dal trogolo-1S5—in-tutta la matrice del nastro. — - — -

—— — ——-——~=— - Il'-nastro contenente le ‘garrt?“vi‘ene— f'atto—p‘assary‘m@‘ T T



- -

-+ dienbe 1l -sistema a-trasportatore 17 attraverso-uni- -

- +fono—ai essiceazione 18 ove si elimina il solvente 4+ - - - - —-mo - -

—del legente e gquindi—viene fatto-passare sotto un se- - ——- -

— .--condo formetore -di nastro 20 -ce si forma un ulterio- — —— - - -

———+-yve-nastro-22-&i fibre intreceiate a caso su un siste— - ————-- -
——+mg a trasportaetore -condensatore -23-che viene-traspor—-— - —  —

- - -————tato-verso una-posizione sulla sommitd del primo stre~ —-

—= -+—to-t1—per formare-un nastro composito.—Il-nastro-com- — ——— - -
—~ -- — kposito vienesuecessivamente fatto passare attraver-—— - - - -
-——- - ——-80 -un -secondo-dispositivo di-applicazione -del-legan——- -~ — - -
- —- - ——%tg-24—che-disperde-illegante—in tutta la matrice-del - e
S f;f—nastro—--compositof ¢ da 1l viene fatto passare-inun-—+--—- --—-—--
—-—--—-—--forno 41 essiccezione 26—per facilitare l'eliminazio=- - -
—-~--- — ne del -solvente del legante e la reticolazione dekl-le---— -~ -——
- —————gante stesso. I nastro 4i materiale composito-essic- R

— --—-- — cato-vienetrasportato mediante il nastro trasportg«— -——- -~ - —

- - —%ore 2T -verso—uncilindro —caldo 30—ove il -nastro vie-—- - —— ——
-----ne reso compatto fino sl suo spessore utile e _gp—ffra—"—’ e
T -to‘-'facolt'at'ivamen‘berper'com.unicare'*una gtruttura g¢e= ~—— - - oo
- corgtivas Il nastro composito-compatto e goffrate 10— -
—-——— ~~viene poi avvoltc per formare un rotolo di materiale 32, ~~— 7 =
mmeess cme—mo - -Come Tllustrato Infigura 2 il primo-strate - T

——  — 11 e il secondo strato 22 formanc un nastro ccmpnai‘b’o‘ T T T T

-— —— —omogeneo 10—imcui gli strati 11 ® 22 non ‘somo fECIl=""" - —

— ———mente Teparabili lungo la loro interfaceig 29, T T TUTUT T
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~ee - = . . . . Fell'essiccezione-del nastro mediante ap~-
T . iplieazione di calore-alle superfici- del nastro nei -
=~ .. . .. . . forni di essiccazione 18 e 26 vi pud- essere tendenza
t da parte-della soluzione del legante a-migrare verso
— e ila fonte di calore-man mano che evapora il veicolo * -
e - +~del solvente, - -- - - . . - .
s : :— : : Ltaffidarsi al riscaldamento-della super—:
C—— ;ficie—come~unieowmezzo di essiccazione pud far sl che
-+ una migrazione-sufficiente di legente influenzi negé-'
Cemmee -+ tivemente la resistenza meccanica dell'interno del
e -+ nastro- composito. Si preferisce peréib— ‘che una parte
~-del procedimento di essiccazione venga effettusto in
- ~ maniera che venga reso disponibile il calore all'in-
'terno del nastro ad esempio mediante riscaldamento -
rcon una forte corrente di aria calda che porti calo-
're all'interno del nastro mediante convezione.
Nel suddetto esempio illustrativo i nastri
11 e 22 sono formati da una macchina Rando-=%eb del
" - commercio prodotta dalla Rando Machine Corp., Macedon,
- ~New York. L'esperto del ramo riconoscerd che se si -
"~ desidera un nastro che ha un differente orientamento
di fibra si possono utilizzare altre mecchine. Per
esempio pud essere utile una macchina Carnett prodot-
ta dalla Proctor-Schwartz di Philadelphia, Pennsylva-

"nia in questa invenzione se si desidera un aumentato
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.-+ orientamento nella direzione di macchina. L'orienta= -

+mento -della fibra entro il nastro pub essere ult erii:—r—- :

l
—- - - - .mente influenzato- dalla tensione applicata al nastrp - -

--+mediante i vari cilindri e trasportatori-come ¢ note - -+ — -

A'Inella-te-cni'ca.-----—---- S
S
i

e I1 nastro- pud -essere costituito 4i una -+

-~ -———+gran varietd di—composizioni di—Ffibre-per esempio —+

t

-—— - -+ fibre -di- fileti come rayon, poliesteri,-cotone- z;—7— ———

-—-——-- - +lang, -Fino,-materiale acrilico, peliammiﬁi—--da—sote’ly~

|

—==. -~ +in-miscele. Il nestro pud anche contenere -fibre di- i

1

-— - -—+legante cosi-comefibre 4i filatos I1 kr'apporto-‘ tra

- i
——————+Fibre—&i -filato e fibre di legante dipende dalls gps+— -

-

+plicagione—a—cui- il nastro & desﬁnat-o.—-{n'*generale'

= ———+il-maggior -contermuto di fibra di legante—d& Iuogoad

- —- ———un-supporte che-& pilt compatto, pil densov e pilk rigi=

— ~dov—ba-lunghezza della fibra usata & influenzmtadal
' | |
—————¥ipo—di—agarecchiatura disponibile—e non & imp .

-————te-per—lapresente invenzioness Generaimente si—dim="

-piegane—lunghezze di-fibra fradrca 5/8—di pollice

f
e _-ﬁgcnyﬂﬁ%@—z—poi—lici—ecm—ﬁjﬁ8) «—Lg Tibrz=attualmente

————preferitatuna miscela di fibre-di poliestere costi=

e tuita-per1'85%—in-peso-di filato di poliesteresda

—— 135 -pottici{em3781) e denaro 1,8, tipo Fortrel (R310)

— ————eil—15%inpeso—da fibra di legante poliesters dena=

————— 03707155 polltici {em 3781 tipo Fortrel {R450)
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_.Entrambe le fibre sono messze in commercio dalla Cela-~

nese Corporation di Charlotte, North Carolina. ., ..

.. Lo spessore._del materiale in foglio che for—

— o ___ma il supporto del nastro sensibile =lla pressione _ .

e .. .. dipende molto .dall'uso. desiderato. Si preferisce. che

sciascuno dei nastri -~11 e 22 abbia unc. spessore_che .

!
va da.circa 0,0015 pollieci a circa 0,012 .pollici. (u-. .

1

uhofspessore che va. da 0,0381 mm a cirea 0,305 mm). ...

Lo spessore finagle del supporto 2 funzione delle pres=—

.sioni usate nei cilindri del procedimento di fabbri-. .

. -cazione del prodotto tessile cioé i cilindri d4i calan-

;dratura, i.eilindri d4i. goffratura ecc. Per l'uso co- .
me nastro per applicazioni mediche si preferisce che.
{il.gupportorahbiaruno.spessore finale tra 0,006 pol-
jlici e 0,015 polliei (0,152 mm ~ circa 0,381 mm)..Co-
-me verra discusso non maggior ricchezza di particola-
ri negli esempi sottostanti, il nastro che & un pro-

-dotto del procedimento qui descritto 42 come risulta-
1
i
to un supporto che presenta superiori proprietd di re~

sistenga alla rottura per itrazione e di allungamento-

¥
i
r
t

-rigpetto ai supporti della tecnica precedente costi-
ftuiti di un nastro & strato unico o laminati 4i spes~

‘sore paragonabile.

' : Una vasta gamma di soluzioni di legante si-

pud spplicare al nastro attraverso gli applicatori -
! .

1
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|

ibenti e non assorbenti nells costruzione del mate-riiaf-

p— i-le-in—ioglio, 8i richiede che il legante 19 abbia - — - ——

=« ..affinitd per le fibre scelte. Esempi di leganti-uti=- - - -
~— :1i includono leganti-di origine serilica, vinilacrii— - — -

~ 116 e 24. Dato che si possono utilizzare fibreﬁassox\;-' s

.- - - .+lica, acetato/etilene, polivinilacetato, -poﬁesmer,L--— ———— -

- — ---+che sono "ribagnabili" e che si possono trattare coe — —— — - ——
' i

— 7i,,4!,s,3rd& dar- luege—ad una forma reticelata. Un teganted—
i

-~ - ipreferito ->-una emulsione acrilieca venduta-sotto il{
{

-~ -inome di- commercio di-"Nacrylic—X4460" dalla National  —

e +St—5t§eh—eempaa’w—&i- Bridgewater, Hew Jersey. Una carat-=

———-—-+terigtiea-diquesto-legante preferito ¢ -la sua capas o

— — - — —eitd di-autobagnarsi—da st rato a'-*strato"ﬁuran‘!:e"-]:a—%—

~—- - —fabbricazione. Per-esempic; quando ei "'appl'z‘:tra*iﬂ:‘'&WF—L

— +condo-strato; l'emulsione di Yegante & in gradodi —+ -

-—---——---—bagnare—il-legenteasciutto gid presente sul primo

—-—————stratos—Ir risultato consiste nel fatto che il = ecoriz-

— — - -—+@o—strato&t Yegato—al primo strato con gli stessi Ye=

—-—gami-—fibre=tegante~fibrache legano tutte le fibrs in-

——————aitemey—delprodotto tessiles Non vi & glcura discon=

———————tinqitdditipo—di Tegame che potrebbe provocare Urig

—WWMW'mi': Tuesto cogtituisce

¥

- —una distinzione particolare rispetto ai laminati del-

Yatecnica precedente o il materiale composito non &

—————omogeneo € L divcontimuitd nei legsmi trg fibra e
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B fibra esistono sulla superficie del laminato. s
P - .. Come mostrato in figura 1, il legante pud .
e @88ere applicato-_ai rulli immergendo- la superficie .
. ... _inferiore del rullo. di fondo in un trogolo che con— : - -
- %biene 1'emulsione-di legante. Oppure si pud applica-: — -
.“__;?e.mediantefunﬁrullousuperiere_comenmostrato\nell‘ap— :
S -“"ﬁlicatore.24f.La_tecnica_di"spruzzatura 0 di rivesti-~
77*,un-—_%entoma-schiuma,ﬁcheﬁgeneralmentefsono~n9tewnellar +
-.—-%ecnics -9i. possonc anche impiegare per applicare il - -
S— ;egante.PermetividiconvenienzaAi'eccessokdiemula-- :
— éionerdimlegante-pubnessere_reaa-disponibile-per il + - -
- nastro che avenza mediante i summenzionati metodi di-
- applicazione. Il nastro assorbird la maggior quanti-,
- 33 4di liquido fisicamente poesibile, l'eccesso es~ -
sendo elimingto. - - - - - - - -i
I1 materigle in foglic composito 10 pud -
éassere ulteriormente trattato dsl rotolo di materia~
?e 32 aggiungendo uno-strato di mano di fondo, un
Follante di fondo a basse adesione e uno strato di e~
éesivo~sensibile glla pressione. Questi strati sono
applicati mediante rivestimento con rile, mediante
ﬁarra ileyer o con altri metodi-ben noti nella tecnica.
-?o strato di rivedimento ¢ di adesivo attualmente pre-
ferito per l'ugo nei nastri per impiego medico & un ¢

copolimero a base di isoottil acrilato/acido acrili-:
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""*cn'"(9¢/6’)‘“applicato"cﬁme“z‘ivestimento” fino ad wno ~ '

TToTTTTT T T T TEpessore 8 SEC‘CO" di cirea '0”,6@25" pollici '(’@;'0’063’5‘ T .

- N o T *CUI?OTﬁre;Egen‘bi"ba*t‘l:’e’rio'st—a‘fi”éi”*e’df’ﬂfri"‘égéﬁti ;= A

T T T T vivi el nastro durante il procedimento di formazio- 0 T

T T e oppure sipud effettuare un ulteriore trattamento -
ST o del nagtro in rotols. Pud anche essere preferibile T
T T T T inaleund nastri aggiunigere un Supporto impermeabile T T

T 7 allvacqud comeé ad esempio polietileme sul lato oppo= T
T T T T 'sto al'swporto del nastro, il lato su cui viene ap-
!

T T plicato come rivestimento 1o strato di adesive. @
TToT T T U CiTei venderd conto che 81 possono avere
777 "Taleune variazioni mella produziocne del muovo Suppor-

" 7 fo. Per esempio l'esperto dells produzione di nastri

- zionamento dell'apparecchiatura di produzione del na~

8tr6 e valuterd Ie varisbili inerenti al controllo

© 77T @ello spessore e della densitd dei nastri scegliende |
77777 1t'apparecchiatura di Tabbricazione del mastro e valu-
T 77777 tera le variabili inerenti agli stadi sussesuenti di
) - Taminazione, calandratura e goffraburs. Una migliore
T ~ comprensione dell'invenzione sari ottenuta dall'esame
- ~ dei seguenti esempi che non harmo fungzione di limi~
7T T %a@miome, T T oY -

~ La resistenza alla rottura per trazione e



,,,,, '~ 1l'allunggmento del materiale di. supporto descritti

.. ...negli esempl che seguono .a meno che non siz altri- -
-menti illustrato. sono -stati misurati usando un-dispo-

i w81t ivo per.la prova a-trazione INSTRON modello TH=-5.

o (venduto -dglla -Instron Corp. di Canton, Mass) secon~ .- -

e e - .do il metodo di.prova ASTM D-1117. Questa apparecchig-
.- . .tura & stata anche usata per misurare le proprietd - -
- — -4i resistenza gllo sirappo del materiale in foglio. -
,5,+Per-quanto-riguardarlaiprova di strappo, 1'epparec~

.chio- per la prova a trazione & stato attrezzato con
~ .una attrezzaturs di montaggio I Adue pezzi progettata
’ '>per-simularg-;’azione‘delle dita umane che s8i ha
--guando -si prende un pezzo di prodotto tessile tra il
-pollice e l'indice di una mano mantenendo in manie--
ira simile una breve distanza dal pollice e l'indice
- dell'gltra mano lacerando il nastro facendo muovere
~1le mani cosl da allontanarle l'una dall'altrs ad an-
-golo retto rispetto al piano del p:odotto tessile.
-Ltathrezzatura di montaggio quando posta nelle gana-
sce di una macchina Instron (R) misura la forza di
-strappo o lacerazione (forza di trazione : in libbre)
-quando la testa a croce dells macchina viene retratta.
‘La attrezzatura di montaggio si pud generalmente de—
*serivere come gvente un primo pezzo che conéiste ai -

un corpo € di un braccio & circa 45°¢ rispetto al cor-
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. -+ po. Una piastra-® fisseta in meniera amovibile -al- +  -—-
rcorpo--mediante un dado e un bullone. Una estremitd - --- - -~

- - - -+del-campione in esame ciocé un pezzo- del materiale in -—— —-- - -

. w-—--ifoglio-da un-pollice x 3 pollici e mezzo (em 2,54 -+ — -

- — :cm-8,89) & serrata tra-la piastra e il corpo. Tl-se-- - -

- --eondo pezzo delle attrezzatura di montaggio ha un—core

POy -un braccio, una-piastra e mezzi di bloeccaggio

complementari alla prima parte ad eccezione del fat— -

to-che il braccio si trova all'incircz a 90° rispet-
to al corpo, € l'a}tra-estremité del campione in ess~
me & serrsta su questo pezzo. Nella prova, i corpi * -

- -delle due parti dell' attrezzatura-di montaggio sono

- avviati ad;#na distanza di circa 1/8 di pollice (em
1,27), il prcdotto;tessile-essendo serrato ivi ad
—una-lieve-ténsione; Le due parti dell'attrezzatura -
:di montaggio vengono poi allontanate mediante le ga~
nasce della macchina INSTRON (R) che esercita una °
forza di strappo di tipo torcente sul prodotto tes- -
sile.

‘La sofficitd e il drappeggio del materiele
in foglio vengono misurati secondo il metodo dell=a
sfera e dell'anello di cui alla norma INDA IST 90-75
(R 77).modificata per adattarla ad un campione pil
piccolo. L'apparecchio di prova consiste di due parti

‘che si adattano tra le due ganasce di un dispogitive’
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- : per le prove a trazione INTRON (R) e pﬁé”éého “proget-
T T T THate cosl da separarsi. La parté superiore ha Ia fore
7 77 'madi una gabbia gperta lateralmente coéri un pavimento’

T - ~ piend provvisto di un Toro cemtrale da 344 di pollice
U T T (éiréa 1,90 em). La parte inferiore & un'esta con '*7'
T T Tun Gappells amovibile del diametro di’ T/16 di polli~"
T 77 Tee (em 1,11). L'asta 81 muove in un piano verticale |
- 77 attraverso il centro del foro nella gabbia. All'ini<"
" Tzio della prova si pone un disco del prodotto tessi-" "
~ 1e in esame del diametro di 1 e 1/8 di pollice (em
T T 7 1,85) sulitasta, lo si fora .attraverso la sua parte
" centrale e la si mantiene in posizione mediante il
- N " ‘cappello. L'-asta viene estratta attraverse il foro
777 e si misura la forza quando il prodotto tessile in
7 "7 'esame viene piegato intorno al cappello.
T ~ Esempio 1 7
i N o Usando una macchina Rando-Web modello 12 =~~~
. ~ BS, si produce un prodotto tessile non intessuto da
I fibre di ‘rayon da 1,5 denari, 1,5 pollici (em 3,81)

a ~ vendute da Avtex Inc. di New York) e da Nacrylic 4460,
777 un legante acrilico (venduto dalla National Starch
" "Co. di Bridgewater, New Jersey) che viene applicato
~ come emulsione acquosa (concentrazione residuo secco

 30%) mediente rulli di un dispositivo di applicazio-

' ne situato dopo la postazione della formazione del



- 18 -

. - +nastro e prima della postazione di essiccazione. Siy — — - -
i

3

- ;usano dapertutto comuni procedimenti d4i 1:3.-\a'c>—z'ma~i.{}nc-zi —

L}

.— - .Dopo l'essiccazione 8-145°C per 4 minuti i1 prodotte-- - — -

__.tessile ha un peso. di fibras di 12 libbre/risma (Xg + - -

--...]5.,44-/1!15111&) e un peso totale di 25 libbre/rism&({{g%—————- S

e $11,34/7isma) .11 _suo spessore & di 6 millesimi di !

_ ._.pollice non appena prodotto (mm 0,152), ed & ~-dif‘},&i

- -——millesini i pollice (0,139 mm}-dopo-goffratura. blo~———— —

- —m - srientamento di fibra (direzione di mecchina/direziow -———

_ .. .ne trasversale, MD/CD) & determineto misurando- la re=—

- - -sistenza alla-rotiura-per-trazione & 1,6/ -Taresi=— — ——

t

-~ . -stenza alla rottura per trazione nella direzione dit+ — - - -

-—— - —macchina &-di-7,7 libbre/pollice (3,49-Kg/2,54 om) -J(--“- e

-—-— - —dopo- la—produsione, ed-2-di- 9,3 1ibbre/pollice {421

-~ Ke/2y54-em)-dopo—goffratura. L allungamento percen= o

———— - —tuale-ad-une—1ibbra—{0,453-Kg) 2 libbre (0,907 Xg)

i — -5 1ibbre— (2,26 Kg) dei- carichi -di rottura sono ri=

. — ——=apettivanente pari—=a-0,75;,2y25; 43;0-e 19;0.-Ta PoTO=

i

— ———8itd (metodo-di—prova—ASTM<D-726) ¥ inferiore @ 2 sek

- ——— —condi/100-ml-con-il-porosimetro Gurley. Lo strappo

————nekle-direzione—di macchina &—di-1;5 Tivbre {0, 682

-————FKgl—TLo-strappo—in-direzione trasversale & di 1,0 Iib=

— - bre—{05453Kg)r—basofficitd ¢ 34 gremmi. T metodt at

——s—-—-prova—Sono—quelli-descritti mmeﬁentem'entrrfﬂaw

1

——————sono—Triportati nella tabelia 1t t

———
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oEsempfo 2 - oo o4

Un nastro-del prodotto tessile di eu all'e-

Sempio 1 viene unito ‘con un nastro della stessa com=—

prizionE'di fibra che esce ‘dalla postazione di for-
mazione di nastro di una macching Rando-~Web Modello”

12 BS, Poi entrambi i nastri vengono fatti pasasare °

‘in meniera laminare attraverso interferenza dei ci-'

1lindri di una macchina spalmatrice che’portanojemnli
sione di legante al 307 di Nacrylic'4460;'e'fatti’
proceders gttraverso la postazione di essiccazione.
1 nuovo prodotto'tessile'ﬁé le proprietd’
riportate in tabella 1.
Eseéempio 3
Usando il procedimento dell'esempio 1, si

ottiene un prodotto tessile non intessuto a partire’

~ da fibre 4i rayon da 1,5 denari e - 1,5 pollici {em’

.

"

3,81) usando all'incirca il doppio delle quantitd u~
sate nell'esempio 1. Si ottieme un prodotto tessile’
che ha all'incirca lo stesso peso di quello dell'e-
sempio 2. Le proprietid di questo prodotto tessile
sono elencate in tabella 1,

Egsempi da 4 a 21

Gli esempi da 4 a 21 riassunti in tabella
1 illustrano prodotti tessili di questa invenzione

ottenuti da fibre differenti usando una macchina Ren-
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- —-do=jeb secondo il procedimento “della presente inven-—

- - ~zione-illustrato negli-esempi 1 e 2. - St

e -o— - - - Egempi dat 22-at26- —

T T T *ﬁiiwesempl da 227 26 dimostranc ’i‘l’m&g—- o

-~ - -—gdor-rapporto -HD/CD ottemuto quando si impiega ung "t

-——-- — +tmacching Garnett piuttosto che YTz Rando-Web. Questi "

—- ———rrgpporti-piu elevati riflettons lw caratteristica "
—~——-—della macching Garnett & collocare una proporziong ™

-—--———notevolmente maggiore rispetto alla proporzione sta—=

- ~tigtica delle fibre nells direzione di macching.

Tt s~ Egempidal 25 @l 320 0 T T T

T *’*""Eﬁemp*i“"&al 25 al 32 illustrano ltimpiego 7

T di legamti—differenti nella produzione di prodotti v T o
- ¥tessili non intessuti dell'invenzione. = T T
ST T T T T T T (segié tabella) T I
—_——— — —— —_— e = —_— — ——— e — — ——— e —
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TABELLA 1
Es. Fibra o Legan~ Stra- peso(fig' Spessore Resgisten- Allunga- Scarico Porosi- Strappo Soffici-
No. miscela %i ti bre/rismg in mil- za alla mento % di rot- t& {1ibbre) té(g)
0,453 Kg/ lesimi rottura 1 2 5 tura {x0,453
risma) di pol. per tra- 1b. 1b. 1b. Kg)
fi- tota- &0,0254 zione . : MD CD
bra le mm ) MD/ MD/1b/
CD pollice
(MD/x
©0,453Kg ' N
, _ 2,54 cm)
_Rayonll.S den. 4460 1 2. 2 6 1.6/1 7.7  0.75 2.25 4.0 190 2sec. 15 L0 34
1,5 poll. - . per 100 :
(3,81 em) 2 27 56 15 1.3/1 20.1 1.0 4.5 8.5 2i.0 cc 5.1 6.6 104
1 25 55 13 1.371 8.5 0.5 2.3 4.3 23.0 - 1.6 2.4 39
-2 , ' ' ‘
Poliestere -
1,75 dengpf!- \4460 1 11.4 24 2.0/1 6.0 24 1.9 2.0 |
" ) " 2 23 49 1.9/1 14.5 1.9 3.0 4.8 32 M. 2.7 4.5 24-30
" =1 22 46 2.0/L  10.6 2 " 2.7 4.3
3 o
Cotone 4460 1 1 2 4 1.2/1 2.8 0.3 1.3 23 10 . 0.5 0.8 38
- " 2 23 45 7 2.0/1 8.3 0.6 2.5 5.0 13 " 0.7 0.5 38
. " 1 22 4 9 1.6/1 10.0 1.0 4.3 8.0 13 - 2:3 3.4 41
Poliestere ‘ !
tipo 310(85%) O
1,8 dengri .’ o ;
1,5 pollieci 4460 1 13 27 9 1.7/1 6.2 0.5 1l.6 2.5 21 n 2,0 2.8 33
Poliestere . P .
tipo 450(15%)
3,0 denari -
1> pollicd " 2 27 55 18 1.8/1 16.0 1.0 2.0 3.9 32 " 2.6 4.8 38
" . 1. 23 47 15 1.9/1 12.0 0.7 1.6 2.8 11 " 2.3 3.5 51
Poliestere
tipo 310(42%)
1,8 denari*
1,5 pollieci
libbra = 0,453 Xg
libbre = 0,907 Kg
libbre = 226 Kg
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14

17
18

19

20

R 2%
ayon(42%) 4460

1,5 denari

145 wpolliei .
Poliestere

tipo 450(16%)
3,0 denari
1,5 pollici
n 4460
" 4460
Resine gerilica
tipo. 16(85%)_:,
2,0 deneri

1.5 pollici 4450
Poliestere 450

3,0 denari

1,5 polliei
w’ P 4460
" 4460

Rayon (50%)
1 y 5 denari

145 pollinei
ﬁbliestere . 4460

tipo 310(50%)
1,8 denari
1,5 polliei
Rayon(50%)
{145 denari
‘Poliestere
“tipe 310{50%)
1,3 denari
1,5 pollici

1

v

- 22 -

(continuazione tabella 1)

1 15 28 C 2./

2 30 57 2.2/1
1 24 52 2.2/1
1 12 25

2 24 st

1 20 40

1 12 24

2 4 50 1.8/1

5.1

2.6

[V RN
.

4.5

8.8

N
14 <2 sec
100cc
15 » 3.7 5.1 31-38
21 " 2.6 4.5
8 . 0.8 0.9
i
)—.J
. A%}
10 1.2 1.4 27-35 !
;0 . 1.1 1.4
g * 1.5 3.4

13 2see/ 3.0 5.1 36-41
100ce - '
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(continuazione tabella 1)

. '
TR L

e S Do . v [ PSS I . eeyr flled HTineiy
w R poee o Plena il r PV s Tl B, R Soa o Y odp. oAb S dhe eV Foroplity MU N {en. s
21 " 460 1 22 46 1.9/1 7.7 14 .
22 Poliestere
1,8 denari
1,5 pollici 4460 1 12 25 5 6.8/1 6.5 20 -
23~ 4460 2 24 51 10 Y73 15.5 1.2 3.9 54 3 . 4.2 12.0 21-27
24 " 4460 1 22 45 9.5  5.8/1 8.6 23
25 = -3163° 12 11 17 8.7 4.91 5.0 30 .
26 " " 2 o 22 37 5.0 4.171 9.0 22
27 quiestere ¢ . -
tipo 310(85%) :
1,8 denari
1.9 peoliiel
Poliestere 9-157 1 11 22 9 1.371 8.0 0.25 0.75 1.0 €0 v 2.9 3.4 12 .
tipo 450(15%) " o
3,0 denari ‘ ¥
2g y? polliel 2 22 46 18 1.4/71  15.0 1.5 4.5 6.5 48 " 8.2 6.2 3
29 * o " 1 2: 45 18 1.5/1 8.0 1.5 3.0 4.0 51 " 5.8 44
30 Cotone B-15 1 1L 20 5 1.2/1 4.2 0.5 1..3 2.0 13 fogec/ 0.5 15 1.0 '
CcC '
31 " = 2 23 41 7 1.6/1 9.0 0.6 2.0 4.0 23 "7 2.0 13 033
32 " J 1 23 41 8 1.4/1 7.6 0.7 2.5 5.0 16 n Lo 2,7 42
i ' NOTA: Rrnituri di materiali elencati in tabella 1.
vro 7] Materiale .~ Formitura
u‘.1f?bra di reyon Avtex Ine. 1185 Av of the Americay N.Y., NY 1003 € ’

: 2., . - . s
“oatyy - fibra polieste— Celanese Co. 1121 Av of the Americas, N.Y., 'NY 100316
re - _
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. . ..-Tabella 1 (continuazione) —— -

. 3-e:ot-one, qualitia filato West Point-Pepperill Laxfgdale, Alzbama

—_ T&fibra--ac-rilicar---- .- - Honsanto Coe--- - - - 800 I\Iorth -Lindberg - -
i Blv!d .y Qt LouiS [ MO
R S o . L L 63136 - - - o
| ‘
- . .. 4 Legante acrilico ... - e e e e =

2 ¥~4460— —~———— - HNational S3tarch Co. 10 Findern Av, Bridge—
water, NJ 08807

- e Lol . U, ﬁ_,i R . — e —
6B.X.-3163 ' Un1on Carbide Corpe. 270 Park Av, N.Y.
T e 4{}0474-“,- —

— 'T'—TB--‘i-‘j- - -—— - Rohm-and--Haas- £o.- - «Independexzce MalT-Wy -
Phlladelphia, PA 19105

- I ————— —————

et eee— - -— N@dla tebella-1 si-pud vedere--che i prodotti— - -
-~ -—-tessili 4i questa invenzione (gli esempi addestrati- — ——

~— e +di-cui-alla- tebella) generalmente presentano-ung re~- - — —— —

- - ——+-gistenzameceanica notevolmente-superiore rispetto—r+—-—- -

— ———+ ai-prodetti-tessili ottenmuti dalla stessa quentitd— — - e

~ — ‘{entro-le-veriazioni—sperimentali) degli ‘stessi-com- T

- --—--- +—ponenti eon mezzi della tecnica-precedente e-ciod + —

-~ -— —-dn-un unico stratoCid ¢t maggiormente evidente nel

— -—+easeo—di-prodotti—tessili ottenmutida fibre sinteti=

-~ - --che—rispetto—a quei-prodotti-ottenuti—da fibre natus— -

—rali——Negli—esempi da—1t—a 29 —cid wvviene per tutti:

— - —————i-prodotti—sintetici=Sinota che per—il—cotone (ad

—esempio—esempi da—7 & -9 non vi T zlcun aumentc so=

-stanziagle; Siritiene che civ & funzione del legente

-usatos
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!

- -~ Esempio 33 .. .. — . _ a
- . Al prodotto tessile dell’esempio 11, viene -

1’ prima applicato un -comune collante di fondo uretani=- .. .. ..
|

{
. — +-co & bassa-adesione al lato goffratc usando un dispo-. - _
{
i
-—— - -4-8itivo -di applicazione a rulli simile a quello illu-. = -
-~~~ = .. .istrato con il No. 16~ (figura 1) facendo Seguire -  — .
|

- - -- - - 1'gsgsiccazione-alllaria. L'altra faceia viens rive- — . .

-eeioe —— - w———1 ghita con-un adesive-sensibile alla pressione, un_\+ . _

o+ - — copolimero—di iseottil acrilato-{94%)_e acido_seri~ ..

e sem e —-——1dice -(6%) effettuande 1l'applicazione diretta-com L'im— — .

————-—— —piego di une spalmatrice a cilindri contro-rotamti . .

—-= - - -~ - - ptendard-ad-uno-spessore di-rivestimenteo ad umido-. - --

e —— o ——— + 4i-0;0095-polliei (0,24 mm) facendo seguire 1'lessic— — . -

i

--————-—— -~ cagione in un forno-acireolezione d'ariaper-4-mi- -
e -——-—— nuti-alle -temperatura di-959C, - l—
———— e o Ti-foglio—sdesivo-risultante-viene—teglia— - -
- - - ——%o- in—strisce larghe1 pollice {em—2,54)—usandoung— — - -
— - - --—comune tecnica-di taglie—e strisceper-fornire eam—— — — -
—pioni da-un—poliice—{em-2;54)di nastro-adesiveper— -
; uso chirurgicos -

-+ —Sebbene—siguna qualitd sosgettiva-ltaspet=— —— —
+to dei-miovi—prodotti—tessitidelltinvenzione 2 mnote=—— - -
‘ voﬂanente—p‘iﬁ—m&evc}mr—}*mﬁio—rispettmai—coﬁ—-—

——rispondenti prodotti—tessiltidella teenica precedentes——
In—generale I'*aspettodel —caratteristico prodottotes——
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._.. . _.,sile non intessuto ottemuto con procedimento a sec—r

: —-m---ncorafstratomunica_é-1ievementernon~unifonme & causa-

- - .—~della -distribuzione statistica o a caso delle fibre-
 _ _.attraverso il nastre. In—essi—in-cui non si & avuto-
- ~ermw%cura-di~separareJle~£ibre~éi~partenza completamente:--

-4 prima-di metterle nel dispesitive di fabbricazione +-
o~ - .+{ad -esempio la macchina Rende-Webb)} possono uscir fuo-

- —+2i piccoli-aggregati-e—darmeggiare -il prodotto. An—-

~~——v‘;cha-quan&o—siméavuta'buena—euraq spesso si pud di--
~--— — - - 8tinguere ad occhio rudo-un-iniziale-aspetio scr@-—:A =

-~ - - -ziato particolarmente in quei prodotti tessili non %

- iintessuti—eeme~quelli'adatti—?er supporti di nastro.

- - <Una caratteristica dei nuovi prodotti tessili & che-

-e8si compaiono molto pitt levigati come struttura e

+pilt omogenei rispettc a quelli della tecnica prece-‘

- rdente. ;
i . RIVENDICAZIONI - |
S 1. Nastro adesivo sensibile alla pressione

~adattabile che comprende un materiale in foglio e
un adesivo sensibile slla pressione su di esso, detto
materiale in-foglio comprendendo un primo strato 4i-
%un nastro non intessuto di fibre intrecciate = caso;
. unite l'una all'altra mediante un legante ribagnsbi-

-1le disgpersc dapertutto e almeno uno strato supplemen-

‘tare che comprende un nastro non intessuto di fibre-
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o + intrecciate a caso_che hanno un legante z:i.ba.gnabil?f

B} - . 4+ disperso dapertutio, dette fibre di detto strato sﬁp—-. -
L +- plementare essendo collocate direttamente su- detto%
T . primo strato prima dells aggiunta di detto. legante;.. .
e a-dettoﬁst‘rato -supplementare per_cui detio legante-l e

P s 1. | ,;det;bc -strato supplementare unisce le fibre intreg-— —

e meimw - - ciabe di detto strato . supplementare l'una sll'altra .
l .

—

ieie . — . e alle fibre i detto primo strato per cui tali stra- .

fem o+ e - .%i-non Sono. f-acilments-ﬁeparahilkattrm%e-le-?f

- e ¥0 guperfici -comuni. - - I
e I T SR -—-—2-——Mafberfialze—in—£oglie—aéat4;&bi—le4:he_eeém—— -—
—= = = - -. - < prende un primo -S%P&té—diwun%&s#m—non—-iZﬁessuib&J
- ———— - ~ - --di fibre-intreceiate o caso-legate tra loro-medisnte - -
—- - — -+ -un legante ribagnebile—ivi-disperseedelmeno-uno— - -
—— - - -+ strato supplementere di—wn-nastmwnonintessubo—di fi- - —

e -bre-——in%me&ia%&&—e&s%he—hame—m&egaa%e—riba-—: - -

= —— - gnabile-ivi disperso,-dette fibre di detto strato

—— ——supplementare-essendostratificatedirettamente su+— — — —
—-detto—primo—strato—prima—delltaggiunta—di—dettoJew— — —--
—— —+—-gante-a-detto strato—supplementare-per—cui—il Jegan— -

~te-in—questione-in-detto—strato supplementare unisce—— —-
le fibre—intrecciate di—dettostratosupplémentare—— -

Hungalltaltra—e aite fibre—di dettoprimo—strato+——  -—
—-geparabili—attraverso—le Yoro—superfici comuni: 1 —
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... _3. 0geetto secondo.la rivendicazione 1 op-
... pure_2 in cui detti strati sono resi compatti dopo . -
_.che_dette fibre di detto strato supplementare sono -

-~ .. legate o unite alle fibre di detto primo strato. -

e g o - Ae Oggetto secondo la rivendicazione 3 in-—- -
i y-cul detti strati sono goffrati durante il loro costi~- -
“_.;“pamento.

5. Oggetto secondo la rivendicazione 3 in- -

.- ..cui.lo spessore totale di detti strati va da-eirca-:-

. 0,006 pollici a eirea 0,015 polliei (0,0152 - 0,0381
.cm)e
-be Oggetto secondo le rivendicazione 1 op-
-.pure -2 in cui dette fibre comprendono una combina- - -
zione di fibre sintetiche e di fibre di legante.
7. Oggetto secondo ls rivendicazione 6
~in cui dette fibre-sono una miscela costituita per
1'85% in peso di fibre di poliestere della lunghezza
-di 1,5 pollici (em 3,81) aventi 1,8 denari , e per -
-~ 11 15% in peaso da fibre di legante poliestere della
-lunghezza di 1,5 pollici (em 3,81) aventi 3,0 denari.
8. Oggetto secondo la rivendicazione 1 op~-
- pure 2 in cui detto legante & una emulsione azerilica,
8. Procedimento per la produzione di un ma--
teriale in foglio adattabile che consiste neglii sta-

di in cui:
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) ; - - — {@) si-forma un primestrato di-nastro non
- ;’-inte-ssu.to di fibre intrecciate a case legate l'una - -
- + all'altra mediante il legante ribagnabile ivi disper-- - - -
e - - 1 S L
- — ~ .+ = - - (b)--si dispone almeno uno strato-supplemen-
- - — - —tare 4% nastro non-intessute-di-fibre-intrecciate a— -

-~ -ceso-direttamente-su detto primo—strates — — — —+ -

e s -4 - ——{e) -gi-disperde un-leganbe-ribagnebile atw- -

- ——t-traverso- detto—sirato -supplementare per—cui-detto - S

- — leganteunisce le fibre intrecciste di-detto—stratol -

— ~— - ——supplementare-1'una all'aitra—e-alle-fibredi detto -
- - v primo—strato;e— — -— R %
-— oo - —(d)-si—asciuga detto fogtio per—eliminare— - -
o= - oo + i solvente da-detto-leganter—— L
————— "~ ~—= ——-— ——per-cui-detti stratidi materislein foglioc - — -
— - --ottemubo—in-sonofacilmente separabitiattraverso e
——-— - —- — -~ le-loro superfici comuni e e
- — 10 Procvedimento secordo I rivendicazione -
- —+9—che consiste inolttre nello stadio imcui si Tendos— — — -

> F AR Y e e
cazione (d) -

T T —— tto Procedimento secondo 1 rivendicazione T —

10 in culdetti stratt sono oSt compatti fTino ad uE

—no speszore tra cires 0,006 a 0,015 pollici (em 0,0T52~—

—em 0,0381). _ | 1 ' ”



S e e e e e Ak e e a8 e

AR Ak, B ucasaed D sk ST

e Geseritta e rivendicata qpl,‘che_n01fnon sapplamovnh_
. ! ) . ) !

:

i

-_'[

Amerlca prima della nostra 1nvenz1one _© scoperta, o

brevettata 0 descrlt ta in qu3151a51 pubbllcaulone

—

stampata in qua151a51 paese prima della nostra in-

' venzione o scOperta, o pilt d1 Un anno prima 4% que-

_sta domanda, o in uso pubbllco od in vendlta negli

f - 30 -~
N __ GIURAMENTO, PROCURA E DOMANDA S
E El Avendo debitamente giufgto:ﬁoi,_ _;;__#__
L _John Edward Riedel e o
i = T
; Paul Gene Chenejr e
‘wﬁmmwh__mﬁfdeponlamo ed affermlamo di essere clttadlﬁl degli Sﬁg:;;;__w_ e
| | :él Uniti di America, re31dent1 nella c1tta _di White A L )
.:Bear Lake, Contea dl Ramsey e Stato del Mlnnesota,_ B L
3 : nella c1tté di Woodbury,- Gontea d1 Washlngxon e Statw- e
i del Minnesota, rlspettlvamente o
~—— ... che abbiamo lettoﬁlfallegata descrizione (inéluse_ : o
——ret 1@ rivendicazioni) e crediamo ihhvérité ai éssgre | S
e §11 Originali, primi_e'congiunfi i?véﬁtori 0 ScOprii | f: _{’ o
_~_%h___;miori ﬂell'invenzione 6 scoperfa in: | - L
1. _ NASTRO KDESIVO SENSTBILE ALLA. | B
Lo PRESSIONE | )

i

i
i
1

é

@a;_statamponosc1utaVpd"usata negli Stati Uniti dai

i
!

i
1

J

“ St¢1 Unltl ai Amerlca da plu d1 un anno p:;mg*§i_qur

|




. .“an_wﬁ.m“-—u- - e s e e e e . — - - e . . - - -

.31 -

-sta domanda; che guesta invenzione o scopertanom & . __

___;ﬁw ———
i

—<-¥¥——~—4nstata bfevettata oppure costituita oggetto di un.

—e— L gertificato di inventore rilasciato prima della da~

i

H

E‘ta_di"questa domanda in alcun péese estero agli Sta-

b : '
L t1 Uniti di America su wa domanda depositata da.

o imnoi o dai nostri rappresentanti legali o cessionari

s @a pil di dodici mesi prima di questa domanda, e che

.noi siamo a conoscenza del nostro dovere di descri-

i

b vere alltUfficio Brevetti e Marchi di Fabbrica tut—
| te’ le informazioni.che sono materiale di esame di°
. i

t

_questa domanda; e che nessuna domanda di brevetto o

i

i certificato @i inventore in questa invenzione o sco- -
' ' : - . |
— perta & stata depositata da noi o dai nostri rappre-

gsentanti legali o cessionari in alcun paese estero

e 8gLL Statl Uniti di America:  _ L
' Ernoi pertanto nominiamo ‘ ;

Crugzen Alexandér (No. .di reg. 15646)

~ o Donald'M. Selll(No. di reg. 173é4).e-

i ) ) —=

.Carolyn A. Bates (No. di reg. 27853)

i nostri procuratori, con pieni poteri (incluse il
E N N o B A
- ' ‘ 3 . !
i potere di cessione, sostituzione e revoca) per pro-

i
T

seguire questa domanda e per tratiare tutte le

- -

i i

pratiche ad essa inerenti“pressq_lfuffiQ;Q_Brgyetti

——— e

e Marchi di Fabbrica interessato; 1'indirizzo. po-

P
C R LA

b2
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|
- ‘m__“_% stale ed il numero di telefono dei sopra menzlona-é - s e -
A__+#ﬁﬁﬁh_“it1 procuratorl e: CaxalynwAL_Bates : ; S
I o 3M4mmumg~_____m;mwﬁ“m“wmu T
_,.Hw_____Oi'fJ.c_e of Ba:h.en‘t Cmmsp’l - )
. - o PO.%LEML ;_,_;memhmm
. St. Paul, Mlnn_esqta 55433 .l
______ _?elefono Np. (612) 1&3:15@9 ? _
- - Perténto chiediamo il rilascio di un Atte; S
_“_%;._“w“rstato di Brevetto a noi, per l'lnvenzlone 0 scopergj -
ita descritta e rlvendlcata nell'allegata descrlzlour L
{ne, e sottoscriviamo i nostri nomi alla prebedente T U

r.deserizione ed alle rlvendicazioni, al giurszamento,

alla procura ed alla presenfe domanda il gicrno

Inventore.

_ A o o
John Edward Riedel- 7 - o +

EIndlrlzzo postale: 3M_ Cenier.

T

mﬁ”wmm_"_“;;m_;_u__h,_%_____MkSalﬂ:Paul Mlnnesg_a 55101
| , .

f/—_':__j

Inventore: Paul Gene Chenev S

!
l
1
!
i
I

. Indirizzo postale: BMmCente?;'

" Saint Peni, Minnesota 55101

-

[

_I'stato di MINNESOTA )

88

( ;
)

Contea di RAMSEY )

__Sono personalmente comparsi davanti a
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i
Lo .
i ‘e John Edward Riedel e Paul Cene Cheney e
.;' i : - S . - : '. . - . ! ) -
i ; C
- L8 me notl come le persone descrltte nella oummenzlo- e e
P ; :

’nata domanda di brevetto, che hammo firmato il pre~ - —-—-
\n*;__f*q__wccdente atto in mia presenza, e prestato giuramento - - _

davantl a me,
' |

riguardo al suo contenuto sotto vinco-

__"_~____u~lo di giuramento, nel giorno e nell'anno bPreceden~ ~+—~~~—~~_—mu~~i
*iemente detti. . ~
__F.to: . L
~ Dleggipile =~~~ - "4 .
_Notai¢ Pubblico R
(SIGILLO) ...
.‘: .
“?“_ 7 -
- :Per traduzione conforme '
—ipe: ING. BARZANO' & ZANARDO SepeAe - CG/gr.
VL7
. {'%&. T ;f\ ) )
e :
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PD- MIERESOTA MISING AND RSEUFACTURI:S GClaPANY

P Ing. Barzany & Zanurdo S0,
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