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Akciova spolecnost dtive Skodovy zavody v Plzni
(Praga, Czechoslowacja)
i Bohdan Pantoflitek

(Pilzno, Czechoslowacja).

Pocisk do przebijania pancerzy.

Zgltoszono 9 kwietnia 1935 r.
Udzielono 12 czerwca 1936 r.
Pierwszenstwo: 18 kwietnia 1934 r. (Czechoslowacja).

Pociski do przebijania pancerzy, maja
te wade, ze sa nadmiernie natezane w miej-
scach, w ktérych znajduja si¢ pierscienie
wiodace, w ktérych to miejscach ulegaja
one zwykle uszkodzeniu po przejsciu przez
pancerz o pewnej okreslonej grubosci. Po-
za tem takie wcigcie na pocisku jest bar-
dzo szkodliwe przy obrébce cieplnej. Précz
tego wymaga si¢ w niektérych przypad-
kach od pociskéw do przebijania pancerzy
takich samych wlasnosci balistycznych, jak
od innych pociskéw, np. granatéw krusza-
cych, w ktérych to przypadkach pocisk ten
musi byé zaopatrzony w kaptur.

Pocisk wedlug niniejszego wynalazku

tych wad nie posiada. Na rysunku przed-
stawiono kilka przykladéw wykonania po-
cisku wedlug wynalazku. Fig. 1 — 3 przed-
stawiaja przekroje podtuzne pociskuy, a fig.
4 — cze$é skorupy pocisku z pierscieniami
wiodacemi.

Jak widaé na fig. 1, pocisk przeciwpan-
cerny wedlug wynalazku jest zaopatrzony
w plaszcz, przyczem pocisk posiada ksztalt
cylindra z glowica odpowiednio uksztalto-

‘wang do przebijania pancerza, przyczem

balistyczne wtasnosci pocisku nie sa u-
wzglednione,

Poniewaz przy przebijaniu pancerza
powstaja znaczne natgZenia na ciagnienia



w tylnej czesci pocisku z powodu kurcze-
nia si¢ otworu w pancerza po przejsciu
" gtowicy pociskuy, nalezy. peciskowi I nada¢
niezhacznie §tozkowy ksztalt zwezajacy sie
w kierunku dna pocisku, jak to uwidocz-
niono na fig. 2.

Taki pocisk moze sie sktadaé z dwoéch
czesci 2 1 3 (fig. 3), przyczem czesé 2 sta-
nowi glowica, sluzaca tylko do przebijania
pancerza, natomiast czes$¢ 3 jest nabita ma-
terjalem wybuchowym 4 i zaopatrzona w
zapalnik 5. Te czesci sa potaczone zapo-
moca, wystepu 7 i wglebienia 6.

Pociski, przedstawione na fig. 1 — 3,
s3 umieszczone w plaszczu 8, zaopatrzo-
nym w zgrubienie srodkujace 74 i pierscie-
nie wiodace 9. Do wyrobu plaszcza nadaja
si¢ zwlaszcza stopy, zawierajace duzo mie-
dzi, stopy metali lekkich, miekka blacha
zelazna i podobne materjaty. Przy uzyciu
miekkiej blachy Zelaznej umieszcza sie pod
pierscieniami wiodacemi wktadki 10 z pla-
stycznego lub migkkiego metalu albo inne-
go odpowiedniego materjatu (fig. 2 i 3).
W tych miejscach ptaszcz moze by¢ falisty
(fig. 4).

Pociskowi mozna nadawaé pozadane
balistyczne wlasnosci przez odpowiednie
uksztaltowanie plaszcza 8, rozmieszczenie
jego ciezaru i t. d. W celu skutecznego
przenoszenia momentu obrotowego z pla-
szcza 8 na wlasciwy pocisk 1, tuléw poci-
sku 1 zaopatruje sie w ztobki 77 (fig. 1 i
2), zapomoca ktérych obydwie czesci skla-
dowe sa dobrze polaczone. W niektérych
przypadkach dobrze jest ptaszcz 8 przylu-
towaé¢ ‘do pocisku, stosujac latwo topliwy
lut, przyczem to lutowanie nie wywiera
zadnego szkodliwego dzialania cieplnego
na pocisk. Do umocowania ptaszcza na po-
cisku nalezy plaszcz przedtuzy¢ poza stoz-
kowy tyl pocisku i zagiaé jego brzeg 13.

Zastrzezenia patentowe,

1. Pocisk do przebijania pancerzy,
znamienny tem, Ze posiada plaszcz, zaopa-
trzony w pierscieri wiodacy, przyczem ten
plaszcz przez odpowiednie dobranie jego
ksztaltu, cigzaru i rozmieszczenie masy u-
mozliwia nadanie pociskowi dowolnych
wlasnosci balistycznych.

2. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jego tuléw na swej zewngtrznej
powierzchni jest zaopatrzony w rowki lub
ztobki.

3. Pocisk wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze sktada sie z dwéch lub kil-
ku czesci, ktore sa wzgledem siebie wy-
srodkowane, przyczem przednia pelna
cze$¢ stuzy do przebijania pancerza.

4. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze plaszcz jest do niego przy-
lutowany.

5. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze wewnetrzna powierzchnia
plaszcza w miejscach, w ktorych znajduja
sie pierscienie wiodace, jest zaopatrzona w
ztobki.

6. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze plaszcz w miejscach, w kto-
rych znajduja sie¢ pierscienie wiodace, jest
rozszerzony, a powstata w ten sposéb prze-
strzen jest wypelniona odpowiednim ma-
terjalem.

7. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, ze plaszcz jest sfalowany w
miejscach, w ktorych znajduja sie pierscie-
nie wiodace.

Akciova spolec¢nostdiive
Skodovy zavody v Plzni
Bohdan Pantoflicek.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszaws.
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