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(54) FENSTER- DDER TURRAHMEN AUS SELBSTTRAGENDEN KUNSTSTOFFHOHLPROFILEN

(57) Bei einem Fensterrahmen (1) aus selbsttragenden
Kunststoffhohlprofilen (5,6) mit abschnittsweise einge-
setzten Metalleinlagen (13,14) ist sowohl im Stockrah-
men (2) also auch in dem die Glasscheibe (14) aufneh-
menden Rahmen (3) eine Hohlkammer (7,8) des umlaufenden
Kunststoffhohlprofils (5,6) in einem fertiggestellten
Fensterrahmen (1) ununterbrochen tliber die ganze Rahmen-
linge einschlieBlich der Eckbereiche mit einem wirme—
und/oder schallisolierenden Material (21,22) gefiillt.
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Die Erfindung betrifft einen Fenster- oder Tiirrahmen aus selbsttragenden Kunststoffhohlprofilen mit gegebe-
nenfalls abschnittsweise eingesetzten Metalleinlagen sowie ein Verfahren Herstellung dieser Fenster- oder
Tiirrahmen. Aus Griinden der Warme- und Schallisolierung werden im Tiiren- und Fensterbau - zumindest bei
AuBentiiren und -fenstern immer mehr ausgeschiumte Hohlprofile eingesetzt, wobei dadurch gerade bei Me-
tallprofilen Kiltebriicken vermieden werden sollen. Es sind an sich auch schon ausgeschiiumte Tiir- oder Fen-
sterrahmen aus Kunststoffhohiprofilen, welche zur Versteifung und zur besseren Befestigungsméglichkeit fir
Beschlige mit einer Metalleinlage in Form von Profilen versehen sind - bekannt geworden. Diese vorfabrizier-
ten Fertigteile werden z.B. auf Gehrung geschnitten und dann an ihren Enden zu einem fertigen Rahmen ver-
bunden. Einerseits ergeben sich Probleme bei einem Verschweilien oder Verkleben oder bei sonstiger Befesti-
gungsart, weil eben der ausgeschiumte Bereich beschidigt wird, und andererseits sind dann gerade in den
Eckbereichen der Rahmen Kiltebriicken vorhanden.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, einen Fenster- oder Tiirrahmen der eingangs genann-
ten Art zu schaffen, der umfangsgeschlossen, jedoch gerade auch in den sonst problematischen Eckbereichen
eine optimale Warme- und Schallisolierung aufweist.

ErfindungsgemiB gelingt dies dadurch, dab wenigstens eine Hohlkammer des umlaufenden Kunststoffhohlpro-
fils in einem fertiggestellten Fenster- oder Tiirrahmen vorzugsweise ununterbrochen iiber die ganze Rahmen-
linge einschlieBlich der Eckbereiche mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material gefiillt ist.

Ganz gleichgiiltig, welche Art der gegenseitigen Befestigung der aneinander stoBenden Kunststoffhohlprofile
ist, ergibt sich gerade in den Eckbereichen eine durchgehende und somit optimale Isolierung. Es wird damit
aber nicht nur die Warme- und/ oder Schallisolierung wesentlich verbessert, sondern auch die Festigkeit des
Rahmens wird erboht. In den Eckbereichen sind bekanntlich keine Metalleinlagen in den Kunststoffhohlprofi-
len vorgesehen, da diese Metalleinlagen mit einem rechtwinkligen Trennschnitt mit Abstand vom Eckbereich
enden. In der Regel sind daher die unmittelbaren Enden der Kunststoffhohlprofile besonders geschwicht. Da
jedoch der fertige Fenster- oder Tirrahmen mit wéirme- und/oder schallisolierendem Material gefiillt ist, erge-
ben sich gerade auch in den Eckbereichen optimale Festigkeitswerte.

Weiteres wird vorgeschlagen, dab zwei oder mehrere Hohlkammern in dem umlaufend durchgehenden Kunst-
stoffhohlprofil mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material gefiillt sind. Je nach Profil und je nach
der Notwendigkeit einer noch besseren Warme- und/oder Schallisolierung oder einer noch groBeren Festigkeit
im Eckbereich kann die Art und die Anzahl der zu fiillenden Hohlkammern variiert werden.
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In diesem Zusammenhang ist es auch moglich, daB alle Hohlkammern in dem umlaufend durchgehenden
Kunststoffhohlprofil mit Ausnahme der fiir die Entwésserung vorgesehenen Kammern mit einem warme-
und/oder schallisolierenden Material gefiillt sind. Dies wiirde die gréBte Wirme- und/oder Schallisolierung
bedeuten, ist jedoch auch mit entsprechend hoheren Kosten verbunden.

Die einfachste und trotzdem sehr wirkungsvolle Ausfithrung ist darin zu sehen, daB wenigstens die innenlie-
gende Hauptkammer in dem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil mit einem wirme- und/oder
schallisolierenden Material gefiillt ist.

Damit die ganze Einheit eines Fensters oder einer Tiir die bestmogliche Warme- und/oder Schallisolation auf-
weist, wird vorgeschlagen, dab sowohl in einem umlaufenden, in einer Gebaudesffnung fixierten bzw. zu fixie-
renden Stockrahmen als auch in einem in diesen Stockrahmen einzusetzenden Tiir- oder Fensterrahmen wenig-
stens eine Hohlkammer des umlaufenden Kunststoffhohlprofils mit einem warme- und/oder schallisolierenden
Material gefiillt ist.

Eine einfach zu bewerkstelligende Ausfiihrung liegt darin, daB die Hohlkammer(n) in dem umlaufenden
Kunststoffhohlprofil mit einem Isolierschaum gefiillt ist bzw. sind. Durch einen Ausschiumvorgang in der
(den) umlaufenden Hohlkammer(n) wird mit bestméglicher Sicherheit ein vollstindiges Ausfiillten gewihrlei-
stet, da sich der Schaum in allen Richtungen ausbreitet und daher auch eine innige Verbindung zu profilierten
oder aufgerauhten Oberflichen an der (den) Hohlkammer(n) bewirkt.

Im Rahmen der Erfindung ist es auch moglich, daB die Hohlkammer(n) in dem umlaufenden Kunststofthohl-
profil mit einem aufschmelzbaren Granulat gefiillt ist bzw. sind. In einem solchen Falle ist jedoch fiir eine
ausreichend gute Verteilung und einen hohen Fiillungsgrad zu sorgen, damit beim anschlieBenden Schmelz-
vorgang tatsachlich auch aile Bereich einer Hohlkammer und insbesondere die Eckbereiche in einem Rahmen
zur Génze gefiillt sind. In diesem Zusammenhang ist es auch méglich, daB die Hohlkammer(n) in dem umiau-
fenden Kunststoffhohlprofil mit einem gegebenenfalls durch Warme- und/oder Ultraschalleinwirkung schmelz-
und hartbares Schiittgut gefiillt ist bzw. sind. Weiters ist es denkbar, daB die Hohlkammer(n) in dem umlaufen-
den Kunststoffhohlprofil mit einem losen Schiittgut gefiillt ist bzw. sind. Es bedarf dazu eines leicht verteilba-
ren Schiittgutes, welches beispielsweise in einem Luftstrom einzubringen ist. Bei solchen Ausgestaltungen
kann jedoch die Gefahr bestehen, daB dieses lose Schiittgut - wenn auch erst nach einigen Jahren - durch Er-
schiitterungen oder durch Warme- und Kilteeinwirkung zusammensackt, so daB sich unausgefiillte Bereiche in
dem Rahmen ergeben konnten.

Eine weitere Moglichkeit wird darin gesehen, daf die Hohlkammer(n) in dem umlaufenden Kunststoffhohl-
profil mit einem pastosen, gegebenenfalls selbsttiitig oder durch Wirmeeinwirkung hértbarem Material gefiillt
ist bzw. sind. Ein solches Material ist ebenfalls leicht in die Hohlkammer (n) einzubringen und ein vollstéindi-
ges Befiillen ist gewihrleistet. Durch das mégliche Erhirten ist auch eine bestmégliche Festigkeit des fertigen
Rahmens insbesondere in dessen Eckbereichen gegeben.
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Eine einfache konstruktive Méglichkeit zum Fiillen der Hohlkammer(n) ist dann gegeben, an einer oder mehre-
ren Bereichen in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil quer zur Rahmenebene ausgerichtete Bohrungen zu
den zu fiillenden Hohlkammern vorgesehen sind. Je nach der Art der Fiillung (Ausschiumen, Granulat, pasts-
ses Material, loses Schiittgut) konnen die Bohrungen an verschiedenen Stellen des Profils bzw. in verschiede-
ner Anordnung oder GroSe vorhanden sein.

Das erfindungsgemiBe Verfahren zur Herstellung eines Fenster- oder Tirrahmen sieht vor, daB die Kunststoff-
hohlprofile an ihren einander zugewandten Enden unter Bildung von um die Eckbereiche durchgehenden
Hohlkammern miteinander durch VerschweiBen, Verkieben, Punzen und/oder durch Befestigungsmittel, wie
Schrauben, Stifte usw. verbunden werden und dab nach dem festen Verbinden zu einem fertigen, vorzugsweise
umfangsgeschlossenen Rahmen wenigstens eine der Hohlkammern sber die ganze Linge der aneinander an-
schlieBenden, den Rahmen bildenden Kunststoffhohlprofile einschlieBlich der recht-, spitz- oder stumpfwink-
lig oder bogenformig verlaufende ausgebildeten Eckbereiche mit einem warme- und/oder schallisolierenden
Material gefiillt wird.

Es ergibt sich also eine einfache Fertigung der Fenster- oder Tirrahmen, da insbesondere bei den notwendigen
Gehrungsschnitten keinerlei Isolationsmaterial im Wege ist und da dadurch der Verbindungsvorgang an den
StoBstellen der Kunststoffhohlprofile ohne Behinderungen und ohne die Gefahr einer Beschadigung oder Zer-
storung der Isolation erfolgen kann. Durch die nachtrigliche Fiillung wenigstens einer Hohlkammer wird die
optimale Wirme- und Schallisolation und auch eine wesentlich verbesserte Steifigkeit des Rahmens in den
Eckbereichen erzielt.

Gerade durch das erfindungsgemibe Verfahren ist es vorteilhaft, daf die auszufiillende(n) Hohlkammer(n) in
den mit einer Metalleinlage versehenen Abschnitten innerhalb dieser Metalleinlage gefiillt werden und in den
ohne Metalleinlage ausgefiihrten Eckbereichen eines fertigen Rahmens der ganze Querschnitt der Hohlkam-
mer(n) gefiillt wird. Im Bereich der Metalleinlagen ist eine optimale Wirme- und Schallisolation erforderlich
und somit gegeben und im Bereich der Ecken eines Tiir- oder Fensterrahmens, wo dann keine Metalleinlagen
vorgesehen sind, wird eine bestmogliche Festigkeit und Verwindungssteifigkeit erzielt.

Von besonderem Vorteil ist beim erfindungsgemiBen Verfahren, dab in einem in einen Maueréffnung bereits
eingesetzten Stockrahmen bzw. in ein bereits in einen solchen Stockrahmen eingesetzte(s) Fenster oder eine
Tiir Bohrungen zu der (den) zu fillenden Hohlkammer(n) hergestellt werden und durch diese Bohrungen
warme- und/oder schallisolierendes Material eingefiilit wird. Es besteht so in einfacher, jedoch wirkungsvoller
Weise die Moglichkeit, bereits eingebaute Fenster- und Tirrahmen, welche den heutigen Anforderungen an
eine Wirme- und/oder Schallisolation nicht mehr entsprechen, nachtriglich und ohne auszubauen, den neuen
Bedingungen anzupassen. Es kénnen also durch das erfindungsgemiBe Verfahren alle unter Umstanden schon
vor vielen Jahren eingebauten Fenster oder Tiiren auf den neuesten Stand im Hinblick auf Warme- und/oder
Schallisolation gebracht werden. Dies bedeutet fiir den Renovationsbereich eine wesentliche Verbesserung.
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Aber auch bei neuen Fenstern und Tiiren sind die erfindungsgemiBen Merkmale und Verfahrensschritte von
besonderer Bedeutung, weil die in die Fenster- oder Tirrahmen einzusetzenden Gliser immer besser werden
und teilweise schon k-Werte bis zu 0,4 W/m?K erreichen. Es muB daher auch der k-Wert der Rahmen entspre-
chend optimiert werden. Es reicht dabei nicht aus, lediglich teilweise und unvolistindig mit einer Isolations-
fiilllung versehene Kunststoffprofile einzusetzen. Erst durch die erfindungsgemiBen MaBnahmen wird auch der
Rahmenbereich in Anpassung an die Glasqualitit (Wirmeschutzisolierglas) optimiert. Bei den bisher
gegebenen Moglichkeiten mit Dreikammerprofilen konnte ein k-Wert von 1,4 bis 1,6 W/m?K erreicht werden.
Durch die erfindungsgemzBen Mafnahmen kann der k-Wert bis auf 0,6 bis 0,8 W/m?K reduziert werden.

Weitere erfindungsgemiBe Merkmale und besondere Vorteile werden in der nachstehenden Beschreibung an-
hand der Zeichnung noch naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematisch dargestellten Fensterrahmen in Vorderansicht;

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II in Fig. 1, dargestellt in etwa in Originalgrofe.

In der Zeichnung ist ein Fensterrahmen 1 dargestellt, welcher in der Regel aus einem Stockrahmen 2 zur Befe-
stigung in einer Maueréffnung und einem Rahmen 3 fiir die Aufnahme der Glasscheibe 4 besteht. Als Glas-
scheibe 4 ist eine Isolierglas, vorzugsweise ein Wirmeschutzisolierglas, eingesetzt. Die fiir den Stockrahmen 2
und den Rahmen 3 eingesetzten Kunststoffhohlprofile 5 und 6 sind in der Regel mit einer Vielzahl von Hohl-
kammern 7, 8, 9, 10, 11, 12 usw. versehen, wobei die Hohlkammern 7 und 8 Hauptkammern darstellen, welche
auch mit Metalleinlagen 13 bzw. 14 versehen sind. Diese Metalleinlagen dienen einerseits zur zusétzlichen
Versteifung der an sich selbsttragenden Kunststoffhohlprofile und andererseits zur sicheren Befestigung von
allen im Fenster- oder Tiirbau notwendigen Beschlige. Die besondere Ausgestaltung der Kunststoffhohiprofile
und die Art und Anzahl der Hohlkammern, die Anordnung von Dichtelementen 15 bis 17 oder die Ausbildung
und Anordnung von Glashalteleisten 18 ist fiir die vorliegende Erfindung ohne Belang. Auch die Ausbildung
von Regen- oder Schwitzwasserableitungen (wie dies in Fig. 2 mit dem Pfeil 19 dargestellt ist, kann auf ver-
schiedene Art und Weise erfolgen. Es wird in der Beschreibung auch immer von einem Fensterrahmen 1 ge-
sprochen. In gleicher Weise konnen natiirlich auch Tirrahmen ausgebildet werden. Weiters wiére es auch
denkbar, in zwei oder in mehreren Hohlkammern Metalleinlagen vorzusehen. Es ist auch die besondere Art der
Metalleinlagen in Form von Hohlprofilen, Flacheisen, U-Profilen usw. fir die vorliegende Erfindung ohne
wesentliche Bedeutung.

Bei der vorliegenden Erfindung ist im Stockrahmen 2 und/oder in dem die Glasscheibe 4 haltenden Rahmen 3
wenigstens je eine Hohlkammer 7 bzw. 8 des umlaufenden Kunststoffhohlprofils 5 bzw. 6 in einem fertigge-
stellten Fensterrahmen 1 vorzugsweise ununterbrochen iiber die ganze Rahmenlange einschlieBlich der Eckbe-
reiche 20 mit einem wirme- und/oder schallisolierenden Material 21 bzw. 22 gefiillt. Es ist aber auch méglich,
zwei oder mehrere Hohlkammern 7 bis 12 usw. in dem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil mit
einem warme- und/oder schallisolierenden Material 21 bzw. 22 oder aber alle Hohlkammern in dem umlaufend
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durchgehenden Kunststoffhohlprofil 5 bzw. 6 mit Ausnahme der fiir die Entwisserung vorgesehenen Kammern
mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material 21 bzw. 22 zu fiillen. Um eine entsprechende Wirkung
zu zielen, ist beim gezeigten Beispiel jeweils wenigstens die innenliegende Hauptkammer in dem umlaufend
durchgehenden Kunststoffhohlprofil 5 bzw. 6 mit einem wirme- und/oder schallisolierenden Material 21 bzw.
22 gefiillt.

Aus der Zeichnung ist ersichtlich, daB die erfindungsgemiBfen MaBnahmen sowohl im Stockrahmen 2 als auch
in dem einzusetzenden Fenster verwirklicht sind. Dabei ist es auch moglich, einen umlaufenden, in einer Ge-
biudeoffnung bereits fixierten Stockrahmen in wenigstens eine Hohlkammer des umlaufenden Kunststoffhohl-
profils mit einem wirme- und/oder schallisolierenden Material zu fiillen. Die Hohlkammer(n) 7 bzw. 8 oder
andere Hohlkammern oder auch mehrere Hohlkammern in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil 5 und/oder 6
konnen z.B. mit einem Isolierschaum gefiillt' werden. Im Rahmen der Erfindung ist es auch méglich, ein
aufschmelzbares Granulat, gegebenenfalls durch Warme- und/oder Ultraschalleinwirkung schmelz- und
hirtbares Schiittgut, loses Schiittgut oder ein pastdses, gegebenenfalls selbsttitig oder durch Wirmeeinwirkung
hirtbares Material einzusetzen. Es sind aber auch andere Materialen einsetzbar, welche die notwendigen
Voraussetzungen zu einem einfachen Einbringen in den bereits fertiggestellten Rahmen bzw. zusitzlich die
Méglichkeit einer nachtriglichen Aushirtung schaffen.

Um das warme- und/oder schallisolierende Material einbringen zu kénnen, sind eine oder mehrere, auf dem
Umfang des Stockrahmens 2 bzw. des Rahmens verteilt quer zur Rahmenebene ausgerichtete Bohrungen 23
bzw. 24 zu den zu fillenden Hohlkammemn 7 bzw. 8 vorgesehen sind, wobei bei eingesetzten Metalleinlagen 13
bzw. 14 die Bohrungen 23 bzw. 24 auch durch diese gefiihrt sind.

Nach dem erfindungsgemifen Verfahren werden die Kunststoffhohlprofile 5 bzw. 6 an ihren einander zuge-
wandten Enden unter Bildung von um die Eckbereiche 20 durchgehenden Hohlkammern 7, 8 usw. miteinander
durch VerschweiBien, Verkleben, Punzen und/oder durch Befestigungsmittel, wie Schrauben, Stifte usw. ver-
bunden. Nach dem festen Verbinden zu einem fertigen, vorzugsweise umfangsgeschlossenen Rahmen wird
wenigstens eine der Hohlkammern 7 und 8 iiber die ganze Linge der aneinander anschlieBenden, den Rahmen
2 bzw. 3 bildenden Kunststofthohlprofile 5 bzw. 6 einschlielich der recht-, spitz- oder stumpfwinklig oder
bogenformig verlaufende ausgebildeten Eckbereiche 20 mit einem wirme- und/oder schallisolierenden Material
21, 22 gefiillt. Es ist dabei vorteilbhaft, wenn die auszufiillenden Hohlkammern 7 und 8 in den mit der Metall-
einlage 13 bzw. 14 versechenen Abschnitten innerhalb dieser Metalleinlage 13 bzw. 14 gefiillt werden und in
den ohne Metalleinlage 13 bzw. 14 ausgefiihrten Eckbereichen 20 eines fertigen Rahmens der ganze Quer-
schnitt der Hohlkammem 7 bzw. 8 gefiillt wird. Gerade durch das erfindungsgemiBe Verfahren ist es méglich,
in einem in einen Maueréffnung bereits eingesetzten Stockrahmen 2 bzw. in ein bereits in einen solchen Stock-
rahmen 2 eingesetztes Fenster oder eine Tiir Bohrungen zu den zu fiillenden Hohlkammern herzustellen und
durch diese Bohrungen wirme- und/oder schallisolierendes Material einzufiillen.
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. Fenster- oder Tirrahmen aus selbsttragenden Kunststoffhohlprofilen mit gegebenenfalls abschnittsweise
eingesetzten Metalleinlagen, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine Hohlkammer (7,8) des umlau-
fenden Kunststoffhohlprofils (5,6) in einem fertiggestellten Fenster- oder Tiirrahmen (1) vorzugsweise un-
unterbrochen iiber die ganze Rahmenlinge einschlieBlich der Eckbereiche (20) mit einem wirme- und/oder
schallisolierenden Material (21,22) gefiillt ist.

. Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da zwei oder mehrere Hohlkammern
(7,8,9,10,11,12) in dem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil (5,6) mit einem wirme- und/oder
schallisolierenden Material (21,22) gefuillt sind.

. Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB alle Hohlkammern (7,8 usw.) in
dem umlaufend durchgehenden Kunststofthohlprofil (5,6) mit Ausnahme der fiir die Entwisserung
vorgesehenen Kammern mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material (21,22) gefiillt sind.

. Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf wenigstens die innenliegende
Hauptkammer (7,8) in dem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil (5,6) mit einem warme-
und/oder schallisolierenden Material (21,22) gefiillt ist.

. Fenster- oder Tirrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl in einem
umlaufenden, in einer Gebaudedffnung fixierten bzw. zu fixierenden Stockrahmen (2) als auch in einem in
diesen Stockrahmen (2) einzusetzenden Tir- oder Fensterrahmen (3) wenigstens eine Hohlkammer (7,8)
des umlaufenden Kunststoffhohlprofils (5,6) mit einem wirme- und/oder schallisolierenden Material
(21,22) gefullt ist.

. Fenster- oder Tirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dab die Hohlkammer(n) (7,8) in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil (5,6) mit einem Isolierschaum
gefiillt ist bzw. sind.

. Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dab die Hohlkammer(n) (7,8) in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil (5,6) mit einem aufschmelzba-
ren Granulat gefiillt ist bzw. sind.

. Fenster- oder Tirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dab die Hohlkammer(n) (7,8) in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil (5,6) mit einem gegebenenfalls
durch Warme- und/oder Ultraschalleinwirkung schmelz- und hirtbares Schuttgut gefiillt ist bzw. sind.
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Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Hohlkammer(n) (7,8) in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil (5,6) mit einem losen Schiitt-
gut gefiillt ist bzw. sind.

Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dap die Hohlkammer(n) (7,8) in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil (5,6) mit einem pastosen, ge-
gebenentfalls selbsttitig oder durch Warmeeinwirkung hirtbarem Material gefiillt ist bzw. sind.

Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB an einer oder mehreren Bereichen in dem umlaufenden Kunststoffhohlprofil (5,6) quer zur
Rahmenebene ausgerichtete Bohrungen (23,24) zu den zu fiillenden Hohlkammern (7,8) vorgesehen sind.

Verfahren zur Herstellung eines Fenster- oder Tiirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dab die Kunststoffhohlprofile (5,6) an ihren einander zugewandten
Enden unter Bildung von um die Eckbereiche (20) durchgehenden Hohlkammern(7,8 usw.) miteinander
durch VerschweiBen, Verkleben, Punzen und/oder durch Befestigungsmittel, wie Schrauben, Stifte usw.
verbunden werden und daB nach dem festen Verbinden zu einem fertigen, vorzugsweise umfangsgeschlos-
senen Rahmen wenigstens eine der Hohlkammern (7,8) iiber die ganze Lange der aneinander anschlieben-
den, den Rahmen bildenden Kunststoffhohlprofile (5,6) einschlieBlich der recht-, spitz- oder stumpfwinklig
oder bogenformig verlaufende ausgebildeten Eckbereiche (20) mit einem wirme- und/oder schallisolieren-
den Material (21,22) gefiillt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dab die auszufillende(n) Hohlkammer(n) (7,8) in
den mit einer Metalleinlage (13,14) versechenen Abschnitten innerhalb dieser Metalleinlage (13,14) gefuillt
werden und in den ohne Metalleinlage (13,14) ausgefiihrten Eckbereichen (20) cines fertigen Rahmens der
ganze Querschnitt der Hohlkammer(n) (7,8) gefiillt wird.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dab in einem in einen Mauerdffnung be-
reits eingesetzten Stockrahmen (2) bzw. in ein bereits in einen solchen Stockrahmen (2) eingesetzte(s) Fen-
ster oder eine Tiir Bohrungen (23,24) zu der (den) zu fiillenden Hohlkammer(n) (7,8) hergestelit werden
und durch diese Bohrungen (23,24) wirme- und/oder schalldisolierendes Material (21,22) eingefullt wird.
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