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Glowica do podcinania rowkow na wiertarko-frezarkach
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do podci-
nania rowk6éw na wiertarko-frezarkach i moze
mieé zastosowanie w produkcji seryjnej, zwlasz-
cza przy poOlautomatach wiertarsko-frezarskich
obrabiajgcych kadluby zawor6w.

W dotychczasowych rozwigzaniach wykonywa-
nia podcieé w otworach kadlubéw zaworéw
obrabianych na po6lautomatach wiertarsko-fre-
zarskich lub podcie¢ na frezarkach bylo nie-
mozliwe, gdyz konstrukcja wrzeciennikéw freza-
rek nie przewiduje mozliwosci wykonywania ru-
chu poprzecznego narzedzia podczas pracy, a je-
dynie ustalanie wymiaréw narzedzi na zadany
wymiar, np. przez odpowiednie ustawienie noza
lub imaka nozowego w glowicy frezarskiej.
W przypadku wielowrzecionowych automatéw
wiertarsko-frezarskich wykonywanie poprzecznych
podcieé w obrabianych elementach wymagalo sto-
sowania wrzecienniké6w o specjalnej konstrukeji,
ktére umozliwiajg wykonywanie poprzecznego ru-
chu narzedzia.

Omawiane problemy ograniczaly zakres prac wy-
konywanych na frezarkach, a w przypadku po6i-
aﬁtomatéw wiertarsko-frezarskich zwiekszaty ich
koszt.

Celem wynalazku jest umozliwienie wykonywa-
nia na frezarkach i automatach wiertarsko- fre-
zarskich podcieé poprzecznych.
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Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie glowicy,
ktéra oprdécz ruchu normalnego poosiowego moze
nadaé narzedziu ruch poprzeczny.

W glowicy wedlug wynalazku, korpus glowicy
posiada popychacz o klinowym zakohczeniu spre-
zyny z diwignia polgczona z tulejg narzedziows.
Tuleja‘ narzedziowa jest wlozona w otwoér korpu-
su wykonany mimosrodowo w stosunku do osi
obrotu korpusu glowicy. Otwér tulei narzedziowej
jest wspélosiowy z osig obrotu korpusu. Uzyskany
poprzez dzialanie popychacza i dZwignie obrét tu-
lei narzedziowej wzgledem korpusu daje dzieki
mimosrodowemu potozeniu tulei narzedzia, po-
przeczne przesuniecie narzedzia skrawajgcego, wy-
magane do wykonania podciecia.

Zaleta wynalazku jest umozliwienie wykona-
nia podcie¢ poprzecznych na frezarkach i péladto-
matach wiertarsko-frezarskich bez konieczno$ci
przer6bek Kkonstrukcyjnych wrzeciennikéw freza-
rek, lub rozbudowy poétautomatéw wiertarsko-fre-
zarskich.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, w ktérym fig. 1
przedstawia widok glowicy z boku, fig. 2 — prze-
kréj w plaszczyZnie A—A, fig. 3 — przekr6oj w
plaszczyzZnie B—B.

Widoczny na rys. fig. 1 korpus 1 posiada mimo-
srodowy otwér mieszczacy tuleje narzedzia 2
i otwér mieszczacy popychacz 3 o klinowym za-
konczeniu.
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Tuleja narzedzia posiada mimoS$rodowy otwér do
mocowania narzedzia skrawajgcego i otwér dla
dZwigni 4. Na korpus zalozony jest zderzak obro-
towy 5 i zderzak staly 6. Na rysunku fig. 3 uwi-
docznione sg dwa wkrety 7 i sprezyna powrotna 8.

W czasie pracy glowica wykonuje ruch obroto-
wy i przesuwa ruchem postepowym w dé}, w chwi-
li gdy zderzak obrotowy 5 dotknie zderzaka sta-
lego 6 nastepuje przemieszczenie zderzaka wzgle-
dem korpusu 1, a popychacz 3 poprzez klinowe
zakonczenie oddzialuje na dzwignie 4 i powo-
duje obrét tulei narzedziowej w kierunku zazna-
czonym na rys. fig. 2, a dzieki widocznej na ry-
sunku fig. 2 mimoSrodowoSci e nastepuje boczne
przesuniecie narzedzia. Wielko§¢ obrotu ogranicza
wkret 7, przy powrocie glowicy do géry sprezyna
8 przesuwa tuleje narzedzia w pierwotne poloZenie

4

po wykonaniu wymaganego podciecia. Do momen-
tu zadzialania zderzak6w widoczne na rys. fig. 1
narzedzie skrawajgce wykonuje normalne otwory
o stopniowanych S$rednicach wedlug wymaganych
dla danego elementu ksztattéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do podcinania rowkéw na wiertarko-
-frezarkach, znamienna tym, ze w korpusie (1) po-
siada popychacz (3) o klinowym zakonczeniu diwi-
gni (4) mieszczacej sie w otworze tulei narzedzio-
wej (2).

2. Glowica wedlug zastrzezenia 1, znamienna tym,
ze otwér w korpusie (1) mieszczacy tuleje narze-
dzia (2) jest wykonany mimoérodowo, a otwoér tu-
lei narzedziowej mieszczagcy narzedzie jest wspoi-
osiowy z osig obrotu glowicy.
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