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本发明公开了一种高速旋转流动冷却装置，

包括冷却板和输送轴，冷却板上设有交错设置且

相互连通的过水孔和冷却孔，输送轴设置在冷却

孔内且与冷却孔转动连接，输送轴靠近过水孔的

一端设有水车轮，水车轮的部分结构设置在过水

孔中，输送轴内部沿轴向设有导水孔，导水孔的

两端都与冷却孔连通，输送轴的外侧壁上设有螺

旋结构。本发明提供了一种高速旋转流动冷却装

置，只需设计一条过水孔，让内孔里的水路快速

流动，达到快速带走热量的效果，冷却效果好。

权利要求书1页  说明书3页  附图3页

CN 117124637 A

2023.11.28

CN
 1
17
12
46
37
 A



1.一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，包括冷却板和输送轴，冷却板上设有交错设

置且相互连通的过水孔和冷却孔，输送轴设置在冷却孔内且与冷却孔转动连接，输送轴靠

近过水孔的一端设有水车轮，水车轮的部分结构设置在过水孔中，输送轴内部沿轴向设有

导水孔，导水孔的两端都与冷却孔连通，输送轴的外侧壁上设有螺旋结构。

2.根据权利要求1所述的一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，所述冷却孔的数量为

多个，多个冷却孔沿过水孔的轴向并排设置，输送轴与冷却孔一一对应。

3.根据权利要求1所述的一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，所述冷却孔包括细孔

和粗孔，粗孔直径大于细孔直径，螺旋结构设置在细孔内，水车轮设置在粗孔内且与粗孔适

配。

4.根据权利要求1或2或3所述的一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，所述水车轮包

括芯轴和若干个叶片，若干个叶片沿芯轴周向设置。

5.根据权利要求4所述的一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，所述叶片的端部靠近

芯轴的一侧设有缺口。

6.根据权利要求4所述的一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，所述相邻的两个叶片

之间设有隔断板，隔断板与叶片垂直设置，隔断板与过水孔的外轮廓线交叉。

7.根据权利要求2所述的一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，所述冷却孔的下部分

范围与过水孔重叠。

8.根据权利要求7所述的一种高速旋转流动冷却装置，其特征是，所述过水孔内设有导

水套筒，导水套筒设置在相邻的两个水车轮之间，导水套筒设有相互隔离且螺旋设置的第

一导水槽和第二导水槽，第一导水槽的进水口设置在第二导水槽的进水口的上方，第一导

水槽的出水口设置在第二导水槽的出水口的下方。
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一种高速旋转流动冷却装置

技术领域

[0001] 本发明涉及模具冷却技术领域，尤其是涉及一种高速旋转流动冷却装置。

背景技术

[0002] 在模具冷却结构中，有些在钢料厚度有限，水路孔不能设计太大，在水路孔极小的

情况下市场上多数采用铜管翻水来设计水路，或者斜面交叉水路设计。铜管翻水需要设计

进孔和出孔，铜管需要安装配合孔内，翻的水流量不够快速，冷却效果不佳。斜面交叉水路：

水路需要交叉钻孔，斜度钻孔加工的情况下，斜孔水路加工风险较大，加工成本高。因此，需

要设计一种高速旋转流动冷却装置，具有风险小，加工设备加工成本低，冷却效果好的优

点。

发明内容

[0003] 本发明为了克服现有技术中钢料厚度有限的模具冷却效果差的不足，提供一种高

速旋转流动冷却装置，只需设计一条过水孔，让内孔里的水路快速流动，达到快速带走热量

的效果，冷却效果好。

[0004] 为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案：

一种高速旋转流动冷却装置，包括冷却板和输送轴，冷却板上设有交错设置且相

互连通的过水孔和冷却孔，输送轴设置在冷却孔内且与冷却孔转动连接，输送轴靠近过水

孔的一端设有水车轮，水车轮的部分结构设置在过水孔中，输送轴内部沿轴向设有导水孔，

导水孔的两端都与冷却孔连通，输送轴的外侧壁上设有螺旋结构。

[0005] 上述技术方案中，只需设计一条过水孔，过水孔中的水流可以带动水车轮和输送

轴旋转，输送轴上的螺旋结构可以将过水孔内的冷却水带入冷却孔对冷却板进行冷却，然

后冷却水通过导水孔流回到过水孔，再通过过水孔流走。上述冷却装置在水流动过程中，可

以高速旋转，使流动加快，热量快速带走，冷却效果好，水路是直孔设计，加工方便快速交

付，加工成本低，安装方便，正面装入，水路只需单条水路过水，简单加工，如果在高速高压

的水流下，效果更佳显著。冷却孔内的冷却水也可以先经过导水孔进入，再经过螺旋结构导

出。

[0006] 作为优选，所述冷却孔的数量为多个，多个冷却孔沿过水孔的轴向并排设置，输送

轴与冷却孔一一对应。所述结构可以同时利用多个冷却孔进行冷却，使整个冷却板冷却效

果更加均匀。

[0007] 作为优选，所述冷却孔包括细孔和粗孔，粗孔直径大于细孔直径，螺旋结构设置在

细孔内，水车轮设置在粗孔内且与粗孔适配。所述结构可以增加叶片所受力矩的力臂大小，

从而增加扭矩。

[0008] 作为优选，所述水车轮包括芯轴和若干个叶片，若干个叶片沿芯轴周向设置。

[0009] 作为优选，所述叶片的端部靠近芯轴的一侧设有缺口。所述结构便于冷却水流动，

降低阻力。
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[0010] 作为优选，所述相邻的两个叶片之间设有隔断板，隔断板与叶片垂直设置，隔断板

与过水孔的外轮廓线交叉。所述结构可以将冷却孔内的进水端与出水端隔开，避免已经被

加热的冷却水反复进入冷却孔影响冷却效果，出水端的冷却水直接通过过水孔流走。

[0011] 作为优选，所述冷却孔的下部分范围与过水孔重叠。所述结构可以使上半部分冷

却水可以直接进入后面的和输送轴位置，对后面的冷却孔进行冷却。

[0012] 作为优选，所述过水孔内设有导水套筒，导水套筒设置在相邻的两个水车轮之间，

导水套筒设有相互隔离且螺旋设置的第一导水槽和第二导水槽，第一导水槽的进水口设置

在第二导水槽的进水口的上方，第一导水槽的出水口设置在第二导水槽的出水口的下方。

所述结构可以将过水孔内上下层的冷却水进行位置调换，使未进入上一个冷却孔的温度较

低的冷却水可以多进入下一个冷却孔，而上一个冷却孔内流出的冷却水少进入下一个冷却

孔，增加后面的冷却孔的冷却效果，是冷却板整体冷却效果更佳均匀。

[0013] 本发明的有益效果是：（1）在冷却水流动过程中，可以高速旋转，使流动加快，热量

快速带走，冷却效果好，如果在高速高压的水流下，效果更佳显著；（2）水路是直孔设计，加

工方便快速交付，加工成本低，安装方便，正面装入，水路只需单条水路过水，简单加工。（3）

导水套筒可以增加后面的冷却孔的冷却效果，是冷却板整体冷却效果更佳均匀。

附图说明

[0014] 图1是本发明的结构示意图；

图2是输送轴的结构示意图；

图3是导水套筒的截面图。

[0015] 图中：冷却板1、过水孔1.1、冷却孔1.2、输送轴2、导水孔2.1、水车轮3、芯轴3.1、叶

片3.2、螺旋结构4、隔断板5、导水套筒6、第一导水槽6.1、第二导水槽6.2。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和具体实施例对本发明做进一步的描述。

[0017] 实施例1：

如图1和图2所示，一种高速旋转流动冷却装置，包括冷却板1和输送轴2，冷却板1

上设有垂直设置且相互连通的过水孔1.1和冷却孔1.2，所述冷却孔1.2的数量为多个，多个

冷却孔1.2沿过水孔1.1的轴向并排设置，输送轴2与冷却孔1.2一一对应。输送轴2设置在冷

却孔1.2内且与冷却孔1.2转动连接，输送轴2靠近过水孔1.1的一端设有水车轮3，水车轮3

的部分结构设置在过水孔1.1中，输送轴2内部沿轴向设有导水孔2.1，导水孔2.1的两端都

与冷却孔1.2连通，输送轴2的外侧壁上设有螺旋结构4。冷却孔1.2包括细孔和粗孔，粗孔直

径大于细孔直径，螺旋结构4设置在细孔内，水车轮3设置在粗孔内且与粗孔适配。水车轮3

包括芯轴3.1和若干个叶片3.2，若干个叶片3.2沿芯轴3.1周向均匀设置。叶片3.2的端部靠

近芯轴3.1的一侧设有缺口。

[0018] 上述技术方案中，只需设计一条过水孔1.1，过水孔1.1中的水流可以带动水车轮3

和输送轴2旋转，输送轴2上的螺旋结构4可以将过水孔1.1内的冷却水带入冷却孔1.2对冷

却板1进行冷却，然后冷却水通过导水孔2.1流回到过水孔1.1，再通过过水孔1.1流走。上述

冷却装置在水流动过程中，可以高速旋转，使流动加快，热量快速带走，冷却效果好，水路是
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直孔设计，加工方便快速交付，加工成本低，安装方便，正面装入，水路只需单条水路过水，

简单加工，如果在高速高压的水流下，效果更佳显著。冷却孔1.2内的冷却水也可以先经过

导水孔2.1进入，再经过螺旋结构4导出。

[0019] 实施例2：

如图2和图3所示，在实施例1的基础上，所述相邻的两个叶片3.2之间设有隔断板

5，隔断板5与叶片3.2垂直设置，隔断板5与过水孔1.1的外轮廓线交叉。所述冷却孔1.2的下

部分范围与过水孔1.1重叠。过水孔1.1内设有导水套筒6，导水套筒6设置在相邻的两个水

车轮3之间，导水套筒6设有相互隔离且螺旋设置的第一导水槽6.1和第二导水槽6.2，第一

导水槽6.1的进水口设置在第二导水槽6.2的进水口的上方，第一导水槽6.1的出水口设置

在第二导水槽6.2的出水口的下方。

[0020] 所述结构可以将过水孔1 .1内上下层的冷却水进行位置调换，使未进入上一个冷

却孔1.2的温度较低的冷却水可以多进入下一个冷却孔1.2，而上一个冷却孔1.2内流出的

冷却水少进入下一个冷却孔1.2，增加后面的冷却孔1.2的冷却效果，是冷却板1整体冷却效

果更佳均匀。隔断板5可以将冷却孔1.2内的进水端与出水端隔开，避免已经被加热的冷却

水反复进入冷却孔1.2影响冷却效果，出水端的冷却水直接通过过水孔1.1流走。

[0021] 本发明的有益效果是：（1）在冷却水流动过程中，可以高速旋转，使流动加快，热量

快速带走，冷却效果好，如果在高速高压的水流下，效果更佳显著；（2）水路是直孔设计，加

工方便快速交付，加工成本低，安装方便，正面装入，水路只需单条水路过水，简单加工。（3）

导水套筒6可以增加后面的冷却孔1.2的冷却效果，是冷却板1整体冷却效果更佳均匀。
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图2
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图3
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