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Zbiorniki metalurgiczne laczone oraz wymieniane
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Przedmiotem wynalazku sg zbiorniki metalur-
giczne, latwo i szybko laczone oraz wymieniane.

Sposoby cigglego $wiezenia metali wymagaja
zastosowania Kkilku kadzi, w ktérych dokonujg sie
ré6zne procesy metalurgiczne, ‘W znanych sposo-
bach $wiezenie metalu oraz tworzenie sie zuzlu
rozpoczyna si¢ w jednej kadzi a nastepnie odpro-
wadza sie oba produkty, bardziej lub mmiej ze
sobg zmieszane; do drugiej kadzi, gdzie nastepuje
dekantacja i odzyskanie metalu $§wiezonego. W
obu kadziach odbywajg sie rézne procesy fizyczno-
-chemiczne, wplywajgce w réznym stopniu na wy-
lozenie ogniotrwale. Wylozenie kadzi do $wiezenia
oraz przewod polaczeniowy zuzywaja sie szybciej,
niz wylozenie kadzi -do dekantacji, co wymaga
czestszych napraw wylozenia -i przewodu kadzi do
Swiezenia.

W przypadku polaczenia obu kadzi, na skutek
szybszego zuzywania sie elementow jednej kadzi,
- powstaje konieczno$é wylgczenia urzadzenia i na-
prawienia elementéw zuzytych, co jest bardzo
kosztowne i mie do pomy$lenia w urzgdzeniach
o diugim cykilu produkcyjnym. .

Urzgdzenie wedlug wynalazku eliminuje te nie-
dogodnosci. Sklada sie ono ze zbiornikéw meta-
lungicznych latwo i szybko lgczonych i wymienia-
nych, w =zalezno$ci od stopnia zuzycia wylozZenia.

Przedmiotem wynalazku sg zbiorniki metalur-
giczne zwlaszcza kadz do Swiezenia, w kitérej do-
konuje sie¢ S$wiezenia metalu i wyttwarza @uzel
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oraz kadz, do ktérej odprowadza sie metal §wiezo-
ny i wytworzony zuzel w celu ich oddzielenia
przez dekantajcje;:“.‘

Urzadzenie wedlug wynalazku stanowi wyloze-
nie i izolacje ogniotrwalg kadzi, przy czym kadz
do $wiezenia posiada cze$é obejmowana, zaopatrzo-
ng w przewdd ogniotrwaly, przez kitéry przeplywa
metal i zuzel za$ kadZz do dekantacji posiada czesé
obejmujgca, usytuowang w S$ciance kadzi do de-
kantacji i majgcg otwoér, ktérego ksztalt i roz-
miary sg odpowiednio okre§lone i umozliwiajg
polgczenie obu czesei.

Poza powyzszymi podstawowymi cechami urza-
dzenie wedlug wynalazku moze charakteryzowac
sie podanymi dalej cechami, z ktérych co najmniej
jedna moze wystepowaé w polgczeniu z poprzedni-
mi. Wedlug wynalazku czg$¢ obejmowana skladaé
sie moze z elementu metalowego w ksztalcie Scie-
tego stozka, polgczonego sztywno z obudowa kadzi
do S$wiezenia, pokrytego wewngtrz materialami
ogniotrwalymi, tworzac przewéd, przez ktoéry
przeplywa metal i zuzel.

Cze$¢ obejmujgcag stanowi otwoér w ksztalcie Scie-
tego stozka, utworzonego w obudowie, $ciance
i wylozeniu kadzi do dekantacji. Cze$é obejmowa-
na sklada sie z podpory metalowej w ksztalcie
czeSci cylindra, polaczonej z obudowa kadzi do
Swiezenia, na ktérej to podporze ulozona jest
warstwa izolacyjna z materialu ogniotrwalego. oraz
umieszczony jest przewdd ogniotrwaly, skladajacy
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sie z czefci Sroakowej cylindrycznej, przedtuzony:

na jednym koricu przez czesé w ksztalcie &cigbego

stozka i usyttuowany w obudowie kadzi do Swieze- :

-nia za§ drugi koniec przewodu stanowi réwniez
cze§¢ w ksztalcie Scietego - stozka, wychodzacy
przez metalowg podpore oraz naktadajacy sie na
wylozenie kadzi do dekantacji.

Cze$é obejmujgca sklada sie Z ‘gniazda, u'twomo-/

nego z mafteriatu ogniotrwalego i posiadajgcego
keztalt czedei Scigtego stozka. Czesé ta jest wigksza
niz polowa $cietego stozka. Koniec w ksztalcie $cie-
tego stozka, wychodzacy z przewodu ogniotrwalego
naklada sie na gniazdo ogniotrwale w ksztalcie czes-
ci Scigtego stozka. Odcinek Srodkowej czesci cylin-
drycznej maklada si¢ na Scianke kadzi do dekanta-
cji. Cze$é gérna, wystajaca. przewodu pokryta jest
nieruchomg $ciankg z cegly ogniotrwalej, ktéra
z kolei pokryta jest pokrywa metalows. Dolna
cze$¢ przewodu ogniotrwalego jest' ochladzana za
pomocg kesonéw- umieszczonych miedzy przewodem
ogniotrwalym a podpora metalowsg sztywno pola-
czong z obudows kadzi do $wiezenia. Polaczenie
przewodu ogniotrwatego -z wylozeniem i $ciankg
z cegly ogniotrwalej wykonane jest z cementu.
Zuzywanie sie wylozenia kadzi do §wiezenia i prze-
wodu ogniotrwalego, przez kitéry przeplywa meftal
i zuzel, jest praktycznie biorac takie same. W
pmzypadku zuzycia sie cze$ci ogniotrwalej tych
elementéw, odlacza sie kadZ do dekantacji i wy-
mienia sie jednoczesnie kadZz do Swiezemia wraz
z przewodem ogniotrwalym.

Urzgdzenie wedlug wynalazku zostalo przedsta-
wione tytulem przykladu ma rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekré6j pionowy ‘kadzi do $wie-
zenia oraz kadzi do dekantacji, fig. 2 przedstawia
przekr6j pionowy przewodu ogniotrwalego, fig. 3
przedstawia widok z przodu przewodu, umieszczo-
.nego ma wylozeniu kadzi do dekantacji.

Jak przedstawiono na fig. 1, kadZ do $wiezenia
zwana reakborem 1 jest polgczona z kadzig do
dekantacji, czyli dekantorem 2. KadZ do §wiezenia
1 w swej czesci bocznej ma czesé obejmowang '3,
polaczong sztywno z tg kadzig i skladajgcg sie
-z kolei z elementu metalowego w ksztalcie §cietego
stozka 4, zamocowanego do obudowy 5 kadzi 1
i wylozonego wewngtrz materialem ogniotrwalym
6, okreslajagcym przewéd %, stuzacy do odprowadza-
nia metalu i zuzlu.

Kadz do dekantacji 2 ma otwér 8 w ksztalcie
Scietego stozka, znajdujgcy sie w oslonie 9 i wylo-
zeniu 10. Rozmiary otworu 8 sg tak dobrane, zeby
umoZliwié czeSci obejmowanej 3 wejscie do kadzi
do dekantacji- 2 oraz przewodu 7, w miejscu po-
tfozonym ponad wylozeniem 10. Na kadzi 1 i kadzi
2 umieszczone sg elementy metalowe 11 i 12, ogra-
niczajgce wejscie cze$ci obejmowanej 3 do otworu
8, tworzacego cze$é obejmujgcy polgczenia.

Jak przedstawiono na fig. 1 dla rozlgczenia kadzi
dd Swiezenia 1 wystarczy przemie$cié w bok kadz
1, tak, @by wyjac czesé obejmowang 3 z kadzi do
dekantacji 2. Polgczenie obu kadzi 1 i 2 nastepuje
réwniez 'w takj prosty sposéb.
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Na fig. 2 i 3 przedstawiono przyklad wykona-
nia przewodu -ogniotrwalego i sposdb tpolauzem.a
obu kadzi. .

Jak przedstawiono na ﬁg'. 2 czeéé obejmowana 3
ma podpore metalowa 13, sztywno polaczong z obu-
dowg 14 reaktora 15. Podpora metalowa 13 rézni
sie od podpory, przedstawionej na fig. 1 tym, ze
posiada ksztalt czeéci cylindra, jak to przedstawio-
no na fig. 3 i oznaczono liniag przerywana. Podpora
metalowa 13 pokryta jest warstwg materialu ognio-
trwalego izolacji 46, na ktérej umieszczoho przewo6d
ogniotrwaly 17, sktadajacy sie ze Srodkowej czesci
cylindrycznej 18, przedluzonej w kierunku reaktora
15 za pomocy czeSci w ksztalcie $cigtego stozka 19.
Ksztalt ten umozliwia wejécie tej czesci do wylo-
zenia posiadajacego ksztalt cylindryczny 20 reakto-
ra 15 oraz jest czynnikiem blokujacym wylozenie
przewodu. Drugi koniec przewodu 17 jest réwniez
przedluzony za pomocg czeSci w Kksztalcie Scietego
stozka 21, wystajagcej z podstawy metalowej 13.
Czesé stozkowa 21 wchodzi do gniazda 22 z ma-
terialu ogniotrwalego, utworzonego w wylozeniu 23
kadzi do dekantacji 24. Jak przedstawiono na fig.

"3, gniazdo 22 ma ksztalt czeSci dcietego stoika,

wiekszej miz polowa Scietego,stozka. Czesé 21 w
ksztalcie Scietego stozka jest wiec wprowadzana
do gniazda 22, powodujgc przesuniecie boczne rea-
ktora 15. Przew6éd 17 sklada sie z wymienionych
polaczen stozkowych, jak réwniez z blokéw ognio-
trwatych ulozonych w ,luske”, co zabezpiecza przed
zsunieciem sie «catej struktury.

Czeéé gorna wystajgca przewodu 17, po jego ulo-
zeniu i umocowaniu w wylozeniu kadzi do dekan-
tacji za pomocay 1lgcznika 25, jest pokrywana war-
stwa ogniotrwalg izolacji 26, ktéra nie spelnia
wylacznie roli izolacji cieplnej, ale ze wzgledu na
swéj ciezar, podirzymuje przewé6d ogniotrwalty 17.
Wylozenie ogniotrwale 26 utwierdzone jest za po-
mocg pokrywy metalowej 27 przedstawionej na
fig. 3 linig przerywana.

Podpora metalowa 13, jak to przedstawiono ma
fig. 2, jest cze$ciowo wbijana w odpowiedni otwér

. utworzony w S$cianie 28 kadzi do dekantacji 24

Scianka wewnelrzna tego otworu jest wzmocniona
wylozeniem metalowym 29. Miedzy podpora me-
talowa 13 i przewodem ogniotrwalym 17 umiesz-
czone sy kesony 30, sluzace do chlodzenia czeSci
dolnej przewodu ogniotrwatego 17.

Dla dokonania wymiany kadzi do S$wiezenia
i przewodu ogniotrwalego nalezy wunie$é pokrywe
metalowg 27, usungé warstwe ogniotrwalg izolacji
26, co dokonuje sie bardzo szybko, oraz rozlgczyé
przewéd 17 od gniazda 22. Na miejsce usunietego
zespolu instaluje si¢ nowy w bardzo krétkim cza-
sie. )

Korzysci plyngce- z wzastosowania wurzgdzenia
wedlug wynalazku sg tak oczywiste, ze nie ma po-
trzeby przedstawiaé ich szczegélowo.

Nalezy jedynie zaznaczyé, ze wurzgdzenie do cig-
glego Swiezenia sklada sie z ‘kadzi, w ktérych zu-
zycie wylozei jest nier6wnomierne, a pomnadto
musza one byé montowane bardzo szybko.
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Urzadzenie wedlug wynalazku odpowiada tym
potrzebom umozliwiajac szybka wymiane zuzytych
czesci. ‘ .

Urzadzenie wedlug wynalazku nie ogranicza sie
tylko do tego, co zostalo przedstawione w opisie,
ale obejmuje réwniez wszystkie ulepszenia, ktére
moga by¢é dokonane przez fachowecéw w tej dzie-
dzinie.

Zastrzezenia patentowe

1. Zbiorniki metalurgiczne lgczone oraz wymie-
niane, w szczegdilnodci kadZ do Swiezenia w ktoérej
Swiezy si¢ metal i wytwarza zuzel oraz kadZ do
ktérej wprowadza sie §wiezony metal i zuzel dla od-
dzielenia ich przez dekantacje, przy czym zbiorniki
te maja wylozenie i izolacje z materialéw ognio-
trwalych, znamienne tym, ze kadz do $wiezenia
ma cze$¢é obejmowang zaopatrzong w przewéd
ogniotrwaly, polaczong sztywno z ta kadzia, przy
czym przez przewéd ogniotrwaly przeplywa metal
i zuzel, za§ kadz do dekantacji ma cze§é obejmu-
jaca, umieszczong w Sciance kadzi do dekantacji
i zaopatrzong w otwor o ksztalcie i wymiarach
umeozliwiajgcych polaczenie tych dwéch czesci.

2. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze cze$é¢ obejmowana sklada sie z
elementu metalowego w ksztalcie Scietego stozka,
sztywno polgczonego z obudowa kadzi do $wieze-
nia, wylozonego wewnatrz materialem ogniotrwa-
lym i tworzacego przewdd, przez kiéry przepltywa
metal i zuzel.

3. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 1, zma-

mienne tym, zZe cze§¢ obejmujgca ma otwér w
ksztalcie Scigtego stozka, umieszczonego w oslonie,
w Sciance i wylozeniu kadzi do dekantacji.

4. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze czg§é obejmowana sklada sie z
podpory metalowej w ksztalcie cze$ci cylindra,
sztyiwno polgczonej z obudowsa kadzi do §wiezenia,
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na ktérej to podporze jest warstwa izolacji ognio-
trwalej oraz umieszczony jest przewo6d ogniotrwa-
ly, skladajacy sie ze Srodkowej czeSci cylindrycz-
nej, przedluzonej na jednym konicu za pomoca czes-
ci w ksztalcie Scietego stozka, polaczonego z wylo-
zeniem kadzi do $wiezenia za$§ na drugim konfcu
wystajacym z podpory metalowej jest réwniez
umieszczona cze$é przedluzajgca w ksztalcie $cie-
tego stozka, makladajgca sie na wylozenie kadzi
do dekantacji. :

5. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, Ze cze$¢ obejmujgca ma gniazdo z
materialu ogniotrwalego w ksztalcie czeSci Sciete-
go stozka. )

6. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, ze cze$é Scietego stozka jest wigksza,
niz p6l Scietego stozka. '

7. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 4 i 5,
znamienne tym, ze wystajacy koniec przewodu
ogniotrwalego w ksztalcie §cietego stozka jest wkla-
dany w gniazdo ogniotrwale w ksztalcie c¢zedei
$cietego stozka.

8. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastz. 4 i 5,
znamienne tym, ze odcinek $rodkowej czesci cylin-
drycznej wchodzi w $cianke kadzi do dekantacji.

9. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 4 i 8,
znamienne tym, Ze cze$¢ goérna wystajaca prze-
wodu, pokryta jest nieruchomg $cianka z cegly
ogniotnwalej, kitéra pokryta jest metalows pokrywa.

10. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 4 i 9,
znamienne tym, ze cze$¢ dolna przewodu ognio-

.'trwaleg'o jest chlodzona za pomocy kesonéw, umiesz-

czonych miedzy wylozeniem ogniotrwalym i pod-

pora metalowa, sztywno polgczong z obudowa ka-

dzi do §wiezenia. "
11. Zbiorniki metalurgiczne wedlug zastrz. 4 i 10,

‘znamienne tym, e polaczenie miedzy przewodem

ogniotrwatym, wylozeniem ogniotrwalym oraz nie-
ruchomg S$cianka z cegly ogniofrwalej wykonane
jest z cementu.
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