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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru jest watek perforujgcy nawijarki folii aluminiowej. Nawijarka lub inaczej
zwana przewijarka to urzgdzenie przeznaczone do perforowania ciggtego arkusza folii aluminiowej od-
wijanej z roli oraz do wytwarzania rolek perforowanej folii aluminiowe;.

W stanie techniki znane sg urzadzenia do perforowania folii z tworzyw sztucznych, ktére najcze-
Sciej wykazujg sie pewng elastycznoscia i podatnoscig na odksztatcanie.

Najczesciej wykorzystywany jest uktad dwéch obrotowych watkéw, przez ktére przemieszcza sie
arkusz folii, przy czym jeden watek jest watkiem zawierajgcym na swojej powierzchni wypusty lub igty
perforacyjne, a drugi stanowi przeciw-watek dociskowy. Uktad taki przyktadowo jest opisany w opisie
zgtoszeniowym EP2117953 Al, Fig. 2 i Fig. 4.

Z polskiego zgtoszenia P.411535 znany jest watek perforacyjny maszyny etykietujgcej zawiera-
jacy utozyskowane watki obrotowo osadzone na osi oraz co najmniej jedng osadzong pomiedzy nimi
wspotosiowo tuleje z zamocowanymi na zewnetrznym obwodzie szpilkami, wystajgcymi poza obwdd
watkéw przy czym o$ osadzona jest w sposéb roztgczny na uchwytach przymocowanych do ramy ma-
szyny etykietujgcej zas wewnatrz tulei znajduje sie metalowy pierscien, ciasno osadzony pod wewnetrz-
nymi korncami szpilek przy czym boki tulei osadzone sg ciasno wewnatrz watkéw, a fozyska przez ktoére
przechodzi o$ wraz z obudowa zamykajg boki watka perforacyjnego. Z opisu wynika, ze watek przezna-
czony jest do perforowania folii termokurczliwe;.

W stanie techniki znane sg przewijarki folii aluminiowych sktadajgce sie z zespotu urzgdzen stu-
zacych do odwijania folii aluminiowej z duzej roli i nastepnie do zawijania perforowane;j folii na mniejsze
rolki stuzace do sprzedazy. Urzgdzenia te zwykle z roli nawinietej folii aluminiowej poprzez odwijak, rolki
napinajgce i prowadzace, prowadzg ciggly arkusz foli aluminiowej do zespotu watkéw dociskajgcych
i noza tngcego ciggty arkusz na mniejsze dtugosci a nastepnie te krétsze arkusze nawijane sg na tek-
turowe rolki osadzone na trzpieniach osadzonych na obrotowym bebnie i zdejmowane przy pomocy
chwytaka gotowej rolki.

W gospodarstwach domowych oraz w gastronomii powszechnie uzywana jest folia aluminiowa,
ktéra ma zastosowanie do przyrzadzania potraw poprzez obrdbke cieplng, a takze do pakowania i prze-
chowywania produktéw zywnosciowych. Folia aluminiowa zwykle jest sprzedawana w rolkach.

Znane sg takze rolki folii aluminiowej majgce wzdtuzne perforacje lub naciecia ostabiajace, ktére
utatwiajg odrywanie arkuszy folii z rolki.

Znane folie aluminiowe majg te wade, iz sg szczelne i nie jest mozliwa wymiana gazowa pomie-
dzy produktem a otoczeniem.

Celem wzoru jest konstrukcja watka perforacyjnego, ktéry mozna by zamontowaé w znanych na-
wijarkach, ktéry umozliwiat by perforowanie o réznej gestosci i strukturze perforacji ciggtego arkusza
folii aluminiowe.

Istote wzoru stanowi watek napinajgcy ktory dodatkowo zawiera wiele metalowych nozy perfora-
cyjnych majacych ksztatt pierscieni ktérych zewnetrzny obrys ma ksztatt ostro zakonczonych zeboéw
nieruchomo osadzonych na metalowym trzpieniu, przy czym noze przedzielone sg wieloma krgzkami
dystansowymi.

Watek napinajgco-perforujgcy jest prosty w konstrukcji i w wytwarzaniu. Jego montaz jest fatwy
i mozna go zastosowac w istniejgcych i wdrozonych w produkcji nawijarkach. Watek bowiem zastepuje
watek napinajacy i w jego miejsce petni funkcje napinajgco-perforujgca.

Wzor zostat przedstawiony na rysunku gdzie:

Fig. 1 przedstawia rysunek poglgdowy nawijarki folii aluminiowej z watkiem napinajgco-perforu-
jacym,

Fig. 2 przedstawia zespét watkow na ramie mocujgcej,

Fig. 3 przedstawia konstrukcje watka napinajgco-perforujgcego,

Fig. 4 przedstawia przyktadowe wymiary watka perforujgcego.

W nawijarce 1 (Fig. 1) rola 3 folii aluminiowej poruszana jest przy pomocy odwijaka rolki 2. Folia
aluminiowa prowadzona jest poprzez rolke napinajaca 4, nastepnie przez rolki prowadzgce 5, z ktérych
potozenie jednej z nich regulowane jest poprzez regulacje naciggu 6. Nastepnie folia aluminiowa pro-
wadzona przez zespét watkdw napinajgco dociskowych 7 i 8. Najpierw folia aluminiowa prowadzona
jest na watek napinajgco-perforujacy 7 i nastepnie pomiedzy watkami dociskowymi 8. Watek napinajgco-
perforujgcy 7 i walki 8 osadzone sg na tozyskach na ramie mocujgcej 15 (Fig. 2). W standardowej na-
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wijarce w miejscu watka napinajgco-perforujgcego 7 znajduje sie zwykly watek napinajacy nie zawiera-
jacy nozy do perforacji. Zastgpienie watka napinajgcego watkiem napinajgco-perforujgcym 7 umozliwia
modyfikacje standardowej nawijarki w urzadzenie dodatkowo wykonujgce perforacje. Nastepnie folia
aluminiowa jest cieta na krotsze odcinki nozem 9 i nastepnie nawijana na kartonowe rolki naktadane na
trzpienie 12 osadzone na bebnie 11. Folia jest dociskana do kartonowych rolek przy pomocy szczotek
dociskajgcych 10.

Rama mocujgca 15 zespotu watkéw dociskajgco-napinajgco perforujgcych 7, 8 jest montowana
pofgczeniem srubowym do ramy 22 nawijarki 1. Rame mocujgca 15 wraz z watkami 7, 8 mozna demon-
towaé, co umozliwia wymiane watkéw. Dlatego tez umieszczenie watka perforujgcego 7 w tym wiasnie
miejscu nie wymaga innych dodatkowych modyfikacji urzgdzenia, by uzyska¢ perforacje folii aluminio-
wej. Do ramy 15 przymocowany jest takze sitownik pneumatyczny 16.

Watek napinajgco-perforujgcy 7 zawiera wiele metalowych nozy perforujgcych 18 nieruchomo
osadzonych na metalowym trzpieniu 17 (Fig. 3). Noze perforacyjne 17 sg przedzielone krgzkami dy-
stansowymi 19, wykonanymi z tworzywa sztucznego. Watek perforujgcy 7 moze mie¢ jeden, kilka, kil-
kanascie lub kilkadziesigt nozy perforacyjnych 18. Zewnetrzne konce watka zamkniete sg pierscieniami
dystansowymi 19. Noze perforacyjne 18 majg ksztalt pierscieni, ktérych zewnetrzny obrys stanowig
stozkowate zeby 21. llos¢ i wielkos¢ zebow 21 moze by¢ uksztattowana w zaleznosci od potrzeb i od
wymaganych docelowych rozmiaréw i roztozenia otworéw w folii aluminiowej. Tylko czubki zebdéw 21
wystajg poza obrys krgzkow dystansujgcych 19.

Zeby 21 mogg miec takze inny ksztatt, np. trapezowy, jednakze najkorzystniejszy jest ksztatt troj-
katny.

Noze 19 moga by¢ osadzone na trzpieniu 17 symetrycznie lub w taki sposob, ze co drugie, lub
co ktéres$ noze sg osadzone symetrycznie wzgledem siebie. Efektem asymetrycznego osadzenia nozy
19 jest przesuniecie pomiedzy poprzecznymi rzedami otworéw w folii aluminiowe;.

Krazki dystansowe 19 mogag mie¢ takg sama lub r6zng szerokosé. Szerokosé ta jest podyktowana
wymaganym roziozeniem otworéw w folii aluminiowej oraz wymagana iloscig podtuznych rzedéw.

Oproécz krgzkow dystansowych 19 z jednego lub obu bokéw watka nasadzone sg mniejsze tuleje
dystansowe 20, ktére dociskajg do siebie noze 18 i krgzki dystansowe 19. Tuleje dystansowe zabez-
pieczone sg przed przemieszczaniem sie okragtg zawleczka, nie pokazang na rysunku.

Przyktadowe wymiary watka napinajgco-perforujgcego przedstawiono na Fig. 4. Zeby 21 nozy 18
majg wysokosé 3 mm i szerokos¢ u podstawy rowniez 3 mm. Metalowe noze 18 majg grubos¢ 0,5 mm.
Krazki dystansowe 19 majg szeroko$¢ 10 mm. Zeby 21 wystajg ponad zewnetrzng powierzchnie krgz-
kéw dystansowych 19 o ok. 1,5 mm. Watek zawiera 27 nozy perforacyjnych 18.

Wzdr znajduje zastosowanie w przemysle opakowanh produktéow towaréw spozywczych.

Zastrzezenie ochronne

1. Watek napinajgco-perforacyjny nawijarki folii aluminiowej zawierajgcy trzpien (17), zna-
mienny tym, ze zawiera wiele metalowych nozy perforacyjnych (18) majgcych ksztatt pier-
Scieni ktérych zewnetrzny obrys ma ksztatt ostro zakonczonych zebéw (21) nieruchomo osa-
dzonych na metalowym trzpieniu (17), przy czym noze (18) przedzielone sg wieloma krgzkami
dystansowymi (19).
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Rysunki

FIG. 1
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Fig. 2
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