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Stosujac cynowane tasmy blaszane, np.
taSmy zelazne, nie ma zadnych trudnoSci
z uszczelnieniem zawinie¢ puszek, wiader,
konwi itd., roztapia sie bowiem cyne w za-
winieciu. Trudnosci te jednak sg bardzo
znaczne, gdy ta§my blaszane, np. taSmy Zze-
lazne w celu unikniecia utleniania, pokry-
wa sie tylko cienkg warstwa lakieru o-
chronnego.

Wynalazek umozliwia wykonanie bar-
dzo szczelnego zawinigcia w takich zbior-
nikach, bez uzycia cyny jako szczeliwa, a

przy uzyciu taSm zelaznych pokrytych tyl-

ko lakierem ochronnym, wzglednie w kté-
rych na cienka warstewke cyny nalozonag
galwanicznie naklada sie dalsza warstwe
lakieru ochronnego.

Wedlug wynalazku uskutecznia sie to

w ten sposéb, ze brzegi podluzne, pocyno-
wanej i (albo) powleczonej lakierem o-
chronnym tasmy blaszanej, zaopatruje sie
na pojedynczej lub podwdjnej szerokosci
zawiniecia w niemetalowa, przy wyzszych
temperaturach plastyczng warstwe u-
szczelniajgcg w postaci ciaglego paska np.
z zywicy sztucznej lub gestego lakieru,
najlepiej na brzegu gérnej i dolnej strony
tasmy.

Przedmiot wynalazku przedstawiony
jest na zalgczonym rysunku, przy czym
fig. 1 przedstawia czg$¢ taSmy blaszanej
wedlug wynalazku, fig. 2 — przekrdj
wzdtuz linii II — II na fig. 1, fig. 3 —
przekréj zawiniecia puszki do konserw
wykonanej wedtug fig. 1 i 2 w zwiekszo-
nej podzialce, przy czym warstewka lakie-



¥u ochronnego na tasémie — dla uprosz-
czenia, nie jest oznaczona specjalnym kres-
kowaniem.

Na rysunku liczba 1 oznacza ciagla ta-
Sme zelazng, a liczby 2 i 8 oznaczajg war-
stwe ochronng lakieru.

Wedlug wynalazku brzegi podiuzne 4
i 5 powleczone s3 niemetalowa warstwg
uszezelniajgea, plastyczng przy wyzszych
temperaturach, na gérnej oraz dolnej
stronach taSmy blaszanej, jak oznaczono
liczbami 6 i 7. Jak widaé na fig. 3 we-
wnatrz zawiniecia obydwie warstwy usz-
czelniajace 6 i 7 nakladajg sie na siebie
tak, iz w tym miejscu powstaje warstwa
uszezelniajgeca o stosunkowo duzej gru-
boSci, ktéra przy zawijaniu zostaje Sci-
$nieta, wskutek czego mnastepuje dobry
rozklad masy uszczelniajacej na wszystkie
czeSci zawiniecia.

Przykladem takiej warstwy uszczel-
niajacej jest np. uszczelnienie z produktu
kondensacji fenolu i formaldehydu, ktéry
przy uzyciu materialéw wypehiajacych,
np. kredy i ciat woskowatych np. parafiny
zostaje przetworzony na mase ciastowata,
ktora w normalnej temperaturze np.
15 — 20°C jest stala i niekrucha, a w nie-
co wyzszej temperaturze np. 30 — 40°C
daje sie plastycznie formowaé i wykazuje
dobre wlasnosci, zachowujgc ten stan az
do okolo 130°C bez przechodzenia w stan
plynny.

Taka masa, przy nizszych temperatu-
rach, moze byé latwo nakladana za pomo-
ca dowolnych Srodkéw nakladajacych, np.
dysz lub podobnych urzadzehn nakladaja-
cych na brzegi blachy, a nastepnie tward-
nieje w takim stopniu, ze wytrzymuje
zwijanie taSmy blaszanej w zwykle rolki.

Innym przykladem warstwy uszczel-
niajacej jest masa gumowa zawierajaca
takie rozpuszczalniki, ze moze byé nakla-
dana w stanie ciastowatym. Rozpuszczal-
nik nastepnie zostaje odparowany przez
nagrzanie. -

Do wyrobu zbiornikéw odcina sie z
blachy odpowiednie poprzeczne paski o-
znaczone linig 8, ktére zawija sie w rolki.
Gdy z taSmy blaszanej I maja byé wyko-
nywane puszki do konserw, a jako u-
szczelke stosuje sie wspomniany wyzej
produkt kondensacji fenolu i formaldehy-
du, ktory staje sie przy wyzszych tempe-
raturach znowu plastyczny, to przy ogrze-
waniu puszki w celu sterylizowania, koniec
uszezelki, np. wedlug fig. 3 uszezelki 7,
pod dzialaniem wewnetrznego ci$nienia
zostaje weiggniety do zawiniecia i zamyka
je wypeliajac wszystkie wolne przestrze-
nie, jak oznaczono liczbg 9 na fig. 3.

Dla takich zbiornikéw mnajlepiej, gdy
uszezelka jest rowna podwéjnej szerokosci
zawiniecia, jak widaé na fig. 3. W wielu
przypadkach jednak wystarcza juz szero-
ko$§é uszczelki ré6wna w przyblizeniu sze-
rokoSci ¢ zawiniecia (fig. 83). W tym przy-
padku uszczelniaja woéwcezas tylko we-
wnetrzne zawiniecia 10 i 11 za pomocg
podwéjnej, lezacej miedzy nimi uszczelki.

Przedmiot wynalazku ma réwniez zna-
czenie dla cynowanych ta§m zelaznych z
powloka lub bez powloki lakieru ochron-
nego, gdyz przez unikniecie zalewania cy-
ng, oszczedza sie znacznie na cynie.

Praktyczne préby wykazaly, ze w za-
leznoSei od grubo$ci zastosowanej taSmy
blaszanej, plastyczna warstwa uszczelnia-
jaca moze mieé korzytnie grubo$é od 0,5
do 1,5 mm.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wyrobu blaszanych szczel-

nych zbiornikéw z brzegami zawinietymi,
np. puszek do konserw, wiader, konwi itd.,

" znamienny tym, ze pas blachy pocynowanej

i (albo) powleczonej lakierem ochronnym
pokrywa sie z kazdej strony na przeciw-
leglym brzegu na szerokoS$ci réwnej poje-
dyriczej lub podwéjnej szerokoSei zawinie-
cia uszczelniajacg warstwa materiatu nie-



metalowego, przy wyzszych temperaturach
plastycznego, np. zywicy sztucznej lub ge-
stego lakieru, po czym brzegi te zawija
sie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze plastyczny material uszczelnia-
jacy stanowi produkt kondensacji fenolu
i formaldehydu, ktéry jest zmieszany z
materialami wypekliajacymi np. kreda i
woskowatymi cialami np. parafing, ktéry
przy wyzszej temperaturze, np. poczynajac

od 30 — 40°C, staje si¢ plastyczny i pozo-
staje w tym stanie nadal az do 130°C, nie
przechodzac w stan plynny.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, Ze plastyczna warstwa usz-
czelniajaca ma grubo$é okolo 0,56 — 1,5
mm.

Remy, van der Zypen & Co.
Zastepca: inz. W. Zakrzewski,
rzecznik patentowy.
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