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(57) Rezumat: Inventia se refera la un suport tip
cos pentru produse, confectionat dintr-un semifa-
bricat (10) ce cuprinde nigte panouri de sigurant
(12 si 26), nigte pereti laterali (16 si 22) si niste
pereti de capat opusi (14 si 24L?i (18 si 20), care
sunt pringi unii de altii cu posibilitate de pliere in
serii, 0 baza (150 si 154), niste panouri de susti-
nere mediana (72 si 110) si o structura de impar-
tire interioara realizata din nigte panouri transver-
sale (90, 86, 120 si 124) si niste panouri maner
(42 si 44) pozitionate in interiorul semifabricatului
(10), panouri maner ce au nigte portiuni de lega-
tura (48 si 62) adiacente peretilor laterali (16 si 22)
si peretilor de capét opusi (14 si 24), semifabrica-
tul (10) avand cel putin un panou de capat (20)
legat de panourile maner (42 si 44), panourile de
sustinere mediana (72 si 110) si panourile trans-
versale (90, 86, 120 si 124) ale structurii de im-
y== pértire interioara prelungindu-se cétre exteriorul
muchiei superioare a panourilor maner (42 si 44),
m fiind prinse de acestea printr-o prima linie de pliere
(76) si 0 a doua linie de pliere (78), linii ce sunt
o0 separate printr-o linie de taiere (80), care defineste
I\« muchia superioara a panourilor méner (42 si 44).
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Prezenta inventie se refers la un suport tip cos pentru produse ca, de exemplu, sticle.
Un suport tip cos pentru sticle cuprinde o structura central (mediana) de impartire, care
este prevazuta cu o structura de manevrare prin intermediul careia suportul poate fi ridicat
si transportat, iar sticlele sunt dispuse in randuri pe oricare din laturile structurii de impartire.
Adesea, sticlele sunt separate una fata de alta, prin niste panouri de impartire, transversale
care pornesc de la fiecare latura a structurii de impartire mediana cétre peretele lateral, adia-
cent al suportului. in acest mod, in acest tip de constructie, sticlele sunt tinute in celule indi-
viduale ale suportului, desi asemenea celule nu sunt esentiale.

Un exemplu de asemenea suport tip cos este prezentat in documentul US 3326411.
Panourile peretilor laterali i de capét sunt pozitionate pe partile opuse panourilor pentru ma-
nevrare si fatd de structura interioara de impartire. Panourile de manevrare sunt definite par-
tial prin nigte linii de taiere, care contureazi laturile i muchiile superioare ale manerului $|
care intrerup o linie centrala de pliere.

Una din problemele asociate suporturilor tip cos este aceea c3 structura de impartire
trebuie, deseori, s patrunda adanc in interiorul suportului. O consecinta a acestei conditji
este faptul ca este necesar mai mult carton.

Problema tehnica, pe care o rezolvi inventia, consta in patrunderea adanca in inte-
riorul suportului a structurii de impartire si pastrarea integritatii semifabricatului in timpul pro-
cesului de pliere.

Suportul tip cog pentru produse, conform inventjei, este confectionat dintr-un semifa-
bricat ce cuprinde niste panouri de sigurant, niste pereti laterali si nigte pereti de capat,
opusi, care sunt pringi unii de alfii cu posibilitate de pliere in serii, 0 baza, nigte panouri de
sustinere mediana si o structura de impartire interioara realizata din niste panouri transver-
sale si nigte panouri maner, pozitionate in interiorul semifabricatului, panouri maner, ce au
nigte muchii adiacente peretilor laterali si peretilor de capét, opusi, semifabricatul avand cel
putin un panou de capit legat de panourile maner, panourile de sustinere mediana si panou-
rile transversale ale structurii de impartire interioara prelungindu-se citre exteriorul muchiei
superioare a panourilor maner, fiind prinse de acestea printr-o prima linie de pliere sio a
doua linie de pliere, linii ce sunt separate printr-o linie de taiere care defineste muchia supe-
rioara a panourilor maner.

Conform unei caracteristici optionale a acestui exemplu de realizare a inventiei, prima
linie de taiere poate defini in plus si o muchie laterala a panourilor pentru maner.

Conform unei alte caracteristici optionale, pozitiile primei si celei de-a doua linii de
pliere pot fi dispuse, la alegere, diferit fata de muchia superioara a peretilor laterali opusi si
de capét in functie de adancimea necesara a structurii de impartire, astfel incat dimensiunea
transversala a peretilor laterali i de capat, opusi, sa ramana nemodificati.

Ca variantd, prima si/sau cea de-a doua linie de pliere pot fi pozitionate fata de mu-
chiile laterale ale panourilor pentru maner, in functie de iniltimea necesara a structurii de
impartire, interioare.

Conform unei alte caracteristici optionale a acestui exemplu de realizare, panoul pen-
tru maner poate cuprinde, in plus, un panou de manevrare, avand o muchie superioara, defi-
nita printr-o prima linie de téiere i o muchie inferioara separat fata de cel putin unul dintre
peretii laterali i de capat printr-o a doua linie de taiere. Ca varianta, panourile pentru maner
mai pot cuprinde un al doilea panou maner adiacent primului panou maner si legat de
acesta, cu posibilitatea de pliere de-a lungul unei muchii de capét, comune si interpus intre
panourile care formeaza mijlocul de sustinere mediana si structura de impartire interioara
$i panou sau fiecare dintre panourile care formeaza cel putin unul dintre peretii de capat si
laterali.

Optional, panoul sau fiecare dintre panourile pentru maner poate fi conectat la peretii
de capat, opusi unul altuia.
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in mod optional, baza este conectata cu posibilitate de pliere la un panou care for-
meaza cel putin unul dintre panourile laterale si de capat.

Prezenta inventie si exemplele de realizare prezintd urmatoarele avantaje:

- forma suportului pentru produse confera o rezistenta satisfacatoare pentru sustine-
rea in siguranta a sticlelor;

- confera un anumit grad de flexibilitate, astfel incat incarcarea transferatd manerului
este absorbita de catre suport;

- forma semifabricatului micgoreaza cantitatea de carton necesars;

- suportul poate fi aplicat unei game intregi de sticle, manual sau cu ajutorul unor ins-
talatii automate;

- inventia poate fi aplicatd unei intregi multimi de suporturi, nefiind limitata la cele de
tip cos.

in cele ce urmeaza, se dau mai multe exemple de realizare a inventiei, in legatura
si cu fig. 14 care reprezinta:

- fig.1, vedere in plan, a unui singur semifabricat din carton nepliat, din care se con-
fectioneaza un suport tip cos;

-fig.2, vedere in perspectiva, a unui suport pentru sticle, confectionat, dar neincarcat,
care a fost confectionat pornind de la semifabricatul reprezentat in fig.1, vazut de sus si din
lateral;

- fig.3, vedere partiala in plan a unui al doilea exemplu de realizare a inventie care
ilustreaza o alta variantd de méner si realizarea unei alte impartiri interioare;

- fig.4, vedere partiald, in plan, a unui al treilea exemplu de realizare a inventiei, ilus-
trand confectionarea unui alt maner si realizarea unei alte structuri de impartire interioara.

Un suport pentru produse, conform fig.1, este confectionat pornind de la un singur
semifabricat 10 din carton sau alt material adecvat, sub forma de foaie, pliabil, destinat sa
contina gase sticle dispuse in doua randuri de céte trei sticle fiecare.

Semifabricatul 10 cuprinde un prim panou de siguranta 12, un prim perete de capat
14, un prim perete lateral 16, un al doilea perete de capat 18, un al treilea perete de capat
20, un al doilea perete lateral 22, un al patrulea perete de capat 24 si un al doilea panou de
siguranta 26, conectate unul fata de altul cu posibilitate de rotire relativa a unuia fata de
urmatorul in jurul cate unei linii de pliere 28, 30, 32, 34, 36, 38 si 40.

Un panou exterior pentru maner 42 este dispus adiacent peretelui de capat 18 si
peretelui lateral 16. Panoul pentru maner 42 este separat fata de peretele lateral 16, printr-o
linie de taiere 41 si fata de peretele de capat 18 prin linia de taiere 46. Panoul pentru maner
42 este conectat la primul perete de capat 14, de-a lungul unei muchii laterale a panouiui
pentru méner 42, prin intermediul unei portiuni de legatura 48 cu o muchie inclinata. Portiu-
nea de legatura 48 este conectata cu posibilitate de pliere de panoul pentru maner 42, de-a
lungul liniei de pliere 50 si conectata cu posibilitate de pliere la primul perete de capét 14 de-
a lungul liniei de pliere 30. Linia de pliere 41 separa portiunea de legatura 48 fata de pere-
tele lateral 16 si are o astfel de forma, incéat sa formeze o portiune ingusta in vecinatatea pe-
retelui de capat 14. Capatul acestei portiuni inguste este suficient pentru mentinerea legaturii
intre panoul pentru méaner 42 si peretele de capat 14, in timpul manipularii semifabricatului,
inainte de pliere si lipire.

Panoul pentru méner 42 este prevazut cu o deschidere 52 pentru introducerea mainii.
O aripioara 54 pentru protejarea mainii in timpul manevrarii suportului este legata de o mu-
chie superioara a deschiderii 52 pentru introducerea mainii, de-a lungul liniei de pliere 56.

Un panou exterior pentru maner 44, similar panoului 42, este dispus adiacent celui
de-al treilea panou de capat 20 si celui de-al doilea perete lateral 22. Panoul pentru maner
44 este separat fata de peretele lateral 22, printr-o linie de taiere 58 si fatd de panoul de
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capat 20, prin linia de taiere 60. Panoul pentru maner 44 este conectat la un al patrulea pe-
rete de capat 24 de-a lungul uneia din laturi prin intermediul unei portiuni de legatura 62
avand o muchie inclinata. Portiunea de legatura 62 este conectats cu posibilitate de pliere
la panoul pentru méner 44 de-a lungul liniei de pliere 64 si conectata cu posibilitate de pliere
la al patrulea perete de capat 24 de-a lungul liniei de pliere 38. Linia de taiere 58 separa por-
tiunea de legatura 62 fata de peretele lateral 22 si are o astfel de configuratie incéat in veci-
natatea celui de-al patrulea perete de capat 24 formeaza o portiune ingusta. Capatul acestei
portiuni inguste este suficient pentru a mentine legatura intre panoul pentru maner 44 si cel
de-al patrulea perete de capat 24 in timpul manipularii semifabricatului inainte de pliere si
lipire. '

Panourile exterioare pentru maner 42 si 44 sunt conectate cu posibilitate de rotire in
jurul unei muchii laterale comune, de al treilea panou de capét 20 printr-o prelungire a liniei
de pliere 34.

O structura de impartire P, reprezentata in fig. 2, pentru suportul pentru produse,
este formata de-a lungul capetelor superioare ale panourilor pentru maner 42 si 44. Panoul
de impartire 72 este conectat la panoul pentru méner 42 de-a lungul linilor de pliere 76 si
78. Linia de taiere 80 leaga unul dintre capetele liniei de pliere 76 de unul dintre capetele
liniei de pliere 78 si defineste muchia superioara a panoului pentru maner 42 $i 0 parte a mu-
chiilor laterale opuse ale acestuia 82, 84.

Un panou transversal 86 este legat cu posibilitate de rotire in jurul liniei de pliere 88
de panoul de impértire 72. Un al doilea panou transversal 90 este legat cu posibilitate de ro-
tire in jurul liniei de pliere 92 de panoul de impartire 72.

Panoul transversal 86 este separat de panoul de impartire 72 prin liniile de taiere 94
si 96 care sunt situate intre liniile de pliere 88 si 92. Cel de-al doilea panou de impartire
transversal 90 este separat de panoul de impértire 72 prin liniile de tiiere 98 si 100 care sunt
situate intre linia de pliere 92 si muchia laterald a panoului de impartire 72.

Un panou de lipire 102 este pozitionat adiacent panoului transversal 90, fiind legat
de panourile transversale 86 si 90 prin intermediul liniilor de pliere 104, respectiv 106. Pa-
noul de lipire 102 este separat de panoul transversal 90 prin linia de taiere 108 care este si-
tuata intre linia de pliere 92 si linia de pliere 104.

Un al doilea panou de impértire 110 este conectat la panoul pentru maner 44 de-a
lungul liniilor de pliere 112 si 114. Linia de tiiere 115 conecteaza unul din capetele liniei de
pliere 112 la unul din capetele liniei de pliere 114 si defineste muchia superioara a panoului
pentru maner 44 si o parte a muchiilor sale laterale opuse 116, 118.

Un panou transversal 120 este conectat la cel de-al doilea panou de impartire 110
de-a lungul liniei de pliere 122. Un al doilea panou transversal 124 este conectat cu posibili-
tate de rotire in jurul liniei de pliere 126 la cel de-al doilea panou de impartire 110. Panoul
transversal 120 este separat de cel de-al doilea panou de impartire 110 prin liniile de taiere
128 i 130 care sunt situate intre liniile de pliere 122 si 126. Panoul transversal 124 este se-
parat de cel de-al doilea panou de impartire 110 prin liniile de taiere 132 si 134 care sunt
situate intre linia de pliere 126 si muchia laterala a celui de-al doilea panou de impartire 110.

Un panou de lipire 135 este pozitionat adiacent panoului transversal 124 fiind conec-
tat la panourile transversale 120 si 124 prin liniile de pliere 136, respectiv 138. Panoul de
lipire 135 este separat de panoul transversal 124 prin linia 140 care este situat intre linia
de pliere 126 si linia de pliere 138.

Primul si cel de-al doilea panou de impartire 72, 110 sunt legate unul de altul cu posi-
bilitate de rotire de-a lungul muchiei lor laterale comune prin linia de pliere 34 care este intre-
rupta prin linia de taiere 141 care defineste panoul de sustinere mediani 142.
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Un panou interior pentru méner 144 este legat cu posibilitate de rotire de-a lungul
liniei de pliere 146 de cel de-al doilea panou de impértire 110. Panoul pentru maner 144 este
prevazut cu o deschidere pentru introducerea méinii 148 care este pozitionata astfel incat
sa se alinieze cu deschiderile 52, 66 de introducere a mainii, practicate la realizarea
ambalajului.

Referitor la constructia bazei, un prim panou de baz# 150 este legat cu posibilitate
de rotire in jurul liniei de pliere 152 la primul perete lateral 16. Un al doilea panou de baza
154 este legat cu posibilitate de rotire de-a lungul liniei de pliere 156, de cel de-al doilea
perete lateral 22. O aripioara de lipire 158 este legata de muchia opusa a panoului de baza 154.

Confectionarea completa a suportului pornind de la forma plana a semifabricatului
10 necesitd mai multe operatii de impaturire si lipire succesive.

Astfel impaturirea semifabricatului 10 din fig.1 pentru confectionarea integrald a su-
portului tip cog pentru produse incepe cu aplicarea de clei pe aripioarele de lipire 102, 141,
135, 158 si panourile de siguranta 12, 26. In plus, se poate aplica clei pe suprafata fie a
uneia, fie a ambelor fete ale panoului interior pentru maner 142.

Semifabricatul 10 este apoi pliat de-a lungul liniilor de pliere 76, 78 si 112, 114 astfel
incat panourile de impartire 72 si 110 s se afle fata in fata respectiv cu unul dintre panourile
pentru méner 42 si 44 si sa poata fi asigurate fata de acestea prin clei sau alte mijloace
cunoscute. Aripioarele de lipire 102 si 135 sunt asigurate fata de respectivii pereti laterali 16
si 22. Panoul interior pentru méner 142 este pliat in jurul liniei de pliere 146 si adus fata in
fata cu panoul exterior pentru maner 44 fiind prins de acesta. Panoul pentru maner 142 este
prins de peretele de capét 20 cu clei sau alt mijloc cunoscut si confera o sustinere suplimen-
tara legéturii dintre structura de impartire si panourile exterioare.

Cele doua laturi ale suportului de tip cos sunt apoi aduse fata in fata prin pliere in ju-
rul liniei de pliere 34, panoul exterior pentru méaner 42 fiind asigurat fata de panoul interior
pentru maner 142 prin clei sau alt mijloc cunoscut in domeniu.

Peretele de capat 14 si panoul de siguranta 12 sunt pliate in jurul liniilor de pliere 30,
respectiv 38 gi aduse fata in fata cu respectiv peretele de capat 24 si panoul de siguranta
26. Fiecare panou de siguranta 12, 26 este apoi prins de ciocurile 160 reprezentate in fig.1
orientate cétre structura de impartire si panourile de capat prinse la portiunile de legatura
48, 62 cu clei sau alte mijloace cunoscute.

Panourile de siguranta 12, 26 sunt prinse la structura pentru maner H (reprezentata
in fig.2) cu clei sau alte mijloace cunoscute in domeniu. Se poate intdmpla sa se produca
uneori sfagieri ale partilor inguste ale portiunilor de legatura 48, 62. Orice asemenea sfasiere
va trece neobservata din punct de vedere estetic. in plus, intrucat suportul a fost lipit, portiu-
nile de legatura care sa mentina semifabricatul 10 in pozitie, nu mai servesc in acest scop.

in timpul functionérii, suportul pentru produse este inaltat prin deplasarea muchiilor
exterioare ale suportului in forma plana definite prin liniile de pliere 30, 38 si 34 catre interior
si una spre cealalta. Aceasta operatie deplaseaza peretii de capat 14, 24 si 18, 20 si peretii
laterali 16 gi 22 intr-o configuratie dreptunghiulara. Aceasta faciliteaza constructia celulelor
individuale. Astfel, panourile de impartire transversale 86, 90 sunt scoase din aliniere cu pri-
mul perete lateral 16 si cu panoul de impartire 72 si sunt pliate in jurul liniilor de pliere 88,
106 si respectiv 92, 104 astfel incat sunt create trei celule dupd cum este reprezentat in
fig.2. in mod similar, panourile de impartire transversale 120, 124 sunt scoase din aliniere
cu cel de-al doilea perete lateral 22 si cu panoul de impartire 110 si sunt pliate in jurul liniilor
de pliere 122, 136 si respectiv 126, 138 astfel incat sunt create trei celule.
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Fig.2 reprezinté pozitia celulelor si panourilor mediane atunci cand suportul este in
stare finita.

Suportul este astfel pregatit sa primeasca produsele (nereprezentate) care sunt in-
carcate printr-o migcare relativa verticala intre sticle si suport in timpul deplasarii de alimente
catre inainte, bine cunoscuta in domeniu, prin care sticlele intra in celulele corespunzatoare
lor prin fundul deschis al suportului. Apoi este realizati baza prin plierea primului si celui de-
al doilea panou de baza 150, 154 in pozitie relativa practic perpendiculara fata de peretii
laterali 16 respectiv 22, iar apoi muchia libera a fiecarui panou de baza este asigurata de
aripioara de lipire 42 pentru a forma baza suportului care este mentinuta in pozitie prin cio-
curile 160.

Aripioarele de manevrare 54, 68 sunt pliate in jurul panourilor pentru méaner 42, 44
pentru a asigura in mod suplimentar structura H a panoului pentru maner si suportul, dupa
cum este reprezentat in fig.2 din desenele ilustrative.

Fig.3 si 4 ilustreaza alte exemple de realizare care au o constructie similara cu cea
a exemplului de realizare descris anterior.

Adancimea structurii de impartire interioara poate fi redusa sau marits, in functie de
anumite cerinte, prin deplasarea liniilor de pliere 76, 78, 112, 114 inspre sau cétre exteriorul
peretilor laterali si de capat. N mod similar, inventia permite modificarea cu ugurinta a formei
manerului prin schimbarea profilului liniilor de taiere, de exemplu 80, 115.

Revendicari

1. Suport tip cog pentru produse, confectionat dintr-un semifabricat (10), ce cuprinde
niste panouri de siguranta (12, 26), nigte pereti laterali (16, 22) $i nigte pereti de capat opusi
(14, 24) si (18, 20) care sunt prinsi unii de altii, cu posibilitate de pliere in serii, 0 baza (150,
154), nigte panouri de sustinere mediana (72, 110) si o structura de impartire interioara, rea-
lizata din nigte panouri transversale (90, 86, 120, 124) si niste panouri maner (42, 44) pozi-
tionate in interiorul semifabricatului (10), panouri maner ce au niste portiuni de legatura (48,
62) adiacente peretilor laterali (16, 22) si peretilor de capit opusi (14, 24), semifabricatul
(10) avand cel putin un panou de capét (20) legat de panourile maner (42, 44), caracterizat
prin aceea ca panourile de sustinere mediana (72, 110) si panourile transversale (90, 86,
120, 124) ale structurii de impartire interioars, se prelungesc citre exteriorul muchiei supe-
rioare a panourilor maner (42, 44), fiind prinse de acestea printr-o prima linie de pliere (76)
§i 0 a doua linie de pliere (78), linii ce sunt separate printr-o linie de taiere (80) care definegte
muchia superioara a panourilor maner (42, 44).

2. Suport tip cos, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci linia de tiiere
(80) defineste niste muchii laterale (82, 84) ale panourilor maner (42, 44).

3. Suport tip cos, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ¢, in functie
de adancimea necesara a structurii de impartire interioar, liniile de pliere (76, 78) isi pot
modifica pozitiile, la alegere, fatd de muchia superioar3 a peretilor laterali (16, 22) si a pere-
tilor de capat, opusi (18, 20).

4. Suport tip cos, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci liniile de pliere
(76, 78) sunt pozitionate fatd de muchiile laterale (82, 84) ale panourilor maner (42, 44), in
functie de inaltimea necesara a structurii de impartire interioara.
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5. Suport tip cos, conform revendicarilor 1 + 4, caracterizat prin aceea ci panoul
maner (42) are o muchie superioard, definita de prima linie de taiere (80) si o muchie infe-
rioara, separata de cel putin unul din peretii laterali (16, 22) si peretii de capat opusi (14, 24
si 18, 20) prin a doua inie de taiere (41).

6. Suport tip cog, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea ca panoul maner
(44), adiacent primului panou maner (42) este prins de acesta cu posibilitate de pliere de-a
lungut unei muchii de pliere (34), fiind interpus intre panoul de sustinere median (110), pa-
nourile transversale (120, 124) si peretele lateral (22) sau peretii de capét (20).

7. Suport tip cog, conform revendicarii 5 sau 6, caracterizat prin aceea ci fiecare
panou maner (42, 44) este prins de peretii de capat, opusi (20, 24).

8. Suport tip cog, conform oricéreia din revendicarile precedente, caracterizat prin
aceea ca baza (150, 154) este prinsé cu posibilitate de pliere, la cel putin unul din peretii
laterali (16, 22).

Presedintele comisiei de examinare: dr. ing. Adriana Paraschiv
Examinator: ing. Catrinel Vlddescu
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