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Thumik halasu wydmuchu gazéow zwlaszcza o wysokim ciSnieniu
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Przedmiotem wynalazku jest tlumik hatasu wy-
dmuchu gazéw zwlaszcza o wysokim ci§nieniu, ma-
jacy zastosowanie w urzadzeniach energetycznych.

Obecnie stosuje sie tlumiki halasu wydmuchu
gazéw skladajace sie z kilku szeregowo polgczo-
nych komoér rozprezonych o zwiekszajgcej sie ku
wyjSciu pojemno$ci rozprezenia. Rozprezanie gazu
z komory do nastepnej odbywa sie przez przegrody
w postaci blach z otworami, co powoduje znaczny
opér przeptywowy tlumika. W celu zmniejszenia
tego oporu stosuje sie mniejsza ilo§¢ rozpreznych
kom6r z otworowymi przegrodami w tlumiku, co
z kolei zmniejsza jego skuteczno§é. Konstrukcja
tego tlumika jest trudna technologicznie ze wzgle-
du na duze iloSci wierconych, lub wypalanych
otwor6w w grubych blachach i duze iloSci spa-
woéw. Taki tlumik jest ciezki, a montaz jego na
wiekszych wysokoSciach jest skomplikowany.

W tlumiku halasu wedlug wymalazku uzyskano
wiekszg skuteczno§é tlumienia hatasu przez zasto-
sowanie plasko-kolnierzowych dysz i optymalne
ich zblizenie do §cianek komér, oraz przez wielo-
stopniowe rozprezanie gazu w zwiekszajacych sie
ku wylotowi komorach, jak réwniez w zwiekszaja-
cej sie ku wylotowi iloSci i przekrojéw plasko-
kolnierzowych dysz. Ilo§¢é komér rozpreznych do-
brana jest w zalezno§ci od Zadanego efektu ttu-
mienia. Zmmniejszenie oporu przeplywu przez tlu-
mik uzyskano przez zwiekszenie przekroju wyloto-
wego plasko-kolnierzowych dysz, oraz przez cze-
§ciowe unikniecie oporu krawedziowego.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku w poélprzekroju
osiowym. Tiumik hatasu ma dolotowag rure 1, na
zewnatrz ktérej w réwnych odstepach zamocowane
sa noSne kolnierze "2, ktérych Srednice malejg w
kierunku wlotu gazé6w do dolotowej rury 1. No$ny
koilnierz 2 o najmniejszej $rednicy zamocowany
u wylotu dolotowej rury 1 potgczony jest za po-
mocg §rub 3 za poSrednictwem dystansowych pod-
kladek 4 z pokrywa.5, ktérj Srednica réwna jest
$rednicy najmniejszego no$nego kolnierza 2, na-
stepne pokrywy 5 majg Srednice odpowiednio réw-
ne noS$nym kolnierzom 2. Na pozostalych nos$nych
kolnierzach 2 osadzone sa rurowe segmenty 6
z dwoma koinierzami 7, z dystansowymi podklad-
kami 4, tworzac komory od géry zamkniete po-
krywami 5. Komora pierwsza ma jeden rurowy
segment 6, druga dwa rurowe segmenty 6, a kazda
nastepna o jeden rurowy segment 6 wiecej, skre-
conych na kolnierzach 7 §rubami 3 z dystanso-
wymi podkladkami 4. Rurowe segmenty 6 sa jed-
nakowej dlugos$ci, r6zmig sie Srednicami, a Srednice
komierzy 7, noSnych kolierzy 2 i pokryw 5 dla
jednej komory sa takie same. Przestrzenie miedzy
kolierzami 7, a noSnymi kolierzami 2 oraz po-
krywami 5, a kolnierzami 7 tworza plasko-kolnie-
rzowe dysze 8. Wysoko§¢ a dystansowych podkla-
dek 4 na wszystkich zlgczach jest jednakowa i naj-
korzystniej jest, aby wynosila od 23% do 30%
§rednicy d dolotowej rury 1. Odstepy b miedzy
zewnetrznymi §rednicami kolnierzy 7, a wewnetrz-
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nymi powierzchniami rurowych segmentéw 6 sg
jednakowe, przy czym najlepiej jest, aby wymosity
od 6% do 20% S§Srednicy d dolotowej rury 1. diu-
go§é rurowych segmentéw 6 jest jednakowa, uza-
lezniona jest od $§rednicy d dolotowej rury 1 i od
wlotowego ci$nienia do dolotowej rury. 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Thumik halasu/ wydmuchu gazéw, zwlaszcza 10

o0 wysokim ci$nieniu znamienny tym, ze dolotowa
rura (1) na zewnatrz ma w réwnych odstepach
zamocowane no$ne kolnierze (2) o $§rednicach ma-
lejacych w kierunku wlotu gazéw do dolotowej
rury (1) z tym, ze noény kolnerz (2) o najmniej-
szej §rednicy zamocowany jest u wylotu dolotowej
rury (1) i polaczony jest rozlacznie za poSredni-
ctwem dystansowych podkladek (4) z pokrywsa (5),
ktérej Srednica jest réwna Srednicy najmniejszego
no$nego komierza (2), a nastepne pokrywy (5) maja

4

$rednice odpowiednio réwne S$rednicom nos$nych
kolnierzy (2), matomiast do pozostalych no$nych
kolnierzy (2) za poSrednictwem dystansowych pod-
kladek (4) przylaczone sg rurowe segmenty (6)
z dwoma komierzami (7), tworzac komory od géry
zamkniete pokrywami (5), przy czym pierwsza ko-
mora ma jeden rurowy segment (6), druga dwa
rurowe segmenty (6), a kazde nastepna o jeden
segment (6) wigcej, z tym, Ze rurowe segmenty (6)
sg jednakowej dlugoSci i r6znig sie Srednicami.

2. Ttumik wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
wysoko$§é (a) dystansowych podktadek (4) na wszy-
stkich zlgczach jest jednakowa i najkorzystniej
jest, aby wynosila od 23% do 30% S$rednicy (d) do-
lotowej rury (1), natomiast odstepy (b) miedzy
zewnetrznymi $§rednicami kolnierzy (7), a wew-
netrznymi powierzchniami rurowych segmentéw (6)
sg jednakowe przy czym mnajkorzystniej jest, aby
wynosily od 6% do 20% S§rednicy (d) dolotowej
rury (1).
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