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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 3月 25日 (2004.3.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
単 板 ま た は 組 立 て パ ネ ル 状 ワ ー ク に レ ー ザ 光 を 照 射 し て 当 該 パ ネ ル 状 ワ ー ク を 切 断 す る レ
ー ザ 切 断 方 法 で あ っ て 、
前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク の 所 定 部 分 に ス ク ラ イ ブ ラ イ ン を 付 し た 後 、 該 ス ク ラ イ ブ ラ イ ン の 位
置 検 出 結 果 に 基 づ い て 、 レ ー ザ 光 の 照 射 位 置 を 調 整 し 、 し か る 後 に 、 前 記 切 断 予 定 線 に 沿
っ て レ ー ザ 光 を 照 射 す る こ と に よ り 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク を 切 断 す る こ と を 特 徴 と す る レ ー
ザ 切 断 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に お い て 、 前 記 ス ク ラ イ ブ ラ イ ン は 、 少 な く と も 、 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク の 両 端 部
に 付 す こ と を 特 徴 と す る レ ー ザ 切 断 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ ま た は ２ に お い て 、 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク を 切 断 し た 後 、 前 記 ス ク ラ イ ブ ラ イ ン を
基 準 に 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク の 切 断 結 果 を 観 察 し 、 該 観 察 結 果 を 、 そ れ 以 降 に 切 断 す る パ ネ
ル 状 ワ ー ク の 切 断 に フ ィ ー ド バ ッ ク す る こ と を 特 徴 と す る レ ー ザ 切 断 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 ３ に お い て 、 前 記 切 断 結 果 と し て 、 前 記 ス ク ラ イ ブ ラ イ ン を 基 準 に 、 切 断 位 置 の ず
れ の 有 無 、 切 断 位 置 の ず れ の 方 向 、 お よ び 切 断 位 置 の ず れ の 度 合 を 検 出 す る こ と を 特 徴 と
す る レ ー ザ 切 断 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ な い し ４ の い ず れ か に お い て 、 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク は 、 ２ 枚 の 基 板 を 重 ね て 貼 り



合 わ さ れ て な り 、
前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク を 切 断 す る 際 に は 、 当 該 パ ネ ル 状 ワ ー ク の 切 断 予 定 線 に 沿 っ て 当 該 パ
ネ ル 状 ワ ー ク の 表 面 側 お よ び 裏 面 側 の 双 方 に レ ー ザ 光 を 同 時 に 照 射 し て 前 記 ２ 枚 の 基 板 を
同 時 に 切 断 す る こ と を 特 徴 と す る レ ー ザ 切 断 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ な い し ５ の い ず れ か に 規 定 す る レ ー ザ 切 断 方 法 を 用 い る こ と に よ り 、 電 気 光 学 物
質 を 保 持 す る た め の 基 板 を 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク と し て 切 断 す る こ と を 特 徴 と す る 電 気 光 学
装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ な い し の い ず れ か に 規 定 す る レ ー ザ 切 断 方 法 を 用 い る こ と に よ り 、 電 気 光 学 物
質 を 保 持 す る た め に ２ 枚 の 基 板 を 重 ね て 貼 り 合 わ せ て な る 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク を 切 断 す る
こ と を 特 徴 と す る 電 気 光 学 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 ６ ま た は ７ に お い て 、 前 記 基 板 は 、 ガ ラ ス 製 で あ る こ と を 特 徴 と す る 電 気 光 学 装 置
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
請 求 項 ６ な い し ８ の い ず れ か に お い て 、 前 記 電 気 光 学 物 質 は 液 晶 で あ る こ と を 特 徴 と す る
電 気 光 学 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 ６ な い し ９ の い ず れ か に 規 定 す る 方 法 に よ り 製 造 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 電 気 光 学
装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 １ ０ に 規 定 す る 電 気 光 学 装 置 を 表 示 部 と し て 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 電 子 機 器
。
【 請 求 項 １ ２ 】
パ ネ ル 状 ワ ー ク に 向 け て レ ー ザ 光 を 照 射 す る レ ー ザ 照 射 手 段 と 、 前 記 パ ネ ル 状 ワ ー ク に 付
さ れ た ス ク ラ イ ブ ラ イ ン を 検 出 す る 位 置 検 出 手 段 と 、 該 位 置 検 出 手 段 に よ る 前 記 ス ク ラ イ
ブ ラ イ ン の 位 置 検 出 結 果 に 基 づ い て 、 前 記 レ ー ザ 光 と 前 記 基 板 と の 相 対 位 置 を 調 整 し て 前
記 ス ク ラ イ ブ ラ イ ン 上 に レ ー ザ 光 の 照 射 位 置 を 合 わ せ る 位 置 調 整 手 段 と を 有 す る こ と を 特
徴 と す る レ ー ザ 切 断 装 置 。
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