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ROHM AND HAAS COMPANY

"PROCESSO PARA 0 REVESTIMENTO DE UM SUBSTRATO COM UMA COMPOSICAO
ELASTOMERICA AQUOSA QUE SECA A TEMPERATURA AMBIENTE"

A presente invencao refere-se a um método para revestir
um substrato com uma composigao elastomérica aquosa que seca a
temperatura ambiente e & utilizagao dessas composigOes em ou como

composigoes de revestimento elastoméricas.

Os revestimentos de protecgao e decorativos para subs-
tratos flexiveis ou extensiveis necessitam de flexibilidade a
baixa temperatura devido a necessidade de a pelicula de revesti-
mento resistir as tensoes a baixas temperaturas, enquanto que, na
mesma aplicacao, se necessita que a pelicula de revestimento
possua uma pequena pegajosidade superficial a temperaturas
elevadas. Estes revestimentos sao conhecidos como revestimentos
elastoméricos. Enquanto as dispersdes aquosas de polimeros insold
vels em agua de temperatura de transigao vitrea (Tg) inferior a
temperatura ambiente sao vantajosamente utilizadas em muitas
aplicagoes a temperatura ambiente com uma pequena ou nenhuma
necessidade de poluirem com agentes auxiliares coalescentes
organicos volateis, as peliculas secas dos revestimentos polime-

ricos de baixa Tg sao demasiadamente pegajosas para muitas aplica



¢oes de revestimento. Por outro lado, os polimeros com a tempe-
ratura de transig¢ao vitrea (Tg) superior a temperatura ambiente
requerem inconvenientemente maiores niveis de agentes auxiliares
de coalescencia organicos volateis poluentes para efectuar a
formacao da pelicula, enquanto proporcionam peliculas de revesti-
mento secas com uma insuficiente flexibilidade a baixa tempera-

tura.

A patente de invengao japonesa JP 62-79875 refere-se a
um método de impermeabilizagao, caracterizado pelo facto de se
formar uma pelicula revestida que tem uma espessura compreendida
entre 100 e 1 000 micrometros, feita de um polimero que contém
mais de 50 7 em peso de ester de acrilato de alquilo, em que o
numero de atomos de carbono do grupo alquilo é superior a quatro
e que tem um alongamento maior do que 500 7 a 20° C e uma resis-
tencia a tracgao nao maior do que 10 kgf/cmz, na superficie da
estrutura de um edificio e de se formar subsequentemente uma

2 . e
de resistencia

pelicula revestida que tem nao menos de 10 kgf/cm
3 tracgdo a 20° C e & feita de um polimero que tem uma tempera-
tura de transicio vitrea ndo maior do que 10° C sobre a super-
ficie da pelicula revestida mencionada antes. Também se refere a
formagao da pelicula revestida sobre o telhado e sobre a super-

ficie da parede exterior de uma estrutura de betao. Nao se

descreve a aplicagao das duas demaos de tinta numa Unica operacgao.



A patente de invengao japonesa JP 50-100130 descreve
um método de revestimento com mastique, caracterizado pelo facto
de se aplicar como revestimento uma tinta de mastique sobre o
substrato, seguida de aplicacao de uma dispersao de composicao
de resina que tem um ponto de transicao vitrea menor do que 0° C,
de modo que o teor de solidos componentes seja pelo menos igual a
9 g/m2 e, subsequentemente, de se aplicar uma demao de uma compo-
sicao de resina semelhante a emulsao que tem um ponto de tran-
sigao vitrea maior do que 20° C depois da secagem. Este & um
sistema de trés revestimentos; nao se refere a aplicacao de um
unico revestimento para atingir os objectivos pretendidos com

este sistema de revestimentos multiplos.

A patente de invencao da Uniao das Republicas Socia-
listas Sovieticas SU 1 423 525 A refere-se a uma mistura para
aplicar sobre a superficie de campos desportivos, especialmente
campos de ténis, mistura essa que compreende um oligo-acrilato,

borracha, fragmentos de resina, um agente vulcanizante, oxido

férrico, um copolimero em bloco tetrafuncional contendo azoto de
oxido de etileno e de o0xido de propileno e Adgua. A mistura é
vulcanizada a 150° - 180° C durante vinte a quarenta e cinco

minutos.

A patente de invencao norte-americana US 4 814 373
refere-se a uma dispersao aquosa de um latex insolivel em agua

aperfeigoado, que origina revestimentos macios que sao endure-



cidos relativamente aos revestimentos da técnica anterior sem
necessidade de tratamento com um agente reticulante extermno.
Prepara-se o latex insolGvel em agua aperfeigoado por um

processo que compreende :

a) a preparagao por polimerizacdo em emulsdo de uma dispersio
aquosa inicial de um latex de polimero insolGvel em agua de pelo
menos um mondmero etilenicamente insaturado, em que o citado
monomero etilenicamente insaturado compreende nio mais de cerca
de 2 7 em peso, com base no peso total do referido monomero
etilenicamente insaturado, de monomero multi-etilenicamente
insaturado, e em que o mencionado latex de polimero insoldvel em
agua inicial nao contém essencialmente sitios de insaturacao
etilénica; b) a dispersdo na citada dispersido aquosa inicial
do latex de polimero insolivel em agua inicial de mondmero
adicional etilenicamente insaturado que compreende pelo menos um
monomero que tem pelo menos dois sitios de insaturacio etilénica,
de modo que o referido mondmero adicional incha o mencionado
polimero inicial; e ¢) a polimerizacio do citado mondmero
adicional dentro do referido polimero inchado com mondmero. Refe-
rem-se as utilizacoes do litex insoltivel em agua aperfeicoado em
composigoes para revestimentos, mastiques para telhados, composi-

coes de calafetagem e de vedagao.

Constitui um objectivo da presente invengao propor-

cionar um processo para revestir um substrato com um revestimento



superficial elastomérico que nao origina os problemas da técnica

anterior.

De acordo com a presente invengao, proporciona-se um
processo por meio do qual se aplica a uma superficie um revesti-
mento elastomérico aquoso que seca a temperatura ambiente e que
compreende pelo menos dois polimeros insoliveis em agua mutua-
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mente imcompatliveis, em que pelo menos um dos mencionados poli-

meros compreende a funcao de N-metilol.

O processo de acordo com a presente invencao propor-
ciona revestimentos elastoméricos de uma Gnica aplicacao que
secam a temperatura ambiente, com o pretendido equilibrio de
flexibilidade a baixa temperatura e falta de pegajosidade a

temperaturas mais elevadas do que a temperatura ambiente.

(Nenhuma das referencias indica a utilizagao de um
Unico revestimento aquoso de secagem a temperatura ambiente que
compreende pelo menos dois polimeros insoliveis em agua para
proporcionar um revestimento superficial elastomérico, tal como,
por exemplo, um revestimento elastomérico de paredes com elevado

brilho ou o revestimento de superficies de campos desportivos).

A presente invencao refere-se ao processo de utilizacgao
de uma composicao de revestimento elastomérico aquoso que seca a

temperatura ambiente, o qual compreende pelo menos dois polimeros



insoldveis em agua mutuamente incompativeis, em que pelo menos
um dos citados polimeros compreende a funcao de N-metilol, sobre

uma superficie.

Uma composigao elastomérica aquosa de revestimento de
acordo com a presente inveng¢ao compreende pelo menos uma disper-
sao, emulsao, suspensao ou latéx em agua. A composig3o de revesti
mento compreende pelo menos dois polimeros insoltveis em agua
mutuamente incompativeis, em que pelo menos um dos referidos

polimeros compreende funcoes de N-metilol.

Os polimeros insolGveis em agua mutuamente incompati-
veis podem encontrar-se presentes sob a forma de particulas
discretas diferentes, tais como, por exemplo, sob a forma de uma
mistura de pelo menos dois latices de composicoes diferentes
mutuamente incompativeis. Como variante, os polimeros insoluveis
em agua mutuamente incompativeis podem estar presentes como pelo
menos duas fases diferentes dentro das particulas poliméricas
individuais, tal como, por exemplo, uma particula de latex de
nicleo/revestimento constituida por um niicleo e pelo menos um
revestimento, em que o nicleo e o revestimento ou revestimentos

exteriores sao de composigOes mutuamente incompativeis.

Polimeros mutuamente incompativeis definem-se, no
sentido empregado na presente memdoria descritiva, como polimeros

que originam fases discretas numa pelicula de revestimento apli-



cada quando aplicados pelo processo de utilizacao de acordo com
a presente invengao. As fases discretas numa pelicula de reves-
timento podem ser observadas por técnicas de manchamento e de

microscopia conhecidas na técnica.

Os polimeros insolaveis em agua podem preparar-se
individualmente por técnicas de polimerizacao em emulsao conven-
cionais e misturados um com o outro. Como variante, os poliméros
insoluveis em agua podem preparar-se por técnicas convencionais
de nucleo/revestimento exterior ou por outras técnicas originam
pelo menos duas fases polimericas. Como variante, podem prepa-
rar-se pelo processo da composicao polimérica de latex modificado
descrito na patente de invengao norte-americana US 4 814 373, que

se incorpora na presente memdria descritiva como referéncia.

Os polimeros insoliveis em agua mutuamente incompati-
veis originam uma composigao que seca a temperatura ambiente
quando pelo menos um dos polimeros é capaz de formar uma pelicula
nas condigoes ambientes. Prefere-se pelo menos um polimero com
uma temperatura de transigao vitrea Tg igual a cerca de 20° C ou
inferior. Prefere-se ainda mais pelo menos um polimero com uma
Tg igual a cerca de 0° C ou inferior. A proporgdo da composigdo
polimérica que & capaz de formar pelicula nas condigOes ambientes
afecta a capacidade de formagao de pelicula a temperatura
ambiente da composigao. Prefere-se entre cerca de 25 7 e cerca de
99 7 em peso de pelo menos um polimero que tem uma Tg igual a

cerca de 20° C ou inferior.



Na composigao de acordo com a presente invengao, pode
utilizar-se qualquer mistura monomérica que origine polimeros
insoluveis em agua mutuamente incompativeis. Por exemplo, podem
utilizar-se monomeros de ésteres acrilicos que incluem acrilato
de metilo, acrilato de etilo, acrilato de butilo, acrilato de
2-etil-hexilo, acrilato de decilo, metacrilato de metilo, metacri
lato de butilo; acido acrilico, acido metacrilico, acido itacd-
nico, acido maleico, acido fumarico, estireno, estirenos substi-
tuidos, butadieno, acrilonitrilo e acetato de vinilo. Podem
usar-se ainda outros monomeros funcionais, tais como, por
exemplo, acrilatos ou metacrilatos de hidroxi-alquilo, monomeros
com a funcao amino ou monomeros com a funcido sulfdonico. Também
podem usar-se monomeros multi-etilenicamente insaturados, tais
como, por exemplo, dimetacrilato de 1,3-butilenoglicol ou tria-

crilato de trimetilol-propano.

E necessario que pelo menos um dos polimeros da compo-
sicao, de acordo com a presente invencao contenha a funcao de
N-metilol. Esta funcao pode ser gerada por pos-reaccao de um
polimero que contém uma fungao reactiva, tal como, por exemplo, a
fungao acrilamida. Prefere-se incorporar a fungdo de N-metilol no
polimero mediante copolimerizagao de um monomero contendo a
fungao de N-metilol, tal como, por exemplo, N-metilol-acrilamida
ou N-metilol-metacrilamida. Prefere-se incorporar entre cerca
de 1 7 e cerca de 6 %, em peso, com base no peso do polimero com

a funcao de N-metilol em pelo menos um dos polimeros.



Prefere-se que no latex de polimero seja incorporado
um baixo nivel de mondomero que contém acido, tal como, por
exemplo, cerca de 0,5 7 a cerca de 3 7, com base no peso de cada
componente polimerico. Pequenos niveis de acido sao benéficos
para a estabilidade do latex polimerico, mas niveis mais altos
sao prejudiciais para as propriedades de resisténcia a agua do

revestimento aplicado.

Na mistura reaccional, sao por vezes desejaveis agentes
de transferencia da cadeia, que incluem mercaptanos e compostos
que contem halogéneo, a fim de modelar o peso molecular do
polimero. Geralmente, utiliza-se desde cerca de 0 7 a cerca de
3 7 em peso de agente de transferencia da cadeia, com base no

peso do polimero que se pretende seja modificado.

Em adicao aos componentes de ligante polimérico, podem
usar-se componentes de revestimento convencionais, tais como, por
exemplo, pigmentos, agentes dispersantes, agentes tensio-activos,
agentes coalescentes, agentes molhantes, agentes espessantes,
agentes de modificagao da reologia, agentes de retardamento da
secagem, agentes plastificantes, agentes biocidas, agentes anti-
-espumificantes, agentes corantes, ceras e semelhantes, na compo-

sicao de revestimento de acordo com a presente invencao.

As aplicacoes da composigao de revestimento podem

fazer-se em varios substratos, tais como, por exemplo, paredes
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de cimento, por exemplo, paredes de blocos de betao, substratos
de pistas de rodagem, superficies de campos de ténis, paineis de
paredes e semelhantes, ou em substratos previamente pintados, pintados
com primario, pintados com demaos internas, desgastados ou
sujeitos a4 acgao do tempo. Os revestimentos podem ser-revesti-

mentos de elevado brilho.

A aplicacao da composicao de revestimento pode fazer-se
por técnicas convencionais de revestimento, tais como, por
exemplo, pincel, rolo, esfregao, pulverizacao auxiliada por ar,

pulverizagao sem ar e semelhantes.

Os Exemplos seguintes destinam-se a ilustrar o processo
de aplicagao de uma composicao de revestimento elastomérico, a
qual se dirige a presente invengao. Nao se pretende que os
Exemplos limitem a invengao, visto que outras aplicacoes da

mesma serao Obvias para os especialistas na matéria.
EXEMPLOS
EXEMPIO 1

PREPARACAO DO POLIMERO DE LATEX

PREPARACAO DA AMOSTRA 1




-11-

Num reactor de 19 litros (5 galoes) de capacidade
agitado, com camisa exterior, dotado de tubo de espalhamento de
azoto, introduziram-se 3 712,5 gramas de agua desionizada (agua
DI). Aqueceu-se a agua dentro do reactor a 82° C; a esta tempera-
tura, adicionou-se 0,1 grama de Moroxol 20 (inibidor), dissolvido
em 24,75 gramas de agua DI, com agitacao. Ligou-se a passagem de
azoto durante quinze minutos. Depois de terminada a passagem de
azoto, adicionaram-se 19,8 gramas de Alipal C0-436 (agente tensio-
-activo) em 49,5 gramas de agua DI, a 82° C. A temperatura desceu
para 80° ¢ quando se adicionaram 618,75 gramas de emulsao de
monomero 1 (ME nQ 1). Dois minutos depois, com a temperatura
igual a 78° C, adicionou-se uma solugao de 37,4 gramas de persul~-
fato de amonio dissolvidos em 148,5 gramas de agua DI. Notou-se
uma libertagao de calor; o pico da temperatura ocorreu trés
minutos depois com uma temperatura de 82° C. Dez minutos depois,
com a temperatura igual a 83° C, iniciou-se a adigcao simultanea
de 15 356,55 gramas de ME nQ 1 com o caudal massico de 48,4
gramas por minuto e 5,4 gramas de persulfato de amonio dissolvido
em 495 gramas de agua DI com o caudal massico de 1,54 gramas por
minuto. Depois de vinte minutos, com a temperatura igual entao a
82° C, aumentaram-se os caudais da alimentagao : o ME nQ 1 para
96,3 gramas por minuto e o persulfato de amonio para 3,08 gramas
por minuto. Interromperam-se as alimentagoes cento e oitenta e
quatro minutos depois de iniciadas, com a temperatura igual a
82° C. Lavaram-se as tubagens de aliﬁentagéo para dentro do

reactor: o ME nQ 1 com 148,5 gramas de agua DI e a solucao de



persulfato de aménio com 74,25 gramas de agua DI. Manteve-se a
mistura reacional durante vinte e nove minutos. Ao fim deste
periodo de retengao, a temperatura era igual a 80° C e arrefe-
ceu-se a mistura reaccional até i temperatura de 65° C durante
um intervalo de tempo de trinta e dois minutos. Neste momento,
adicionaram-se 44,6 gramas de uma solugao aquosa a 0,15 7 de
FeSO4 . 7H20, 5,4 gramas de sulfoxilato de sodio-formaldeido em
99 gramas de agua DI e 9,9 gramas de hidroperoxido de t-butilo
em 49,5 gramas de agua DI. Vinte minutos depois, com a tempera-
tura igual a 63° c, adicionaram-se 5,4 gramas de sulfoxilato de
sodio-aldeido formico em 99 gramas de agua e 9,9 gramas de hidro-
perdoxido de t-butilo em 49,5 gramas de agua DI. Vinte minutos
depois, com a temperatura a 62° C, adicionaram-se 53,4 gramas de
amonia (a 28 %) durante um intervalo de tempo de quatro minutos.
Com a temperatura igual a 60° C, adicionaram-se 19,8 gramas de
PENNSTOP a 5,66 7 (eliminador de radicais). Depois de cinco
minutos, com a temperatura igual a 59° C, adicionaram-se 333,8
gramas de dimetacrilato de butilenoglicol. Depois de cinco
minutos, com a temperatura a 579 C, adicionaram-se 3,3 gramas de
sulfoxilato de sodio-aldeido formico em 110 gramas de agua DI e
5,5 gramas de hidroperoxido de t-butilo em 55 gramas de agua DI.
Ao fim de seis minutos, a temperatura tinha subido para 59° ¢;
vinte minutos depois desta ultima adigao, com a temperatura igual
a 58° C, adicionaram-se 5,5 gramas de hidroperoxido de t-butilo
em 55 gramas de agua DI. Recomecou-se o arrefecimento e vinte e

trés minutos depois, com a temperatura igual a 44° C, adiciona-



ram-se 29,2 gramas de KATHOM LX (biocida de Rohm and Haas
Company) a 1,4 7, 27,5 gramas de benzofenona em 19,8 gramas de
xileno e 744,4 gramas de agua DI. O latex polimerico resultante
tinha 51,24 7 de sOlidos, vestigios de gel de 100 malhas, um
tamanho de particulas igual a 151 nandmetros, um pH igual a 6,92

e uma viscosidade igual a 625 centipoises.

QUADRO 1.1

Emulsao de Monomero do Exemplo 1

(ME NO 1)
Agua DI 3613,5 g
ALTIPAL CO-436 (58 %) 72,6 g
Acrilato de butilo 8096,0 g
Metacrilato de metilo 1101,1 g
Estireno 1101,1 g
Acrilonitrilo 328,9 g
N-metilol-metacrilamida (25 7) 1544,3 g

Acido acrilico 107,8 g



EXEMPLO 2

PREPARAGCAO DE LATEX DE POLIMERO

PREPARACAO DA AMOSTRA COMPARATIVA A

A um reactor de 3,8 litros (1l galao) de capacidade,
agitado, dotado de camisa e tubo de espalhamento de azoto, que
continha 750 gramas de agua DI, cuja temperatura foi elevada para
83° C, adicionou-se 0,02 grama de MAROXOL (inibidor) em 5 gramas
de agua DI. Ligou-se a passagem de azoto através do reactor
durante quinze minutos. Desligou-se a corrente de azoto e adicio-
naram-se 4 gramas de ALIPAL CO-436 em 10 gramas de agua DI. Dois
minutos depois, com a temperatura ainda igual a 83° ¢, adiciona-
ram-se 125 gramas de emulsao de monomero (ME nQ 1). A temperatura
desceu para 80° C ao fim de dois minutos, momento em que se
adicionaram 7,6 gramas de persulfato de amdonio em 30 gramas de
agua DI. Notou-se a libertagao de calor, tendo-se atingido o
pico da temperatura ao fim de sete minutos aproximadamente; sete
minutos depois; com a temperatura igual a 82° ¢, fez-se a adigao
dos restantes 3 102,3 gramas de ME n2 1 e de 1,1 gramas de persul
fato de amonio em 100 gramas de agua DI. Vinte minutos depois,
com a temperatura igual a 82° C, aumentaram-se os caudais de
alimentagao. Completou-se a alimentacao ao fim de cento e
cinquenta e nove minutos; a temperatura era igual a 82° C e as

tubagens de alimentacao foram lavadas para dentro do reactor,
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sendo a tubagem de alimentagao da emulsao do monomero lavada com
30 gramas de agua DI e a da solucao de persulfato de amdnio
lavada com 15 gramas de agua DI. Trinta minutos depois, com a
temperatura igual a 80° ¢, iniciou-se o arrefecimento. Trinta e
nove minutos depois, com a temperatura igual a 66° C, adiciona-
ram-se 9 gramas de FeSO4 . 7H20 (solugao a 0,15 Z em agua), 1,1
gramas de sulfoxilato de sddio-formaldeido em 20 gramas de agua
DI e 2 gramas de hidroperoxido de t-butilo (a 70 %) em 10 gramas
de agua DI. Quinze minutos depois, com a temperatura igual a

64° C, adicionaram-se 1,1 gramas de sulfoxilato de sodio-formal-
deido em 20 gramas de agua DI e 2 gramas de hidroperdxido de
t-butilo (a 70 Z) em 10 gramas de agua DI. Quinze minutos depois,
com a temperatura igual a 63° C, adicionaram-se 1,1 gramas de
sulfoxilato de sodio-formaldeido em 20 gramas de agua DI e 2
gramas de hidroperdxido de t-butilo em 10 gramas de agua DI.
Vinte minutos depois, com a temperatura igual a 54° C, adiciona-
ram-se lentamente 10,8 gramas de amonia aquosa (a 28 %). Trinta
e quatro minutos depois, com a temperatura a 44° ¢, adiciona-
ram-se 5,9 gramas de KATHON LX (a 1,4 %) (bactericida), 5,6
gramas de benzofenona em 4 gramas de xileno e diluic¢3o com agua
DI. O latex resultante tinha um teor de solidos igual a 52,4 I;
pH = 4,28; viscosidade = 470 centipoises; e 0,01 g/qt de gel de
100 malhas.



QUADRO 2.1

Emulsao de Monomero do Exemplo 2

(ME NO 1)
Agua DI 730 g
ALIPAL CO-436 (60 %) 14,7 g
Acrilato de butilo 1635,6 g
Metacrilato de metilo 222,4 ¢
Estireno 222,4 ¢
Acrilonitrilo 66,4 g
N-Metilolmetacrilamina (25 7%) 314 g
Acido acrilico 21,8 g

EXEMPLO 3

PREPARAGAO DE LATEX DE POLIMERO

PREPARACAO DA AMOSTRA 2

Num reactor de 3,8 litros de capacidade (1 galao), com
agitacao e camisa e dotado de um tubo de espalhamento de azoto,

introduziram-se 675 gramas de agua desionizada (&gua DI). Aque-



ceu-se a agua até 82° C; a esta temperatura, adicionou-se ao
reactor com agitagao 0,02 grama de Moroxol 20 (inibidor), dissol-
vido em 4,5 gramas de agua DI. Ligou-se a passagem de azoto
durante quinze minutos. Uma vez terminada a distribuicao do azoto,
adicionaram-se 3,6 gramas de Alipal CO-436 (a 58 7) (agente
tensio-activo) em 4,5 gramas de agua DI, & temperatura de 83° C.
Lavou-se a tubagem de alimentagao com 4,5 gramas de agua DI. A
temperatura desceu para 81° ¢ quando se adicionaram 112,5 gramas
de emulsao de mondmero 1 (ME N2 1). Dois minutos depois, com a
temperatura igual a 77° C, adicionou-se uma solugao de 6,8 gramas
de persulfato de amonio dissolvidos em 27 gramas de agua DI.
Notou-se a libertagao de calor; o pico da temperatura ocorreu
quatro minutos depois, com uma temperatura de 84° C. Dez minutos
depois, com a temperatura igual a 82° C, iniciou-se a adigao
simultanea de 2 580,2 gramas de ME N2 1 e 0,99 grama de persul-
fato de amdnio em 90 gramas de agua DI. Depois de vinte minutos,
com a temperatura igual a 82° C, duplicaram-se os caudais de
alimentagcao. A alimentacao acabou cento e oitenta e dois minutos
depois de ter comegado, com a temperatura igual a 83° C. Lava-
ram-se as tubagens de alimentacao para dentro do reactor: a de ME
N2 1 com 27 gramas de agua DI e a da solucao de persulfato de
amonio com 13,5 gramas de agua DI. Manteve-se entio a mistura
reaccional durante trinta minutos. No fim deste tempo de retencao,
a temperatura era igual a 81° C e arrefeceu-se a mistura reac-
cional até & temperatura de 66° C durante um intervalo de tempo

de dezassete minutos. Neste momento, adicionaram-se 8,1 gramas de



uma solucao a 0,15 7 de FeS0, . 7H,0, 0,99 grama de sulfoxilato
de sodio-formaldeido em 18 gramas de agua DI e 1,8 gramas de
hidroperoxido de t-butilo em 9 gramas de agua DI. Vinte mimitos depois,
com a temperatura igual a 62° C, adicionou-se 0,99 grama de
sulfoxilato de sodio-formaldeido em 18 gramas de agua e 1,8
gramas de hidroperoxido de t-butilo em 9 gramas de agua DI. Vinte
e quatro minutos depois, com a temperatura igual a 62° C, adicio-
naram-se 9,7 gramas de amonia (a 28 %) durante um periodo de
cinco minutos. Com a temperatura igual a 59° C, adicionaram-se
3,6 gramas de solugcao a 5,66 7 de PENNSTOP (eliminador de radi-
cais). Depois de cinco minutos, com a temperatura igual a 59° ¢,
adicionaram-se 60,7 gramas de dimetacrilato de butilenoglicol.
Depois de cinco minutos, com a temperatura igual a 57° ¢, adicio-
nou-se 0,6 grama de sulfoxilato de sodio-formaldeido em 20

gramas de agua DI e 1,0 grama de hidroperdxido de t-butilo em 10
gramas de agua DI. Ao fim de trés minutos, a temperatura tinha
subido para 60° C; vinte e trés minutos depois da @ltima adigdo,
com a temperatura igual a 58° C, adicionou-se 1,0 grama de hidro-
peroxido de t-butilo em 10 gramas de agua DI. Recomegou-se o
arrefecimento e, trinta e sete minutos depois, com a temperatura
igual a 44° C, adicionaram-se 5,3 gramas de solugao a 1,4 7 de
KATHON LX, 8,3 gramas de benzofenona (a 60,24 7) em 5 gramas de

xileno e 135,44 gramas de agua desionizada.

0 latex de polimero resultante tinha 50,4 7 de sdlidos.



QUADRO 3.1

Emulsao de Monomero do Exemplo 3

(ME NO 1)
Agua DI ' 657,0 g
ALIPAL CO-436 (58 %) 13,2 ¢
Acrilato de butilo 1472,0 ¢
Metacrilato de metilo 200,2 g
Estireno 200,2 ¢
Acrilonitrilo 59,8 g
N-metilolmetacrilamida (25 %) 282,6 g
Acido acrilico 19,6 g

EXEMPLO 4

PREPARACAO DA AMOSTRA DE LATEX

PREPARACAO DA AMOSTRA COMPARATIVA B

A um reactor de 19 litros (5 galoes) de capacidade, com
agitador e camisa de aquecimento, dotado de tubo de espalhamento

de azoto, que continha 3 819,5 gramas de agua DI, que tinha sido



aquecida a 85° ¢, adicionaram-se 5,3 gramas de carbonato de
hidrogenio e sodio e 17,7 gramas de persulfato de amdnio em

110,5 gramas de agua DI. Dois minutos depois, com a temperatura
igual a 839 ¢, adicionaram-se 631,3 gramas de um latex de poli-
mero pré-formado de semente contendo 45 % de solidos com um
pequeno tamanho de particulas e lavou-se a tubagem de alimentagao
para dentro do reactor com 125,5 gramas de agua DI. Um minuto
depois, com a temperatura igual a 77° €, iniciou-se a alimentacao
gradual e uniforme da emulsao de mondémero (ME N2 1) e de uma
solugao de 11,9 gramas de persulfato de amonio em 888,1 gramas

de agua DI. Depois de cento e setenta e sete minutos, a tempera-
tura da mistura reaccional era igual a 83° C, a alimentacao da
solucao de persulfato de amonio estava completada e lavou-se a
tubagem de alimentacao com agua DI. Catorze minutos depois, a
alimentagao de ME NQ 1 estava completa e lavou-se a tubagem dé
alimentagao para dentro do reactor com 137,5 gramas de agua DI.
Trinta minutos-depois, adicionaram-se 11,9 gramas de amdnia
aquosa (a 28 7) em 31,4 gramas de agua DI; a temperatura era
igual a 80° C. Cinco minutos depois, com a temperatura igual a
79° ¢, adicionaram-se 1,6 gramas de sulfoxilato de sodio-formal-
deido em 44,2 gramas de agua DI e 1,46 gramas de hidroperoxido

de t-butilo (a 70 7) em 22,5 gramas de agua DI. Arrefeceu-se a
mistura reaccional até 63° C durante um intervalo de tempo de
trinta e um minutos. Entao, adicionaram-se 1,6 gramas de sulfoxi-
lato de sodio-formaldeido em 44,2 gramas de agua DI e 1,46 gramas

de hidroperdxido de t-butilo (a 70 %) em 22,5 gramas de agua DI.



Quinze minutos depois, a temperatura era igual a 62° C e adicio-
naram-se 1,6 gramas de sulfoxilato de sodio-formaldeido em 44,2
gramas de agua DI e 1,46 gramas de hidroperdxido de t-butilo em
22,5 gramas de agua DI. Decorridos cento e cinquenta e quatro
minutos, com a temperatura igual a 49° ¢, adicionaram-se 132,7
gramas de uma solugao aquosa de amonia a 14 7. Oito minutos
depois, adicionaram-se 73,8 gramas de uma solugao a 44 7 de
benzofenona em xileno. Sete minutos depois, com a temperatura
igual a 44° C, adicionaram-se 48,6 gramas de PROXEL CRL (solugao
a 10 %) e 265 gramas de agua DI. O latex resultante tinha 55,24 %
de solidos com uma transformagao tedorica igual a 99,5 Z;

pH = 9,79; tamanho das particulas igual a 320 nanometros; a

viscosidade era igual a 155 centipoises com vestigios de gel de

100 malhas.

QUADRO 4.1

Emulsao de Monomero do Exemplo 4

(ME N2 1)
Agua DI 2740,0 g
DS-4(tensio-activo; 23 %) 46,9 g
Acrilato de butilo 7061,3 g
Metacrilato de metilo 3654,2 g

Acido metacrilico 89,7 g



EXEMPLO 5

PREPARACAO DE LATEX DE POLIMERO

PREPARACAO DA AMOSTRA COMPARATIVA C

A um reactor de 19 litros (5 galoes) de capacidade,
com agitador e camisa de aquecimento, dotado de tubo de espalha-
mento de azoto, que contém 5 100 gramas de agua DI, adiciona-
ram-se 13,8 gramas de ALIPAL CO-436 (a 58 %) e com 100 gramas de
agua DI lavou-se o agente temsio-activo para dentro do reactor.
Aqueceu-se entdo o contetido do reactor até 82° C. A corrente de
azoto que purgou o reactor durante quinze minutos foi desligada.
Adicionaram-se 500 gramas da emulsao de mondmero (ME N2 1) ao
reactor e lavou-se a tubagem de alimentacao com 50 gramas de agua
DI. Dois minutos depois, a temperatura era igual a 79° C e adicio
naram-se 35 gramas de persulfato de amonio em 200 gramas de agua
DI. Observou-se libertacao de calor com a temperatura a subir
para 84,2o C em 2,5 minutos. Dez minutos depois, a temperatura
era igual a 82° C e comecou-se a alimentacdo gradual e simultinea
de 11 862,4 gramas de ME N2 1 e de uma solugao de 5 gramas de
persulfato de amonio em 500 gramas de agua DI, com um caudal
massico de 35,9 gramas por minuto para o ME N2 1 e de 1,5 gramas
por minuto para a solugao de persulfato de amonio. Vinte minutos
depois, a temperatura era de 81,4° C e duplicaram-se os caudais
massicos de alimentacao. Com um ligeiro arrefecimento,manteve-se

a temperatura compreendida entre 81° e 82° C durante os proximos



cento e cinquenta e nove minutos, até se ter completado a
alimentacao. Vinte e seis minutos depois, a temperatura era
igual a 80° C e comegou-se o arrefecimento. Vinte e cinco minutos
depois, a temperatura era igual a 55,55° C e adicionaram-se 45
gramas de uma solucao de sulfato ferroso a 0,15 Z, 9,5 gramas de
hidroperoxido de t-butilo (a 70 7) em 70 gramas de agua DI e
4,75 gramas de sulfoxilato de sodio-formaldeido em 140 gramas de
agua DI. Vinte minutos depois, a temperatura era igual a 54° ¢ e
adicionaram-se 9,5 gramas de hidroperoxido de t-butilo em 70
gramas de agua DI e 4,75 gramas de sulfoxilato de sddio-formal-
deido em 140 gramas de agua DI. Vinte minutos depois, a tempera-
tura era igual a 53° C e adicionaram-se 95 gramas de estireno
durante um intervalo de tempo de cinco minutos, no fim dos quais
se adicionaram 9,5 gramas de hidroperoxido de t-butilo (a 70 %)
em 70 gramas de agua DI e 4,75 gramas de sulfoxilato de sddio-
-formaldeido em 140 gramas de agua DI, durante um periodo de
cinco minutos. Em seguida, adicionaram-se sequencialmente 500
gramas de agua DI, 50 gramas de amonia aquosa (a 28 %), 7,2
gramas de PROXEL CRL e 25,5 gramas de benzofenona em 17 gramas
de xileno, depois do que se arrefeceu a carga até a temperatura

ambiente.

O latex resultante tinha 51,3 7% de solidos, pH = 8,1,
uma viscosidade Brookfield igual a 247 centipoises e um tamanho

de particulas igual a 171 nandometros.



QUADRO 5.1

Emulsao de Monomero do Exemplo 5

(ME NO 1)
Agua DI ' 1210 g
ALIPAL CO-436 (58 %) 72,4 g
Acrilato de butilo 8400 g
Acrilonitrilo 1140 ¢
Acido acrilico 100 ¢
N-metilol-metacrilamida (25 7) 1440 g

EXEMPLO 6

PREPARACAO DE LATEX DE POLIMERO

PREPARACAO DA AMOSTRA 3

A um reactor de 19 litros (5 galoes) de capacidade com
agitagao e camisa, dotado de um tubo de distribuicao de azoto,
que continha 6 412,5 gramas de agua DI, adicionaram-se 39,80
gramas de SIPONATE DS-4 (a 23 7). Purgou-se o reactor com azoto

durante quinze minutos e elevou-se a temperatura para 84,5° C.



Adicionou-se uma solucao de 32,5 gramas de persulfato de sodio

em 180 gramas de agua DI. A temperatura desceu para 82,5° ¢
dentro de dois minutos, momento em que se adicionaram 450 gramas
de ME N2 1. Ao fim de trés minutos, mnotou-se uma subida da
temperatura para 85,5° C. Dez minutos depois, a temperatura era
igual a 83,5° C e iniciou-se simultaneamente a adicao da parte
restante do ME N2 1 e de uma solugao de catalisador de 8,45
gramas de persulfato de sodio em 337,5 gramas de agua DI. Depois
de cento e setenta e sete minutos com arrefecimento intermitente,
que mantinha a temperatura compreendida entre 82,5 e 84° C, a
alimentacao ficou completa. Lavou-se a tubagem de alimentagao de
ME NQ 1 para dentro do reactor com 180 gramas de agua DI. Arrefe-
ceu-se a mistura reaccional até 54° C durante um intervalo de
tempo de cinquenta e dois minutos. Realizaram-se trés adigoes
identicas de 9,9 gramas de hidroperdxido de t-butilo em 45 gramas
de agua DI e 5,95 gramas de sulfoxilato de sddio-formaldeido em
90 gramas de agua DI com a adigao de 25 gramas de sulfato ferroso
hepta-hidratado (a 0,15 7) com a primeira adigcao, com um periodo
de retengao de trinta minutos depois de cada adigdo. A tempera-
tura desceu de 54 para 50° C durante este intervalo de tempo.
Depois de trinta minutos de arrefecimento, a temperatura era
igual a 35° C e adicionaram-se 177,2 gramas de agua DI. O latex
resultante tinha um teor de s6lidos igual a 45,5 Z; pH = 2,30;
uma viscosidade Brookfield igual a 115 centipoises; e um tamanho
de particulas igual a 149 nandmetros. A 439,5 gramas do latex de

polimero acima preparado, com um teor de sdlidos igual a 45,5 7,
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adicionou-se amonia até se obter um pH igual a 7,5. Entao, adicio
naram-se 1 568,6 gramas da Amostra Comparativa C do Exemplo 5 do
presente pedido de patente de invengao a 51 % de solidos, com

agitacao. Esta mistura & a Amostra 3.

QUADRO 6.1

Emulsao de Monomero do Exemplo 6

(ME NO 1)
Agua DI 2565 g
SIPONATE DS-4 (23 7) 318,6 g
Acrilato de butilo 3311,5 ¢
Metacrilato de metilo 5480,1 g
N-metilol-acrilamida (45 7) 8l4,1 g

EXEMPLO 7

PREPARACAO DE REVESTIMENTO ELASTOMERICO PARA PAREDES

Num dispositivo de dispersao de Cowles moem-se os
seguintes ingredientes a alta velocidade durante quinze minutos.

Todas as quantidades sao expressas em gramas.
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Dispersante aniodnico 12,7
(TAMOL 731)
Agente anti-espumificante 2,5

(FOAMASTER AP)
Bactericida 6,0

(DOWICIL 75 (25 % em agua))

Propilenoglicol 45,0
Agua 5,0
Dioxido de titanio 176,67

(TIPURE R900)

Em seguida, misturaram-se com os seguintes ingredientes,

pela ordem indicada :

Latex (a 50 7 de solidos) 687,4
Hidroxido de amonio (28 %) _ 1,0
Agente anti-espumificante 3,0

(FOAMASTER AP)

Agente espessante 58,8

(NATROSOL 250 MR; 2,5 7 de solidos)



EXEMPLO 8

EFEITO DA FUNCAO DE N-METILOL E DE DUAS COMPOSICOES DE POLIMERO

SOBRE AS PROPRIEDADES DO REVESTIMENTO ELASTOMERICO DE PAREDES

(EWC)

Sobre um painel de ensaio de aluminio (ALODINE 1200S)
aplicou-se uma pelicula de revestimento do Exemplo 7 utilizando
os latices indicados no Quadro 8.1 como ligantes, até se obter
uma espessura de pelicula seca de 0,40 a 0,45 mm (16 e 18 milé-
simos de polegada) por aplicacao de duas demaos idénticas com
trés dias de secagem ao ar entre demaos. Os painéis foram entao
secos a temperatura ambiente durante sete a catorze dias antes

de serem ensaiados.

Mediu-se a pegajosidade das superficies por toque com
0 dedo indicador sobre o revestimento, que tinha sido seco ao ar
durante sete dias, com uma classificagao considerada pelo
operador. Mediu-se o amarelecimento dos revestimentos que tinham
sido secos ao ar durante sete dias. Mergulhou-se o painel reves-

tido em solugcao de NaOH a 5 ? durante trés dias.

0 amarelecimento do revestimento foi observado visual-

mente e classificado pelo operador.
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Mediu-se a resistéencia a acumulacao de sujidade sobre
0s revestimentos que foram expostos numa cabina QUV durante
quatro horas, usando apenas duas lampadas de UV-B, apenas em um
lado e sem qualquer ciclo de humidade. A temperatura dos revesti-
mentos ao fim desse ciclo era no maximo igual a 37,8O C (100° ).
Os revestimentos foram entao removidos e revestidos com uma
suspensao de 0xido de ferro castanho. Foram deixados em repouso
durante uma hora sob as condicoes ambientes e em seguida lavados
com agua. Os valores registados foram a reflectancia percentual
retida, isto &, 100 significa que nao houve acumulagao de suji-
dade; classificagoes menores indicam acumulacao de sujidade, como

é indicado pela perda de cor.

Os painéis foram revestidos e secos durante trés dias
sob as condicoes ambientes e em seguida a 50° C durante sete
dias. Foram equilibrados com as temperaturas indicadas no Quadro
e em seguida dobrados 180 graus sobre um mandril de 1/8"; a

abertura de fissuras no revestimento foi considerada como falha.

Para o ensaio de alongamento/resistencia a traccio,
utilizou-se uma maquina de resisténcia a traccao INSTRON. O
revestimento do Exemplo 7, utilizando os ligantes indicados no
Quadro 8.1, foi vasado numa chapa revestida com Teflon, de modo
a obter-se uma espessura de pelicula seca igual a 0,5 mm (20
milesimos de polegada) e deixou-se secar durante catorze dias.

Separou-se entao o revestimento e dobrou-se depois de sete dias
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para promover a secagem através da pelicula. Depois de catorze
dias, a amostra foi cortada com um cunho com a forma de campanula
medindo 7,6 cm (3") de comprimento por 1,9 cm (3/4") de largura,
com uma largura de gargalo de 0,6 cm (1l/4"). Utilizou-se entao a
maquina de ensaio de tracgao INSTRON para determinar as proprie-
dades de resisténcia a tracgao e de alongamento a temperatura

indicada, usando as seguintes regulacoes :

Velocidade da cruzeta 5,1 centimetros/minuto

(2,0 polegadas/minuto)

Comprimento do extensometro 2,54 centimetros (1,0 polegada).

QUADRO 8.1

Propriedades do Revestimento de Paredes do Exemplo 8

Agente Ligante Amostra 2 Amostra Comparativa B
Pegajosidade superficial Muito pequena Pequena
Amarelecimento Nenhum Nenhum

Resisténcia a acumulacgao

de sujidade 99 99
Flexibilidade,
0° ¢ Passa Passa
-10° ¢ Passa Passa
-20° ¢ Passa Falha

Z-de algngamengo/resis—
tencia a tracgao (psi)

259 ¢ 555/577 800/157
0° ¢ 449/1000 350/1000
-10° ¢ 238/1800 47/3000



0 processo de acordo com a presente invengao, utili-
zando a Amostra 2 na formulacao de EWC do Exemplo 7, origina um
revestimento elastomerico de paredes com um equilibrio superior
entre alongamento/resisténcia a traccao, particularmente com uma
menor sensibilidade a temperatura; também proporciona aperfeigoa-

mento da pegajosidade e da flexibilidade a baixa temperatura.

EXEMPLO 9

EFEITO DA COMPOSIGAO DE DOIS POLIMEROS SOBRE AS PROPRIEDADES DO

REVESTIMENTO ELASTOMERICO DE PAREDES (EWC)

Prepararam-se amostras para ensaio de acordo com o
método do Exemplo 8, com uma espessura de pelicula seca igual a
0,46 milimetros (18 milesimos de polegada) e secagem durante
sete dias. Os métodos de ensaio utilizados foram pormenorizados
no Exemplo 8. Adicionalmente, mediu-se o brilho dos revestimentos
secos preparados como se indicou usando um Hunter Glosémeter

Modelo D 48 D.
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A Amostra 1 e a Amostra 2 sao composigoes em que se
utiliza o processo de acordo com a presente invencao. O segundo
componente polimérico da Amostra 1 em relacao a Amostra Compara-
tiva A, e o segundo componente polimérico da Amostra 2 relativa-
mente a Amostra Comparativa C proporcionam um aperfeicoamento na
pegajosidade superficial, enquanto se mantém a flexibilidade a
baixa temperatura, as propriedades de resisténcia a tracgao, o

brilho e a resisténcia a acumulagao de sujidade.

EXEMPLO 10

AVALTACAO DOS TEMPOS DE SACAGEM

Prepararam-se revestimentos de ensaio para determinar
as propriedades de alongamento/resisténcia a traccao, como se

descreveu no Exemplo 8.

Mediu-se o tempo de endurecimento em pelicula com a
espessura de 0,25 mm (10 milésimos de pelicula) humida sobre
painéis de aluminio. Registou-se o tempo necessario para a
pelicula endurecer com base no toque do dedo indicador. Experimen
taram-se tempos de desaparecimento da pegajosidade como uma
continuacao do ensaio do tempo de endurecimento. Colocou-se um
dispositivo de ensaio da pegajosidade Zapon, que e uma fita de
aluminio dobrada a um angulo interno de 135 graus, sobre a super-

ficie do revestimento com um brago do dispositivo colocado plana-



mente sobre o revestimento com um toque do dedo indicador. Se o
dispositivo cai dentro de cinco segundos, atingiu-se o tempo de
isengao de pegajosidade. Quando se tiver atingido o tempo de

isencao de pegajosidade por toque com o dedo indicador (chamado
0 g Zapon), repete-se o ensaio com a aplicacao de um peso de 100
gramas durante cinco segundos, deixando entao cinco segundos

para o dispositivo cair. Quando se atinge este tempo de isencio
de pegajosidade de "100 g Zapon', continua-se o ensaio da mesma

maneira, usando um peso de 500 gramas.

QUADRO 10.1

Propriedades de Revestimento

Agente Ligante Amostra 1 Amostra 2 Comparativo C

Tempo de endurecimento

(minutos) 3,6 4,0 8,4

Tempo para isencao de

pegajosidade
0 g de Zapon 5,6 6,0 57,4
100 g de Zapon 7,6 11,0 62,4
500 g de Zapon 44,6 13,0  >960.

%_de alongamento/resis
tencia a tracgao (psi)

25° ¢ 208/136 385/162 1492/133
0° ¢ 484/228 532/337 972/326
-10° ¢ 730/500  495/834 7747790



Os revestimentos transparentes foram escolhidos para
simular velocidades de secagem relativas de revestimentos. Os
ligantes utilizados no processo de acordo com a presente invencgao
- Amostra 1 e Amostra 3 - apresentam grandes aperfeigoamentos nos
tempos de endurecimento e de isengao de pegajosidade em relacao ao

Exemplo Comparativo C.

Utilizaram~se os seguintes produtos com as marcas

registadas que se indicam :

MAROXOL -~ anti-oxidante de Martin Marietta Corp.

ALIPAL - agente tensio-activo de GAF Corp.

PENNSTOP - dietil-hidroxilamina de Pennwalt Corp.

PROXEL - agente conservante de ICI America.

SIPONATE - agente emulsionante de Alcolac, Inc.

KATHON - Dbiocida de Rohm and Haas Company.

FOAMASTER - agente anti-espuma de Diamond Shamrock Chemical Co.
DOWCIL - Dbiocida de Dow Chemical Co.

TIPURE - didxido de tit@nio de E. I. duPont de Nemours & Co.
NATROSOL - hidroxietilcelulose de Hercules, Inc.

ALODINE - tratamento de aluminio de Q-Panel Co.

INSTRON - maquina de ensaio de materiais de Instron Corp.



REIVINDICAC COES

l.- Proceséo para o revestimento de um.substrato com uma
composigao de revestimento elastomérica, caracterizado pelo fac
to de compreender a aplicagdo da referida composicdo ao mencio-
nado substrato e de a citada composicdo ser uma composigdo aquo
sa de secagem i temperatura ambiente que compreende pelo menos
dois polimeros insoliiveis em Agua mutuamente incompativeis, um

dos quais pelo menos possui a fungao N-metilol.

2.- Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-

zado pelo facto de o referido polimero ter uma temperatura de
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transiccdo vitrea ndo maior do que 20°C.

3.~ Processo de acordo com a reivindicagao 2, caracteri
zado pelo facto de o mencionado polimero com uma temperatura
de transicdo vitrea n3o maior do que 20°C se encontrar presente
em uma quantidade compreendida entre cerca de 25% e cerca de 99%

em-peso com base no peso de todos o0s componentes poliméricos.

4.~ Processo de acordo com uma gualguer das reivindica-
¢cOes anteriores, caracterizado pelo facto de se obter o(s) cita
do(s) polimero(s) com a fungdo N-metilol por polimerizagdo de
um sistema de mondmeros que compreende pelo menos um mondmero

etilenicamente n3o saturado com a fungdo N-metilol.

5.~ Processo de acordo com a reivindicagéo 4, caracteri-
zado pelo facto de o referido mondmero ser escolhido do grupo
gue consiste em N-metilol-acrilamida, N-metilol-metacrilamida e

as suas misturas.

6.- Processo de acordo com as reivindicagdes 4 ou 5, ca-
racterizado pelo facto de o mencionado mondmero se encontrar
presente em uma quantidade compreendida entre 1% e 6% em peso
com base no peso do polimero que contém a citada funcionalida-

de. .o



7.- Processo de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢Oes anteriores, caracterizado pelo facto de se preparar a re-
ferida composicao por um processo que compreende as operagoes
gue consistem em:

a) polimerizar-se em emulsiao pelo menos um mondmero mo-
noetilenicamente nao saturado para se formar uma dispers3o ini-
cial de.létex polimérico inicial insolivel em égua_naq contendo
essencialmente sitios de insaturagio etilénica e contendo fun-
cionalidade de N-metilol,

b) dispersar-se mondmero etilenicamente ndo saturado gque
inclui mondmero que tem pelo menos dois sitios de insaturagao
etilénica na mencionada dispersao inicial de tal maneira qgue o
citado mondmero dispersado faz inchar o referido polimero ini-
cial dispersado no mencionado litex inicial,

¢) polimerizar-se o citado mondmero etilenicamente nio
saturado disperso dentro do referido litex de polimero inicial
inchado com o referido mondmero, e

d) em que a composigao final do mencionado litex de polé
mero que contém o citado mondmero etilenicamente n3oc saturado
polimerizado disperso no referido litex de polimero inicial com
preende entre cerca de 67 e cerca de 99 por.cento em peso de Po
limero do latex inicial e éntre cerca de 33 a cerca de 1 por

cento em peso de polimero etilenicamente n3o saturado polimeri

zado nele disperso.
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8.- Processo de acordo com a reivindicagao 7, caracteri

zado pelo facto de a temperatura de transicao vitrea do mencio

- e+ e g . 0
nado latex de polimero inicial ser nao maior do que 20°C.

9.- Processo para revestir um substrato com uma composi
cao de revestimento elastomerica, caracterizado pelo facto de
se aplicar a referida composicao ao referido substrato e de a
referida composicao ser uma composicao aquosa que seca a tempe
ratura ambiente que compreende pelo menos dois polimeros inso-
luveis em agua mutuamente incompativeis, em que pelo menos um
dos referidos polimeros compreende uma funcao N-metilol, e de
se utilizar como substrato uma parede, um painel de parede ou

uma superficie para desportos.
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RESUMO

"PROCESSO PARA O REVESTIMENTO DE UM SUBSTRATO COM UMA COMPOSI-

GAO ELASTOMERICA AQUOSA QUE SECA A TEMPERATURA AMBIENTE"

A invencao proporciona um processo para revestir um subs
trato com uma composicao de revestimento elastomdrica aquosa
que seca & temperatura ambiente. A composigdo compreende pelo
menos dois polimeros insolliveis em dgua mutuamente incompativeis
em gue pelo menos um dos polimeros compreende funcionalidade de
N-metilol. A composig¢do de revestimento pode ser usada para re-
vestimentos elastoméricos de paredes de grande brilho ou reves-

timentos de superficies de campos desportivos.

Lisboa, 4 de Outubro de 1990
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