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Przedmiotem wynalazku jest linia produkeyjna nologicznej ma urzadzenie uchylajace podklad

do wytwarzania betonowych, wielkowymiarowych
elementéw budowlanych o kilku poziomach, z kt6-
rych poziom gérny jest przeznaczony do rozfor-
mowywania i formowania, a w pozostalych dolnych
odbywa sie obrobka termiczna. Na koficach linii
sa usytuowane podnosniki zapewniajgce przemie-
szczenie pionowe i poziome podkladéw.

Znane sg wielopoziomowe linie do wytwarzania
element6w budowlanych zdaopatrzone w dwa roéz-
ne podno$niKi usytuowane na koncach ciggu pro-
dukcyjnego. Na jednym z podno$nikéw, zwlasz-
cza uchylnym znajdujg sie stanowiska do wykony-
wania operacji technologicznych takich jak: zdej-
mowanie bokéw formy, zdjecie eleméntéow, czysz-
czenie i skladanie bok6w, zakladanie zbrojenia.
Natomiast drugi podno$nik jest przeznaczony
szczegblnie do przemieszczania pionowego podkia-
déw z elementamj budowlanymi z tunelu grzew-
czego. Wykonywanie skomasowanych czynnosci w
jednym miejscu wydluza znacznie okres czasu
jednego rytmu pracy linii produkcyjnej a jed-
nocze$nie w znacznym stopniu ogranicza wydaj-
nosé tej linii.

Celem wynalazku jest opracowanie liniji produk-
cyjnej -z usytuowaniem stanowisk w ciggu pror
dukcyjnym poza podno$nikami dla- osiggniecia
najkroétszego czasu rytmu pracy.

Zgodnie z wynalazkiem poziom gbérny linii tech-
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wraz z elementem prefabrykowanym w polozenie
prawie pionowe, ktére jest zainstalowane na sta-
nowisku zdejmowania elementéw, usytuowanym
pomiedzy stanowiskiem zdejmowania bok6é6w, na
ktérym znajduje sie podkiad z gotowym elementem
i stanowiskiem czyszczenia i skladania bokéw z
podkladem bez elementu, przeznaczonym do kolej-
nych operacji technologicznych. Diugosé stanowiska
z urzadzeniem do uchylania podkiadéw odpowiada
dlugosci uchylonego podkladu.

Na poziomie gbérnym przewidzianym dla roz-
formowywania i formowania sg usytuowane kolej-
no jedno za drugim stanowisko zdejmowania bo-
kéw formy, stanowisko zdejmowania elementéw,
stanowisko czyszczenia j. skladania bokéw, stano-
wisko zakladania zbrojenia, dwa stanowiska za-
sypywania i wibracji, stanowisko wyréwnywania
powierzchni elementu oraz dwa stanowiska® wste-
pnego wygrzewania, Cigg produkcyjny z rozmiesz-
czonymi kolejno stanowiskami, ktérego poczatek
stanowi stanowisko zdejmowania bokéw jest usy-
tuowany pomiedzy dwoma podno$nikami, ktére
realizujg wytacznie czynno$cj przemieszczania pod-
kladéw z zaformowanymi elementami z poziomu
gérnego do dwoéch pozioméw tunelu grzewczego a
takze z tunelu grzewczego na poziom produkeyjny.
Takie rozwigzanie powoduje odcigzenie podnos-
nikéw i eliminowanie spigtrzenia operacji techno-
logicznych — prowadzac do osiaggniecia zamienzonej
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wydajnos$ci linii produkcyjnej
elementéw budowlanych. _

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przy-
kladzie . wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat linii w widcku z boku, a
fig. 2 schemat linii w widoku z gory.

Na poziomie gébrnym linii technologicznej usy-
tuowanym nad tunelem grzewczym, sg rozmiesz-
czone kolejno stanowisko zdejmowania bokéw 1,
stanowisko zdejmowania elementéw 2 z urzadze-
niem do uchylania podkladéw, stanowisko czysz-
czenia i skladowania bokéw 3. stanowisko zakla-
dania zbrojenia 4, dwa stanowiska zasypywania
i wibracji 5 1 6, stanowisko wyréwnywania po-
wierzchni elementu 7 oraz dwa stanowiska wste-
pnego wygrzewania 8 i 9. Przed stanowiskiem 1
i na koncu stanowiska 9 sg usytuowane podno$-
niki 10 i 11, ktérych podstawy sg umieszczone po-
nizej poziomu 12 tunelu grzewczego 13. Przed za-
konczeniem wykonywania operacji na stanowis-
kach od 1 do 9 nastepuje wyciagniecie podkladu
z poziomu 12 lub 14 tunelu grzewczego 13. Naste-
pnie pomost podnosnika 10 ze znajdujgcym sie na
nim podkladem podnosi sie do poziomu gbérnego
i wtedy nastepuje zakonczenie operacji technolo-
gicznych na stanowiskach od 1 do 9. Podklady
przemieszcza sie¢ tak, ze podkiad z podno$nika 10
znajdzie sie na stanowisku 1, a pozostale od 2 do 8
przesuwaja sie na nastepne Kkolejne stanowiska.
Podklad ze stanowiska 9 zostanie w tym samym
czasie przesunigty na podnosnik 11. Po zakoncze-
niu przemieszczania podkiadéw w ciggu produk-
cyjnym rozpoczyna sie wykonywanie operacji tech-
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nologicznych na stanowiskach od 1 do 9. Réw-
nocze$nie pornost podnos$nika 11 “ze znajdujacym
sie na nim podkiladem opuszcza si¢ do poziomu. 12
lub 14 tunelu grzewczego 13, z ktérego zostal za-
brany podklad przez podno$nik 10. Nastepuje
przemieszczenie podkladéw w tunelu grzewczym
az do momentu, gdy podklad znajdujgcy sie na
pcdnosniku 11 przejdzie w obreb tunelu grzew-
czego 13.

Zastrzezenie patentowe

Lindéa produkcyjna do wytwarzania betonowych
wielkowymiarowych elementéw budowlanych o
kilku poziomach, z ktéorych poziom goérny jest
przeznaczony do rozformowywania i formowania,
a w pozostalych dolnych jest realizowana obréb-
ka termiczna zéformowanych elementéw, nato-
miast na koncach linii sg usytuowane podnosniki
zapewniajace przemieszczanie pionowe i poziome
podkladéw, znamienna tym, Ze poziom gbérny ma
urzgdzenie uchylajace podklad wraz z elemen-
tem prefabrykowanym w polozenie prawie pio-
nowe, ktore jest zainstalowane na stanowisku
zdejmowania elementéw (2) usytuowanym pomie-
dzy stanowiskiem zdejmowania bokéw (1), na kté-
rym znajduje sig¢ podklad z gotowym elementem,
i stanowiskiem czyszczenia i skladania bokéw (3)
z podkiladem bez elementu, przeznaczonym do ko-
lejnych operacji technologicznych, przy czym dtu-
gosé stanowiska zdejmowania elementéw (2) z
urzgdzeniem odchylajagcym odpowiada diugosci
uchylanego podkiadu.
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