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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Hohlbohrwerkzeug mit einem rohrférmigen Trégerteil, einem
bohrrichtungsseitig angeordneten Schneidteil, sowie zwischen Schneidteil und Trégerteil vorgesehenem, das
Schneidteil tragenden Zwischenring, wobei zur Verbindung von Tragerteil und Zwischenring die Stirnseiten
der beiden Teile derartige ringférmige Ansétze aufweisen, dass der Ansatz des einen Teiles den Ansatz des
anderen Teiles um eine bestimmte L&nge axial Giberlappt.

Zum Bohren in harten Untergriinden, wie beispielsweise Beton, kommen Hohlbohrwerkzeuge mit dia-
mantbestiickten Schneidteilen zum Einsatz, wenn es darum geht, massgenaue Bohrlécher larmarm und er-
schiitterungsfrei in allenfalls von Armierungseisen durchsetztem Untergrund zu erstellen.

Herkdmmliche Hohlbohrwerkzeuge weisen ring- oder segmentférmige Schneidteile auf, die mit einem
Tragerrohr durch Versinterung, als ausreichend haltbare Methode, verbunden sind. Erlangt das Schneidteil
verschleissbedingt sein Lebensende, so ist aufgrund der unldsbaren Sinterverbindung das mit hohen Kosten
erstandene Werkzeug als Ganzes auszuscheiden.

Es besteht demnach mit dem Ziele der Kostensenkung das Bediirfnis, verschlissene Schneidteile von ei-
nem Tragerteil I6sen und durch neue ersetzen zu kénnen. Hierzu ist aus der CH-A-603 329 ein Hohlbohrwerk-
zeug bekannt, das ein mittels eines Zwischenringes mit einem rohrférmigen Tragerteil verbundenes Schneid-
teil aufweist. Der Zwischenring ist mit dem Trégerteil verlétet und kann zusammen mit dem Schneidteil nach
Beseitigung der Verldtung abgenommen und durch einen anderen aufzulétenden Zwischenring mit neuem
Schneidteil ersetzt werden.

Obwohl es sich dank der Verlétung um eine leicht I6sbare Verbindung handelt, erfordert der Austausch
des mit dem Schneidteil versehenen Zwischenringes betrachtlichen apparativen Aufwand und entsprechende
Fachkenntnisse, um eine funktionstiichtige Verbindung und den erforderlichen Rundlauf des Werkzeugs zu
erzielen.

Aus der US-A-3,736,995 ist ein Hohlbohrwerkzeug bekannt, das ein mittels eines Zwischenringes mit ei-
nem Tragerteil verbundenes Schneidteil aufweist. Der Zwischenring ist unlésbar mit dem Tragerteil ver-
schweisst.

Die CH-A-504 266 zeigt einen Diamanthohlbohrer, mit dem es mdglich ist, nichtmetallische Werkstiicke
auf eine bestimmte Tiefe ohne regelméassiges Herausziehen des Bohrers aus der Bohrung und ohne Werk-
stoffverluste infolge Kembruch zu bohren. Dieser Diamanthohlbohrer besteht aus einem Trégerteil, einem Zwi-
schenring und einem diamanttragenden Ring. Die Stimseiten des Tragerteiles und des Zwischenringes weisen
aufeinander abgestimmte, ringférmige Ansétze auf, die axial ineinandergesteckt werden kdnnen. Uber diese
Ansétze ist der Zwischenring mit dem Trégerrohr verbindbar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Hohlbohrwerkzeug zu schaffen, das sich ohne besonderen
apparativen Aufwand und ohne spezielle Fachkenntnisse mit neuen Schneidteilen bestiicken lasst, unter Ge-
wihrleistung der Funktionstiichtigkeit des Werkzeugs.

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch geldst, dass der radial innenseitige Ansatz des einen Teiles
eine grossere Lé&nge als der radial aussenseitige Ansatz des anderen Teiles aufweist, wobei die Lange des
langeren Ansatzes dem 1,02- bis 1,1-fachen der Lange des kiirzeren Ansatzes entspricht und zwischen den
einander radial zugewandten Mantelfldchen der Ansétze ein dem 0,02 bis 0,15-fachen der Wandstarke des
Tragerteiles entsprechender radialer Abstand besteht, und der l&ngen Ansatz mit seiner freien Stirnflache an
einer Stirnfliche des anderen Teils anliegt, wobei der Zwischenring durch Verlétung einander zugewandter
Flachen mit dem Trégerteil verbunden ist.

Durch die axiale Ueberlappung der ringférmigen Ansétze wird eine konzentrische Ausrichtung von Tra-
gerteil und Zwischenring gewébhrleistet, indem die Ansétze teleskopisch ineinandergreifen. Die entlang der An-
sétze verlaufenden, einander zugewandten Flachen von Tragerteil und Zwischenring gewahrleisten zusam-
men mit stirnseitigen, einander zugewandten Flachen der beiden Teile eine grossflachige Létverbindung, wo-
durch hohe Haltewerte erzielt werden.

Die Verlétung erfolgt, indem Tragerteil und Zwischenring mit Schneidteil zusammengesteckt werden, so
dass die Ansétze teleskopisch ineinandergreifen. Der die Ansétze tragende Bereich von Tragerteil und Zwi-
schenring wird dann beispielsweise mittels eines Ringbrenners auf Lottemperatur erwarmt. An die Stossstelle
zwischen dem freien Ende des radial aussenseitigen Ansatzes und dem den innenseitigen Ansatz tragenden
Teil wird von aussen ein Létstab angesetzt und in Umfangsrichtung der Stossstelle nachgefiihrt. Das ab-
schmelzende Lot zieht sich unter Kapillarwirkung zwischen die einander zugewandten und iiberdeckenden
Flachen der Teile ein. Die zu verlétenden Flachen werden vorzugsweise vor dem Zusammenstecken der Teile
mit einem Flussmittel versehen. Eine zwischen dem Schneidteil und dem Zwischenring vorhandene Sinter-
verbindung wird durch den Létvorgang nicht beeintrachtigt.

Der radial innenseitige Ansatz des einen Teiles weist eine gréssere Lénge als der radial aussenseitige An-
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satz des anderen Teiles auf. Durch die gréssere Lange des innenseitigen Ansatzes wird erreicht, dass beim
teleskopischen Ineinanderschieben der Ansétze der innenseitige Ansatz an einer Stirnfliche des den kiirze-
ren Ansatz tragenden Teiles auflduftund zwischen dem kiirzeren Ansatz und einer diesem zugewandten Stirn-
flache an dem den l&ngeren Ansatz tragenden Teil ein axialer Abstand zur Aufnahme von Lot entsteht. Die
aufeinander aufgelaufenen, beispielsweise kreisringférmigen Stirnflachen des langeren Ansatzes und des ei-
nen Teiles tiben so beim Létvorgang Dichtwirkung aus, so dass ein freier Zutritt von Lot zur Innenseite von
Tragerteil und Zwischenring unterbunden wird. Um allenfalls ein Austreten des Flussmittels zu erméglichen,
kann wenigstens eine der aufeinandertreffenden Stirnfladchen mit einer dafiir geeignete Durchtrittséffnungen
schaffenden Randelung versehen sein. Eine geeignete Dimensionierung des besagten Abstandes zwischen
den einander zugewandten Stirnfldchen des kiirzeren Ansatzes und dem einen Teil wird bevorzugt erreicht,
wenn die Lénge des langeren Ansatzes dem 1,02- bis 1,1-fachen der Lange des kiirzeren Ansatzes entspricht.

Zwischen den einander radial zugewandten Mantelflichen der Ansétze besteht ein dem 0,02- bis 0,15-
fachen der Wandstérke des Trégerteiles entsprechender radialer Abstand. Dieser radiale Abstand erlaubt ei-
nerseits ein leichtgdngiges Ineinanderstecken der Ansétze und stellt andererseits ein ausreichendes gegen-
seitiges konzentrisches Fiihren der Ansétze sicher. Der radiale Abstand liegt in Form eines zwischen den ein-
ander zugewandten Mantelfldchen der Ansétze umlaufenden Ringspaltes vor. Der Ringspalt begiinstigt die
gleichmassige Verteilung des Lotes zwischen den Ansétzen.

Die Anséatze weisen mit Vorteil eine dem 1,5- bis 4-fachen der Wandstarke des Tragerteiles entsprechen-
de Lange auf. Dadurch wird eine verkippungsfreie achsparallele Ausrichtung von Tragerteil und Zwischenring
erreicht.

Die Ansétze weisen bevorzugt eine gleiche Wandstérke auf. Dadurch wird eine gleichméssige Erwarmung
der Ansitze fiir den Létvorgang gewéhrleistet, was eine gleichmassige Verbindung des Lotes mit den zu ver-
I6tenden Flachen von Tragerteil und Zwischenring zur Folge hat.

Mit Vorteil sind die Uebergange von den einander zugewandten Stirnfladchen der Ansétze und des dem
jeweiligen Ansatz gegeniiberliegenden Teiles zu den freiliegenden Mantelflachen der Ansétze und des jeweils
gegeniiberliegenden Teiles gebrochen. Dadurch entstehen Taschen zur Aufnahme von allfélligen, aus der Ver-
bindungsstelle zwischen dem Tragerteil und dem Zwischenring nach innen oder aussen beim Létvorgang aus-
tretenden Lotes. Die Mantelfldchen von Tragerteil und Zwischenring werden so nicht von allenfalls beim Bohr-
vorgang hinderlichen Lot-Teilen liberragt. Die aussenseitig Tasche erleichtert zudem den Létvorgang, indem
sie die Fiihrung eines Létstabes tibernehmen kann.

Derradial innenseitige Ansatz ist zweckmassig am Tragerteil und der aussenseitige Ansatz am Zwischen-
ring angeordnet. Der gegeniiber dem innenseitigen Ansatz hdherem Verschleiss ausgesetzte aussenseitige
Ansatz wird so bei verschlissenem Schneidteil jeweils zusammen mit diesem und dem Zwischenring ausge-
tauscht, dh miterneuert. Die fiir gute Fiihrung des Hohlbohrwerkzeugs im Bohrloch massgebliche, kontinu-
ierlich zylindrische Aussenkontur des hinter dem Schneidteil liegenden Abschnittes des Werkzeugs bleibt so
auch in dem durch den aussenseitigen Ansatz gebildeten Bereich zwischen Tragerteil und Zwischenring er-
halten.

Die Erfindung wird nachstehend anhand einer Zeichnung, die ein Ausfiihrungsbeispiel wiedergibt, néher
erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Hohlbohrwerkzeug, teilweise im Langsschnitt;
Fig. 2 einen Teil des in Fig. 1 geschnittenen Bereiches des Hohlbohrwerkzeugs, in vergrésserter Darstel-
lung.

Das in Fig. 1 gesamthaft dargestellte Hohlbohrwerkzeug 1 besteht aus einem rohrférmigen Tragerteil 2,
einem Schneidteil 3 und einem Zwischenring 4. Das durch Sinterung hergestellte, Diamantkdérner 5 beinhal-
tende Schneidteil 3 ist ringférmig ausgebildet und durch Schlitze 6 in Umfangsrichtung in Segmente unterteilt.
Durch Versinterung ist das Schneidteil 3 mit dem Zwischenring 4 fest verbunden. Ein konzentrischer Ring 7
am Zwischenring 4 greift in eine korrespondierende Ausnehmung des Schneidteiles 3 ein und stabilisiert so
die gegenseitige konzentrische Ausrichtung. Der Verbindung des Zwischenringes 4 mit dem Tragerteil 2 dient
ein Lot 8. Das Tragerteil 2 wird nach hinten von einem dem Einspannen in ein Antriebsgerat dienenden An-
schlussstutzen 9 liberragt.

Zur konzentrischen Ausrichtung von Tragerteil 2 und Zwischenring 4 weisen diese sich gegenseitig axial
tiberlappende Anséatze 11 bzw 12 auf. Der am Tragerteil 2 vorgesehene Ansatz 11 erstreckt sich innenseitig
zum anderen Ansatz 12 und weist eine grossere Lange L als der andere Ansatz 12 mit der Lange | auf. Die
Langen L, | entsprechen dem 1,5- bis 4-fachen der Wandstarke W des Tragerteiles 2. Zwischen den einander
radial zugewandten Mantelfldchen der Ansatze 11, 12 besteht ein radialer Abstand ain Form eines Ringspaltes.
Entlang des hier aus Verdeutlichungsgriinden vergrissert dargestellten radialen Abstandes a, der in Wirklich-
keit dem 0,02- bis 0,15-fachen der Wandstarke W entspricht, und entlang der einander zugewandten und zu-
einander in geringfligigem axialem Abstand stehenden Stirnfldchen 12a, 2a des kiirzeren Ansatzes 12 und
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des Tragerteiles 2 erstreckt sich das Lot 8. Der langere Ansatz 11 steht mit seiner freien Stirnflache 11a an
einer Stirnfldche 4a des Zwischenringes 4 auf und unterbindet ein freies Eintreten von durch Kapillarwirkung
von der Aussenseite her eingebrachten Lotes 8 zur Innenseite des Trégerteiles 2 und des Zwischenringes 4
hin.

Zur Aufnahme allenfalls austretenden Lotes 8 sind im Bereich der Stossstellen zwischen den Stirnflachen
11a, 12a der Ansétzen 11, 12 und den Stirnfldchen 4a, 2a der Teile 4, 2 an den freiliegenden inneren und &u-
sseren Mantelfldchen 13, 14 Taschen 15, 16 vorgesehen. Die Taschen 15, 16 sind durch gebrochene Ueber-
génge zwischen den Stirnfladchen 2a/12a, 4a/11a und den Mantelflachen 13, 14 gebildet.

Zum Austausch des allenfalls verschlissenen Schneidteiles 3 mit dem diesen tragenden Zwischenring 4
kann das Lot 8 auf einfache Weise thermisch beseitigt und nach Aufsetzen eines neuen Schneidteiles 3 mit
Zwischenring 4 erneuert werden.

Patentanspriiche

1. Hohlbohrwerkzeug (1) mit einem rohrférmigen Tragerteil (2), einem bohrrichtungsseitig angeordneten
Schneidteil (3), sowie zwischen Schneidteil (3) und Tragerteil (2) vorgesehenem, das Schneidteil (3) tra-
genden Zwischenring (4), wobei zur Verbindung von Tragerteil (2) und Zwischenring (4) die Stirnseiten
der beiden Teile derartige ringférmige Ansatze (11, 12) aufweisen, dass der Ansatz (11) des einen Teiles
(2 oder 4) den Ansatz (12) des anderen Teiles (4 oder 2) um eine bestimmte Lange axial iiberlappt, da-
durch gekennzeichnet, dass der radial innenseitige Ansatz (11) des einen Teiles (2 oder 4) eine gréssere
Lange (L) als der radial aussenseitige Ansatz (12) des anderen Teiles (4 oder 2) aufweist, wobei die Ldnge
(L) des langeren Ansatzes (11) dem 1,02- bis 1.1-fachen der Lénge (1) des kiirzeren Ansatzes (12) ent-
spricht und zwischen den einander radial zugewandten Mantelfldchen der Anséatze (11, 12) ein dem 0,02-
bis 0,15-fachen der Wandstarke (W) des Trégerteiles (2) entsprechender radialer Abstand (a) besteht,
und der l&dngere Ansatz (11) mit seiner freien Stirnfladche (11a) an einer Stirnfladche (4a) des anderen Teils
(2 oder 4) anliegt, und dass der Zwischenring (4) durch Verlétung einander zugewandter Flachen mit dem
Tragerteil (2) verbunden ist.

2. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ansétze (11, 12) eine dem 1,5-
bis 4-fachen der Wandstarke (W) des Tragerteiles (2) entsprechenden Lénge (I, L) aufweisen.

3. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anséatze (11, 12) eine glei-
che Wandstarke aufweisen.

4. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubergénge von
den einander zugewandten Stirnfldchen (11a, 12a, 4a, 2a) der Ansétze (11, 12) und des dem jeweiligen
Ansatz (11, 12) gegeniiberliegenden Teiles (4, 2) zu den freiliegenden Mantelfldchen (13, 14) der Ansétze
(11, 12) und des jeweils gegeniiberliegenden Teiles (4, 2) gebrochen sind.

5. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der radial
innenseitige Ansatz (11) am Tragerteil (2) und der aussenseitige Ansatz (12) am Zwischenring(4) ange-
ordnet ist.

Claims

1. Hollow drilling tool (1) comprising a tubular support element (2), a cutting element (3) arranged at the
cutting side, and an intermediate ring (4), which is provided between the cutting element (3) and the sup-
port element (2) and which carries the cutting element (3), and that for the purpose of connecting support
element (2) and intermediate ring (4) the ends of both elements have seating surfaces (11, 12), which
are annular in such a manner that the seating (11) of the one element (2 or 4) axially overlaps the seating
(12) of the other element (4 or 2) by a specified length, characterised in that the radially interior seating
(11 of the one element (2 or 4) has a greater length (L) than the radially exterior seating (12) of the other
element (4 or 2), in which respect the length (L) of the longer seating (11) equals between 1.02 and 1.1
times the length (1) of the shorter seating (12), and that there is a radial distance (a) between the casing
surfaces of the seatings (11, 12) which are oriented radially towards each other which equals between
0.02 and 0.15 times the wall thickness (W) of the support element (2), and the longer seating (11) abuts
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with its free end surface (11a) an end surface (4a) of the other element (2 or 4), and that the intermediate
ring (4) is connected to the support element (2) by soldering together surfaces which are oriented towards
each other.

2. Hollow drilling tool according to claim 1, characterised in that the length of the seatings (11, 12) equals
between 1.5 and 4 times the wall thickness (W) of the support element (2).

3. Hollow drilling tool according to claim 1 or 2, characterised in that the seatings (11, 12) are of equal wall
thickness.

4. Hollow drilling tool according to one of claims 1 to 3, characterised in that the transitions of end surfaces
which are oriented towards each other (11a, 12a, 4a, 2a) of the seatings (11, 12) and of the element (4,
2) positioned opposite the respective seating (11, 12) to the exposed casing surfaces (13, 14) of the seat-
ings (11, 12) and of a respective opposite elements (4, 2) are broken.

5. Hollow drilling tool according to one of claims 1 to 4, characterised in that the radially internal seating
(11) is arranged on the support element (2), and the external seating (12) is arranged on the intermediate
ring (4).

Revendications

1. Foret tubulaire (1), comprenant un élément porteur (2) de forme tubulaire, un élément de coupe (3) dis-
posé du c6té coupe ainsi qu'une bague intermédiaire (4) prévue entre I'élément de coupe (3) et I'élément
porteur (2) et portant ledit élément de coupe (3), pour I'accouplement de I'élément porteur (2) et de la
bague intermédiaire (4), les surfaces frontales des deux éléments présentant des saillies (11, 12) annu-
laires de telle fagon que la saillie (11) de I'un des éléments (2 ou 4) recouvre la saillie (12) de I'autre élé-
ment (4 ou 2) dans le sens axial sur une longueur déterminée, caractérisé en ce que la saillie (11) radia-
lement intérieure de I'un des éléments (2 ou 4) présente une longueur (L) plus grande que celle de la saillie
(12) radialement extérieure de I'autre élément (4 ou 2), la longueur (L) de la saillie (11) plus longue corres-
pondant a 1,02 a 1,1 fois la longueur (1) de la saillie (12) plus courte, une distance radiale (a) correspon-
dant a4 0,02 a 0,15 fois I'épaisseur de paroi (W) de I’élément porteur (2) étant laissée entre les surfaces
latérales des saillies (11, 12) tournées radialement I'une vers I'autre, et la saillie (11) plus longue étant
appliquée avec sa surface frontale libre (11a) contre une surface frontale (4a) de I'autre élément (2 ou
4), et que la bague intermédiaire (4) est solidarisée avec I'élément porteur (2) par soudage des surfaces
tournées I'une vers 'autre.

2. Forettubulaire selon larevendication 1, caractérisé en ce que les saillies (11, 12) présentent une longueur
(1, L) qui correspond a 1,5 a 4 fois I'épaisseur de paroi (W) de I'élément porteur (2).

3. Forettubulaire selon I'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que les saillies (11, 12) présentent
une épaisseur de paroi identique.

4. Foret tubulaire selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que les transitions en-
tre les surfaces frontales (11a, 12a, 4a, 2a) des saillies (11, 12) tournées les unes vers les autres et de
I'élément (4, 2) respectivement opposé ala saillie (11, 12) sont coupées par rapport aux surfaces latérales
dégagées (13, 14) des saillies (11, 12) et de I'élément (4, 2) respectivement opposé.

5. Foret tubulaire selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la saillie (11) ra-
dialement intérieure est prévue sur I'élément porteur (2) et la saillie (12) radialement extérieure, sur la
bague intermédiaire (4).
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