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(54)实用新型名称 

铣刀

(57)摘要

本实用新型提出一种铣刀，其包括刀柄及与 

所述刀柄连接的铣削刀头，所述铣削刀头包括相 

连接的第一切削部和第二切削部，所述第一切削 

部与所述刀柄相连接，所述第一切削部为左旋设 

置，所述第一切削部包括四个左旋刃，所述第二 

切削部设于所述第一切削部远离所述刀柄的一 

侧，所述第二切削部为右旋设置，所述第二切削 

部包括两个右旋刃。上述铣刀的第一切削部能够 

加工工件的钢件部，第二切削部能够加工工件的 

塑胶部，切削产生的碎屑可以及时排出，使得工 

件表面光整，避免了毛刺和刀纹的产生。
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1. 一种铣刀，其包括刀柄及与所述刀柄连接的铣削刀头，其特征在于:所述铣削刀头包 

括相连接的第一切削部和第二切削部，所述第一切削部与所述刀柄相连接，所述第一切削 

部为左旋设置，所述第一切削部包括四个左旋刃，所述第二切削部设于所述第一切削部远 

离所述刀柄的一侧，所述第二切削部为右旋设置，所述第二切削部包括两个右旋刃。

2. 如权利要求1所述的铣刀，其特征在于:所述第一切削部的刃径与所述第二切削部的 

刃径的刃径差的范围为0.03〜0.05毫米。

3. 如权利要求1所述的铣刀，其特征在于:所述左旋刃与所述右旋刃交错的长度的范围 

为0.5〜2.0毫米。

4. 如权利要求1所述的铣刀，其特征在于:所述第一切削部的槽芯部的直径为所述第一 

切削部的刃径的75%〜90%。

5. 如权利要求1所述的铣刀，其特征在于:所述第二切削部的槽芯部的直径为所述第一 

切削部的刃径的55%〜66%。

6. 如权利要求1所述的铣刀，其特征在于:所述左旋刃的刃长范围为4.5〜4.8毫米，所 

述左旋刃的周齿前角的范围为5o〜7o。

7. 如权利要求1所述的铣刀，其特征在于:所述右旋刃的刃长范围为1.2〜1.5毫米，所 

述右旋刃的周齿前角的范围为13ο〜15ο。

8. 如权利要求1所述的铣刀，其特征在于:所述铣削刀头由硬质合金制成。
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铣刀

技术领域

[0001]本实用新型涉及一种刀具，特别是一种铣刀。

背景技术

[0002]铣刀是用于铣削加工的、具有一个或多个刀齿的旋转刀具。工作时各刀齿依次间 

歇地切去工件的余量。然而，有些工件同时包括塑胶部与钢件部，若采用传统的铣刀，铣刀 

的侧刃在插铣钢件部时，铣刀容易缠屑，在加工塑胶部时，铣刀不够锋利，从而导致钢件部 

与塑胶部均存在严重的毛刺，且工件表面容易出现刀纹，影响了加工的品质。

实用新型内容

[0003] 鉴于上述状况，有必要提供一种不易产生毛刺和刀纹的铣刀，以解决上述问题。 

[0004] —种铣刀，其包括刀柄及与所述刀柄连接的铣削刀头，所述铣削刀头包括相连接 

的第一切削部和第二切削部，所述第一切削部与所述刀柄相连接，所述第一切削部为左旋 

设置，所述第一切削部包括四个左旋刃，所述第二切削部设于所述第一切削部远离所述刀 

柄的一侧，所述第二切削部为右旋设置，所述第二切削部包括两个右旋刃。

[0005]进一步地，所述第一切削部的刃径与所述第二切削部的刃径的刃径差的范围为 

0.03〜0.05毫米。

[0006] 进一步地，所述左旋刃与所述右旋刃交错的长度的范围为0.5〜2.0毫米。

[0007] 进一步地，所述第一切削部的槽芯部的直径为所述第一切削部的刃径的75%〜 

90%。

[0008] 进一步地，所述第二切削部的槽芯部的直径为所述第一切削部的刃径的55%〜

66% ο

[0009] 进一步地，所述左旋刃的刃长范围为4.5〜4.8毫米，所述左旋刃的周齿前角的范 

围为5ο〜7ο。

[0010]进一步地，所述右旋刃的刃长范围为1.2〜1.5毫米，所述右旋刃的周齿前角的范 

围为13ο〜15ο。

[0011]进一步地，所述铳削刀头由硬质合金制成。

[0012]上述铣刀包括第一切削部和第二切削部，第一切削部和第二切削部分别为左旋和 

右旋设置，在铣削过程中，在铣刀径向方向的分力减小，切削较为锋利，同时，切削产生的碎 

屑可以及时排出，使得工件表面光整，避免了毛刺和刀纹的产生。上述铣刀的第一切削部能 

够加工工件的钢件部，第二切削部能够加工工件的塑胶部，因此，减少了工件的加工成本。

附图说明

[0013]图1是本实用新型一实施例中的铣刀的侧视图。 

[0014]图2是图1所示的铣刀沿Π-ΙΙ线的剖视图。 

[0015]图3是图1所示的铣刀沿ΠΙ-ΠΙ线剖视图。

3



CN 208178535 U 说明书 2/3页

[0016] 主要元件符号说明

[0017]

纖:讀 100

犧:難週愚 10

:議繼鑽薄」 11
[0018]

塞:醸顏 111

薫α.蓮邏 12

右旋刃 121

S灘 20
[0019]如下具体实施方式将结合上述附图进一步说明本实用新型。

具体实施方式

[0020]下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行 

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实 

施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所 

获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0021]需要说明的是，当一个元件被认为是“连接”另一个元件，它可以是直接连接到另 

一个元件或者可能同时存在居中设置的元件。当一个元件被认为是“设置在”另一个元件， 

它可以是直接设置在另一个元件上或者可能同时存在居中设置的元件。

[0022]除非另有定义，本文所使用的所有的技术和科学术语与属于本实用新型的技术领 

域的技术人员通常理解的含义相通。本文中在本实用新型的说明书中所使用的术语只是为 

了描述具体的实施例的目的，不是旨在于限制本实用新型。本文所使用的术语“及/或”包括 

一个或多个相关的所列项目的任意的和所有的组合。

[0023]请参照图1，本实用新型提供一种铣刀100,用于铣削工件。在本实施方式中，所述 

工件包括重叠设置的塑胶部与钢件部，所述铣刀100用于加工贯穿塑胶部与钢件部的通孔。 

[0024] 铣刀100包括铣削刀头10与刀柄20,铣削刀头10与刀柄20相连接。铣削刀头10与刀 

柄20由硬质合金制成，但不限于此。刀柄20用于外接于一加工装置（图未示），以驱动铣削刀 

头10转动。

[0025] 请同时参照图1至图3,铣削刀头10包括相连接的第一切削部11和第二切削部12, 
第一切削部11与刀柄20相连接，第二切削部12设于第一切削部11远离刀柄20的一侧。

[0026]第一切削部11为左旋设置，第一切削部11包括四个左旋刃111。在本实施方式中， 

左旋刃1U的刃长范围为4.5〜4.8毫米，左旋刃111的周齿前角βΐ的范围为5°〜7°。第一切 

削部11用于插铣工件。在本实施方式中，第一切削部11用于加工钢件部。

[0027]第二切削部12为右旋设置，第二切削部12包括两个右旋刃121。在本实施方式中，
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右旋刃121的刃长范围为1.2〜1.5毫米，右旋刃121的周齿前角β2的范围为13°〜15°。第二 

切削部12用于平面铣削工件，在本实施方式中，第二切削部12用于加工塑胶部。

[0028] 较佳地，第一切削部11的刃径为D1，第二切削部12的刃径为D2,第一切削部11的刃

径D1与第二切削部12的刃径D2的刃径差的范围为0.03〜0.05毫米。

[0029] 较佳地，左旋刃111与右旋刃121交错的长度L的范围为0.5〜2.0毫米。

[0030] 较佳地，第一切削部11的槽芯部的直径D3为第一切削部11的刃径D1的75 %〜
90%。

[00311 较佳地，第二切削部12的槽芯部的直径D4为第一切削部11的刃径D1的55 %〜
66% ο
[0032] 上述铣刀100包括第一切削部11和第二切削部12,第一切削部11和第二切削部12 
分别为左旋和右旋设置，在铣削过程中，在铣刀径向方向的分力减小，切削较为锋利，同时， 

切削产生的碎屑可以及时排出，不会堆积，使得工件表面光整，避免了毛刺和刀纹的产生， 

提升了加工的品质。上述铣刀100的第一切削部11能够加工工件的钢件部，第二切削部12能 

够加工工件的塑胶部，因此，减少了工件的加工成本。

[0033]另外，本领域技术人员还可在本实用新型精神内做其它变化，当然，这些依据本实 

用新型精神所做的变化，都应包含在本实用新型所要求保护的范围。
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