
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202010599544.X

(22)申请日 2020.06.28

(71)申请人 湖南省金为新材料科技有限公司

地址 414600 湖南省岳阳市湘阴县长康镇

中锻村工业园区临工业大道

    申请人 湖南坚致幕墙安装设计有限公司

(72)发明人 谢斌泉　

其他发明人请求不公开姓名　

(74)专利代理机构 长沙朕扬知识产权代理事务

所(普通合伙) 43213

代理人 钟声　厉田

(51)Int.Cl.

E06B 3/58(2006.01)

E06B 3/36(2006.01)

E06B 7/22(2006.01)

E05F 5/06(2006.01)

 

(54)发明名称

单一T型材的框扇系统

(57)摘要

本发明公开了一种单一T型材的框扇系统，

包括固定框、扇框和扇体，固定框和扇框均是由

同一种T型材围合拼装而成，T型材包括一对位于

相对侧以及同一边的延长边，还包括压条，扇体

搭压在扇框中T型材内侧的延长边上，压条安装

在扇框中的T型材上并压紧扇体，扇框中一侧T型

材外侧的延长边与固定框相应侧的T型材活动铰

接，扇框中另一侧T型材外侧的延长边与固定框

相应侧的T型材接触。该框扇系统具有结构简单

可靠，安装方便、可极大降低开模和加工成本的

优点。
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1.一种单一T型材的框扇系统，包括固定框(1)、扇框(2)和扇体(3)，其特征在于：所述

固定框(1)和扇框(2)均是由同一种T型材(4)围合拼装而成，所述T型材(4)包括一对位于相

对侧以及同一边的延长边(41)，还包括压条(5)，所述扇体(3)搭压在扇框(2)中T型材(4)内

侧的延长边(41)上，所述压条(5)安装在扇框(2)中的T型材(4)上并压紧扇体(3)，所述扇框

(2)中一侧T型材(4)外侧的延长边(41)与固定框(1)相应侧的T型材(4)活动铰接，扇框(2)

中另一侧T型材(4)外侧的延长边(41)与固定框(1)相应侧的T型材(4)接触。

2.根据权利要求1所述的单一T型材的框扇系统，其特征在于：所述固定框(1)的延长边

(41)外侧与扇框(2)同一侧的延长边(41)外侧保持平齐。

3.根据权利要求2所述的单一T型材的框扇系统，其特征在于：所述T型材(4)还包括用

于连接两延长边(41)的连接边(42)，所述连接边(42)上设有用于设置胶条(6)的沉胶位

(421)。

4.根据权利要求3所述的单一T型材的框扇系统，其特征在于：所述沉胶位(421)设置为

凹部，所述凹部将连接边(42)分隔为两段，上段和下段的连接边(42)位于同一直线上、且两

段连接边(42)均与延长边(41)端部形成间隙式错位。

5.根据权利要求4所述的单一T型材的框扇系统，其特征在于：所述延长边(41)端部成

型有用于压住胶条(6)的斜压段(411)。

6.根据权利要求5所述的单一T型材的框扇系统，其特征在于：所述延长边(41)通过弯

折成型、且弯折后两块板件紧贴。

7.根据权利要求3所述的单一T型材的框扇系统，其特征在于：所述沉胶位(421)设置为

凹部，所述凹部将连接边(42)分隔为两段，上段和下段的连接边(42)形成错位、且下段连接

边(42)与延长边(41)端部位于同一直线上。

8.根据权利要求3所述的单一T型材的框扇系统，其特征在于：所述沉胶位(421)设置为

阶台，所述阶台将连接边(42)分隔为两段，上段和下段的连接边(42)形成错位、且下段连接

边(42)与延长边(41)端部形成干涉式错位。
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单一T型材的框扇系统

技术领域

[0001] 本发明主要涉及建筑门窗技术领域，尤其涉及一种单一T型材的框扇系统。

背景技术

[0002] 门窗系统主要由骨架和玻璃板组成，其中骨架都是由承重梁连接构成，在承重梁

上设置安装玻璃板的安装槽，或者采用压板等扣件将玻璃板安装在承重梁上。然而，为满足

方便安装、美观性等要求，现有做法都是在门窗中不同部位采用不同形状的承重梁，这就需

要设计制造出多种形状的承重梁以满足需求，尤其是在设有可开启窗扇的门窗中，其所需

的承重梁种类繁多，存在备料种类多、设计制作成本高、安装不方便的缺点。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是克服现有技术的不足，提供一种结构简单可靠，安装

方便、可极大降低开模和加工成本的单一T型材的框扇系统。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明采用以下技术方案：

[0005] 一种单一T型材的框扇系统，包括固定框、扇框和扇体，所述固定框和扇框均是由

同一种T型材围合拼装而成，所述T型材包括一对位于相对侧以及同一边的延长边，还包括

压条，所述扇体搭压在扇框中T型材内侧的延长边上，所述压条安装在扇框中的T型材上并

压紧扇体，所述扇框中一侧T型材外侧的延长边与固定框相应侧的T型材活动铰接，扇框中

另一侧T型材外侧的延长边与固定框相应侧的T型材接触。

[0006] 作为上述技术方案的进一步改进：

[0007] 所述固定框的延长边外侧与扇框同一侧的延长边外侧保持平齐。

[0008] 所述T型材还包括用于连接两延长边的连接边，所述连接边上设有用于设置胶条

的沉胶位。

[0009] 所述沉胶位设置为凹部，所述凹部将连接边分隔为两段，上段和下段的连接边位

于同一直线上、且两段连接边均与延长边端部形成间隙式错位。

[0010] 所述延长边端部成型有用于压住胶条的斜压段。

[0011] 所述延长边通过弯折成型、且弯折后两块板件紧贴。

[0012] 所述沉胶位设置为凹部，所述凹部将连接边分隔为两段，上段和下段的连接边形

成错位、且下段连接边与延长边端部位于同一直线上。

[0013] 所述沉胶位设置为阶台，所述阶台将连接边分隔为两段，上段和下段的连接边形

成错位、且下段连接边与延长边端部形成干涉式错位。

[0014] 与现有技术相比，本发明的优点在于：

[0015] 本发明的单一T型材的框扇系统，该框扇系统包括固定框、扇框和扇体，固定框和

扇框均是由同本实施例的T型材围合拼装而成，T型材包括一对位于相对侧以及同一边的延

长边，还包括压条，扇体搭压在扇框中T型材内侧的延长边上，压条安装在扇框中的T型材上

并压紧扇体，扇框中一侧T型材外侧的延长边与固定框相应侧的T型材活动铰接，扇框中另
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一侧T型材外侧的延长边与固定框相应侧的T型材接触。使用时，将T型材围合拼装形成固定

框和扇框，将扇体夹持在扇框的由延长边和压条构成的凹槽中，再将扇框中一侧T型材外侧

的延长边与固定框相应侧的T型材活动铰接，扇框中另一侧T型材外侧的延长边与固定框相

应侧的T型材接触。较传统结构而言，该框扇系统的框架均是由同一种T型材围合拼装而成，

由于型材种类单一，在实际生产中可以极大的降低开模和加工成本。整体结构简单可靠，安

装方便。

附图说明

[0016] 图1是本发明实施例1的结构示意图。

[0017] 图2是本发明实施例1中T型材的结构示意图。

[0018] 图3是本发明实施例2的结构示意图。

[0019] 图4是本发明实施例2中T型材的结构示意图。

[0020] 图5是本发明实施例3的结构示意图。

[0021] 图6是本发明实施例3中T型材的结构示意图。

[0022] 图7是本发明实施例4的结构示意图。

[0023] 图8是本发明实施例4中T型材的结构示意图。

[0024] 图中各标号表示：

[0025] 1、固定框；2、扇框；3、扇体；4、T型材；41、延长边；411、斜压段；42、连接边；421、沉

胶位；5、压条；6、胶条。

具体实施方式

[0026] 以下将结合说明书附图和具体实施例对本发明做进一步详细说明。

[0027] 实施例1：

[0028] 图1和图2示出了本发明单一T型材的框扇系统的第一种实施例，该框扇系统包括

固定框1、扇框2和扇体3，固定框1和扇框2均是由同本实施例的T型材4围合拼装而成，T型材

4包括一对位于相对侧以及同一边的延长边41，还包括压条5，扇体3搭压在扇框2中T型材4

内侧的延长边41上，压条5安装在扇框2中的T型材4上并压紧扇体3，扇框2中一侧T型材4外

侧的延长边41与固定框1相应侧的T型材4活动铰接，扇框2中另一侧T型材4外侧的延长边41

与固定框1相应侧的T型材4接触。使用时，将T型材4围合拼装形成固定框1和扇框2，将扇体3

夹持在扇框2的由延长边41和压条5构成的凹槽中，再将扇框2中一侧T型材4外侧的延长边

41与固定框1相应侧的T型材4活动铰接，扇框2中另一侧T型材4外侧的延长边41与固定框1

相应侧的T型材4接触。较传统结构而言，该框扇系统的框架均是由同一种T型材4围合拼装

而成，由于型材种类单一，在实际生产中可以极大的降低开模和加工成本。整体结构简单可

靠，安装方便。

[0029] 本实施例中，固定框1的延长边41外侧与扇框2同一侧的延长边41外侧保持平齐。

该结构中，将固定框1和扇框2外侧设置为平齐，不仅能满足T型材4之间的快速连接安装，同

时也能满足扇体3、胶条6和锁具等五金件的安装需求，相当于为整体所要安装的零件提供

了同一标准和基础。

[0030] 本实施例中，T型材4还包括用于连接两延长边41的连接边42，连接边42上设有用
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于设置胶条6的沉胶位421。该结构中，沉胶位421内设置有胶条6，在闭合状态时，一方面能

够起到很好的密封效果，另一方面实现了固定框1和扇框2的软接触，起到了保护效果。

[0031] 本实施例中，沉胶位421设置为凹部，凹部将连接边42分隔为两段，上段和下段的

连接边42位于同一直线上、且两段连接边42均与延长边41端部形成间隙式错位。这样设置，

使得固定框1和扇框2之间存在间隙式错位，能提高扇框2启闭的灵活性。

[0032] 本实施例中，延长边41端部成型有用于压住胶条6的斜压段411。该斜压段411的设

置，使得在闭合时固定框1和扇框2相互施加阻力，防止扇框2发生闭合过位现象。

[0033] 实施例2：

[0034] 图3和图4示出了本发明单一T型材的框扇系统的第二种实施例，该框扇系统与实

施例1基本相同，区别仅在于：本实施例中，延长边41通过弯折成型、且弯折后两块板件紧

贴。其结构可靠。

[0035] 实施例3：

[0036] 图5和图6示出了本发明单一T型材的框扇系统的第三种实施例，该框扇系统与实

施例1基本相同，区别仅在于：本实施例中，沉胶位421设置为凹部，凹部将连接边42分隔为

两段，上段和下段的连接边42形成错位、且下段连接边42与延长边41端部位于同一直线上。

这样设置，使得固定框1的下段连接边42和扇框2的延长边41位于同一直线上，在保证密封

效果的同时，还能防止扇框2发生闭合过位现象。

[0037] 实施例4：

[0038] 图7和图8示出了本发明单一T型材的框扇系统的第四种实施例，该框扇系统与实

施例1基本相同，区别仅在于：本实施例中，沉胶位421设置为阶台，阶台将连接边42分隔为

两段，上段和下段的连接边42形成错位、且下段连接边42与延长边41端部形成干涉式错位。

这样设置，使得固定框1的下段连接边42和扇框2的延长边41形成干涉式错位，在保证密封

效果的同时，还能防止扇框2发生闭合过位现象。

[0039] 虽然本发明已以较佳实施例揭示如上，然而并非用以限定本发明。任何熟悉本领

域的技术人员，在不脱离本发明技术方案范围的情况下，都可利用上述揭示的技术内容对

本发明技术方案做出许多可能的变动和修饰，或修改为等同变化的等效实施例。因此，凡是

未脱离本发明技术方案的内容，依据本发明技术实质对以上实施例所做的任何简单修改、

等同变化及修饰，均应落在本发明技术方案保护的范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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图8
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