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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur jacquardahnlichen Musterung von Nahgewirken.
Ziel und Aufgabe der Erfindung ist eine sichere und vor allem iibersichtliche Fiihrung der musterbildenden Faden bei
der Herstellung und Musterung von Néhgewirken. Gleichzeitig soll die Fadenfiihrung vereinfacht und die '
Bedienbarkeit der Maschinen verbessert werden. ErfindungsgemaR werden die musterbildenden Faden im Bereich
der Naschen- bzw..Polschlingenbildung einzeln durch Auswahlelemente gefiihrt, die wiederum in ihrer Gesamtheit
durch eine horizontal bewegbare Einrichtung versetzt werden. Zur Durchfiihrung des Verfahrens dient eine
Vorrichtung, bei der unmittelbar vor dem Maschen- bzw. Polbildungspunkt eine die Auswahlelemente fiihrende,
horizontal bewegbare Versatzeinrichtung angeordnet ist. Die erfindungsgemaR hergesteliten Ndhgewirke bzw.
Polschlingengewirke werden fiir Dekostoffe, Teppiche, Decken oder dergieichen verwendet.
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1. Verfahren zur jacquardihnlichen Musterung von Néhgewirken, gekennzeichnet dadurch, daf die
musterbildenden Faden im Bereich der Maschen- bzw. Polschlingenbildung durch
Auswahlelemente gefiihrt werden, die in ihrer Gesamtheit durch eine horizontal verschiebbare
Einrichtung versetzt werden.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR
unmittelbar vor dem Maschen- bzw. Polbildungspunkt eine die Auswahielemente 11, 12, 19, 20
fiihrende, horizontal bewegbare Versatzeinrichtung 13 angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB die Versatzeinrichtung 13 aus einem Stiick
iiber die gesamte Maschinenbreite oder aus mehreren, die Gesamtbreite ergebenden Teilen
besteht.

4. Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, dafl dle Versatzelnrlchtung 16 einen oder
mehrere Schenkel 16a, 16b zur Fiihrung der Auswahlelemente 19, 20 aufweist.

5. Vorrichtung nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB die Versatzeinrichtung durchganglg oder
streifenweise mit Auswéhlelementen 11, 12, 19, 20 besttickt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Herstellung von jacquardéhnlich gemusterten Nahgewirken bzw. Polnéhgewirken zum Einsatz fir
Dekostoffe, Teppiche odér Decken, angewendet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

_Es ist bekannt, jacquardgemusterte Polschlmgengewnrke auf Kettenwirkmaschinen, insbesondere Hakelgalonmaschlnen
herzustelien, bei denen jeder Nadel ein seitlich versetzbarer und in jeder zweiten Maschenreihe zwischen den Nadelreihen
ablenkbarer Mehrfachpoifadenfiihrer, dessen Fadenaustrittséffnungen etwa parallel zum Nadelschaft angeordnet sind,
zugeordnet ist. Fiir jeden Mehrfachpolfadenfihrer wird eine Fadenwéhiplatine benétigt, die mit einer zur Nadel hin offenen
Kehle versehen und musterungsméRig zu je einer der Fadenaustrittséffnungen des Mehrfachpolfadenfiihrers einstellbar ist.
Diese Fadenwihiplatine dient zur Auswahl des jeweils musternden Polfadens und zum Einlegen in den Nadelkopf.

Es ist auch méglich, den musternden Polfaden nicht in den Nadelkopf einzulegen, sondern der Nadel zu unterlegen (DD-

PS 129221). Dabei ist jedoch kein sicheres Unterlegen der Polfaden moglich. AuBerdem wird der Totpolfaden nicht in jedem
Faile durch den Musterpolfaden tiberdeckt. So legt sich beispielsweise der als Totpol aus dem kurzen Réhrchen des
Mehrfachpolfadenfuhrers kommende Polfaden grundsatzlich im Bereich der Maschenstabchen tiber den musternden Faden,
wobei dieser bei geringeren Polhdhen, wie sie bei Boucleartikeln Gblich sind, mit seinem Durchscheinen das Warenbild negativ
beeinflut.

Aus der DD-PS 140767 ist eine Vorrichtung bekannt, bei der fiir die Fihrung der Polfaden verstelibare Schwenkplatinen
angeordnet sind. Zur Fiihrung der Polfdden ist zwischen den Schwenkplatinen und der Maschenbildungsstelle ein Riet
angebracht, wo in erste sich in vertikaler Richtung erstreckende Liicken die Polfaden aufgenommen werden, wéhrend zwischen
diesen angeordnete zweite Liicken zeitweilig die Schiebernadeln und die Fadeneinlegeplatinen aufnehmen. Die Einbindung der
nicht musternden Polfiden erfolgt durch seitlichen Hoch-Tief-Versatz des Rietes, wobei der musternde Polfaden in die
Arbeitstakte eingebunden, durch die jeweilige Schwenkplatine ausgewahlt und mittels der Fadeneinlegeplatine in den
Nadelhaken eingelegt wird.

Mit dieser Vorrichtung ist es aber nicht mdglich, die musternden Polfdden in SchuBlegung zu verarbeiten.

Es ist weiterhin aus der DE-OS 3401348 bekannt, zur funktionssicheren Auswahl der Polfdden fiir die Musterung von
Polschlingengewirken im Bereich der Wirkwerkzeuge und ein einwandfreies Verdecken der nichtmusternden Polfaden auch bei
niedrigen Polhhen ebenso wie bei der Verarbeitung von Gespinsten und ungedrehten Seiden ein Riet zu verwenden, das vorn
eine schrig nach unten fiihrende Kante besitzt, die in einem spitzen Winkel zur Laufrichtung der auBerhalb des Rietes
zulaufenden, zur Musterung gezogenen Polfaden verlauft. Uber das Riet ist eine horizontal quer und in Richtung zu den Polféden
bewegliche Versatzschiene angeordnet, die mit in Richtung der Polfaden und der Teilung des Rietes entsprechenden Nuten
versehen ist. Oberhalb der Versatzschiene befindet sich eine Fadeneinlegeschiene, die horizontal zu den Polféden hin bzw in
Kettrichtung beweglich angeordnet ist.

Fir Nahwirkmaschinen sind in der Praxis bisher nur Musterungsmaglichkeiten durch den Einsatz von
Legeschienenversatzgetrieben bekannt.

Zwischenzeitlich wurde auch die Verwendung von Langlochplatinen in Verbindung mit Fadenfiihrergesténgen vorgeschlagen.
Bei diesen werden die musternden Faden durch die Langlochplatinen gefiihrt und versetzt und mit Hilfe von zusétzlichen
Fadenfiihrergestangen werden die jeweils schlingebildenden Faden ausgewahlt (WP D04B/284 309.0, WP D04B/284 310.5, WP
D04B/284 311.3). Fiir eine exakte Arbeit ist es erforderlich, daR die Fadenfiihrergestédnge immer eine definierte Stellung
einnehmen. Erreicht wird das gemaf einem weiteren Patentvorschlag dadurch, daR Fiihrungselemente wie 2.B. R6hrchen oder
dgl. zwischen den Langlochplatinen befestigt werden (WP D04B/284312.1 ). Damitist aber eine Verengung des Raumes zwischen
den Platinen verbunden. Es leidet die Ubersichtlichkeit und die erreichbare Maschinenfeinheit wird eingeengt.



256 733

Weiterhin wurde vorgeschlagen, aufliegend auf den Auslegern der genannten Langlochplatinen Fiihrungsschienen mit
Haltefihrungen fiir die Fadenfuhrergestange anzuordnen. Diese Flihrungsschienen werden gemeinsam mit den
Langlochplatinen versetzt..

L]

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine sichere und vor aIIem ‘ubersichtliche Fuhrung der musterblldenden Féden bei der Herstellung von
Nahgewwken

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Einzelteile bei Jacquard-Mustersteuerungen an Kettenwirk-, insbesondere
Nahwirkmaschinen weiter zu vereinfachen, ihre Zahi zu verringern und damit mehr Raum zu schaffen, um die Ubersichtlichkeit
und Bedienbarkeit der Maschinen zu verbessern.

Die Aufgabe wird erfindungsgemag dadurch geldst, dal® die musterbildenden Faden im Bereich der Maschen bzw.
Polschlingenbildung einzeln durch Auswahlelemente gefiihrt werden, die in |hrer Gesamtheit durch eine horizontal bewegbare
Einrichtung versetzt werden.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgematien Verfahrens dient eine Vorrichtung, bei der unmittelbar vor dem Maschen- bzw.
Polbildungspunkt eine die Auswahlelemente flihrende, horizontal bewegbare Versatzeinrichtung in Form einer Barre
angeordnet ist.

Diese Versatzeinrichtung kann aus einem Stiick tiber die gesamte Maschinenbreite oder aus mehreren, dle Gesamtbreite
ergebenden Teilen bestehen. ,

Jeder musterbildende Faden wird dabei in einzeln steuerbaren Auswiahiplatinen gefiihrt, die wiederum gemeinsam versetzt
werden. Wéhrend des Versatzes finden sich die Auswéhlplatinen ineiner soichen Stellung, daR ein exakter Versatz erfolgen kann
und die musterbildenden Faden in erforderlicher Weise verarbeitet werden kénnen.

Ausfiihrungsbeispiel

In einem Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung néher erldutert.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen

Fig. 1: einen Querschnitt durch eine Arbeitsstelle mit ausgewéhlitem Polfaden
Fig. 2: eirien Querschnitt durch eine Arbeitsstelle beim Arbeiten ohne Polbildung
Fig. 3: eine spezielle Ausflihrung der Versatzeinrichtung

Die Arbeitsstelle gemaR Figur 1 bestehtin bekannterWelse aus Schiebernadeln 1, SchiieBdréhten 2 und Abschlagplatmen 3.Die
Polplatinen 4 halten das Trégermaterial 5 — eine Grundbahn, Fadenlagen oder dgl. — zuriick, so daf die Schiebernadeln 1 das
Tragermaterial 5 durchstechen kénnen. Damit werden die Haken 1a der Schiebernadeln 1 frei zur Aufnahme der Nahfdden 7, die
in den Néhfadenliochnadein 8 gefiihrt werden. Die die Polschlingen 4a bildenden Musterfaden 9, 10 sind in Augen 11a, 12a der
Auswahlelemente 11, 12 eingezogen und werden von diesen gesteuert. Die Steuerung erfolgt z. B. durch eine Jacquardmaschine.
Der fiir eine einwandfreie Funktion erforderliche seitliche Versatz wird durch eine Barre 13 vorgenommen, in der Bohrungen 14,
15 fiir die Auswahlelemente 11, 12 vorhanden sind.
Um zweichorige Musterungen zu realisieren, miissen die Fiden beider Chore separat steuerbar sein. Da ein Versatz unter zwei
" Nadeln erfolgt, muR die Auswahi der das Muster bildenden Polfaden vor dem Austrieb der Schiebernadeln erfolgen, so daR®
diese Féden—in der Figur 1die Nr. 10 —von den Schiebernadelin 1 (iberstochen und diese Faden 10 mit Hilfe der Nihfiden7 an-
das Trégermaterial 5 angebunden werden. Die den toten Pol bildenden Fiden 9 miissen dagegen von den Schiebernadeln 1
unterstochen werden und werden lediglich am Warengrund mit angebunden.
Figur 2 zeigt eine Arbeitsstelle mit gleichem Aufbau wie Figur 1 aber ohne Polplatinen. Es wird eine glatte Ware ohne
Polschlingen erzeugt. Die Tragerbahn 5 wird dabei durch Stifte 6 zurlickgehalten, um von der Schiebernadel 1 ungehindert
durchstochen zu werden. Anstelle der Stifte 6 kdnnen auch andere Riickhalteelemente verwendet werden.
Damit eine einwandfreie Funktion erfolgen kann, ist ein exakter Versatz und eine exakte Platzierung der Auswahlelemente 11, 12
" erforderlich. Das wird erfindungsgeméaR dadurch erreicht, daB bei Versatz der Barre 13 gleichzeitig die Auswahlelemente 11, 12
mitversetzt werden. Unmittelbar nach dem Versatz erfolgt die Auswahl des polbildenden Fadens durch Heben oder Senken des
entsprechenden Auswahlelementes.
Die Versatzeinrichtung kann auch als Doppelschiene 16 ausgebildet sein (Figur 3). In diesem Fall sind in beiden Schenkeln 164,
16bder Versatzbarre 16, Bohrungen 17, 18 bzw. 17 a, 18 a fiir die Auswahlelemente vorhanden. Zwischen den Schenkeln 16a und
16bkénnen Organe angeordnet sein, die die Auswahielemente in ihre Ausgangsstellung zuriickbringen. Beispielsweise werden
dort Zug- oder Druckfedern 21 verwendet, die die Auswahlelemente.19, 20 umschlieBen und diese nach erfolgter Auswahl in die
obere oder untere Ruhestellung zuriickbringen.
Fir die Versatzeinrichtung sind mehrere Ausfiihrungsformen méglich Sie kann beispielsweise einen oder auch mehrere
Schenkel aufweisen.
Die Versatzeinrichtung kann durchgéngig oder streifenweise mit Auswahlelementen bestiickt sein, wobei die Bestuckung mit
einem oder zwei Choren méglich ist.
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