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Dichtungsprofil mit einem im allgemeinen U-férmigen
Querschnitt, das in seinen Kern und seine Fligel eingear-
beitete Schlitze aufweist. Jeder Schiitz (5) erstreckt sich
durchgehend von dem mittigen Bereich des Kerns (2) bis
zu einem Wulst (4) und ist beziiglich der Langsachse des
Profils schrig ausgerichtet, wobei jeder Schiitz (5) von dem
in dem anderen Flugel des Profils eingearbeiteten entspre-
chenden Schlitz durch eine Materialbriicke oder einen
Befestigungspunkt (6) getrennt ist, die bzw. der in dem
mittigen Bereich des Kerns eingearbeitet ist.
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Dichtungsprofil, insbesondere flr eine Glas-
wand, das aus Kautschuk oder einem ahnlichen Material besteht.

Das betreffende Profil besitzt im allgemeinen einen U- oder C-férmigen Querschnitt, in dessen
Inneres eine z.B. aus einer Glaswand bestehende Tafel eingesetzt werden soll, wobei das Profil
seinerseits dazu bestimmt ist, in einen Falz eines Rahmens eingefihrt zu werden, der z.B. einem
Fenster- oder Turstock angehdrt. Das Profil besitzt einen Innenteil oder Kern, der seitlich durch
zwei Flugel verlangert ist, an deren Ende sich zwei WUlste oder Fugenbander befinden, die an der
Tafel dicht anliegen sollen.

Die Tafel ist zwar im allgemeinen rechteckférmig, doch ist es zweckmaRig, daR die Dichtung in
den Winkeln der Form der Tafel folgen kann und dabei bei diesen eine gute Dichtigkeit gewahriei-
stet wird.

Eine erste Losung besteht darin, ein rahmenférmiges Profil herzustelien, das aus geradlinigen
Teilstlicken besteht, die auf die Abmessung der geradlinigen Teilsticke der Tafel zugeschnitten
sind und durch Schweien miteinander verbunden werden. Diese Lésung ist bei der Ausflhrung in
dem Male kostentreibend, wie sie die MaRanfertigung von Profilen und eine spezielle Ausflihrung
in der Fabrik erfordert.

Eine weitere Losung besteht darin, ein durchgehendes Profil bereitzustelien und es dem Benut-
zer beim Einsetzen der Glaswand zu Uberlassen, bei den Winkeln Ausschnitte entweder senkrecht
zur Achse der Dichtung des Profils oder unter 45° anzufertigen. Diese Vorgehensweise erfordert
vom Benutzer viel Sorgfalt.

Das Dokument FR-A-2 336 610 beschreibt ein Verfahren, welches Querschlitze aufweist, die in
regelmafigen Abstanden in den Kern und die Flugel des Profils bis zu den Wiilsten oder Fligen-
bandern, die dieses aufweist, eingearbeitet sind. Hieraus ergibt sich eine sehr schlechte Steifigkeit
des Profils, wodurch seine Handhabung und seine Montage auf der zu bestlickenden Tafel er-
schwert wird.

Das Dokument EP-A-0 632 184 beschreibt ein Profil, das in das Profil in Querrichtung eingear-
beitete Einkerbungen hat, wobei diese Einkerbungen eine geringe Einheitsldnge haben und in
Querrichtung verlaufende Vorab-Ausschnittslinien in punktierter Form bilden. Dieses Profil besitzt
zwar eine bessere Steifigkeit als das vorhergehende Profil, doch ist es in seiner Ausfiihrung kom-
pliziert.

Dariiberhinaus haben samtliche bekannten Profile z.B. keine Ablaufeinrichtungen fir das Kon-
denswasser, die es gestatten, dieses Wasser bei dem Profil zurlickzugewinnen und es Uber den in
dem Fenster- bzw. Turstock enthaltenen Rahmen abzufiihren.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Profil aus Kautschuk oder dhnlichem Material be-
reitzustellen, das sich sehr leicht herstellen 14Rt, dessen Aufbau es ermdglicht, sich an die Winkel
einer Tafel anzuschmiegen, und das einen eventuellen Ablauf des an der Tafel aufgefangenen
Wassers gewahrieisten kann.

Das hierfur bereitgestellte erfindungsgemane Profil der vorgenannten Bauart, das in den Kern
und in die Fligel eingearbeitete Schlitze aufweist, um ein Ausschneiden bei den Winkeln der Tafel
zu ermdglichen, ist dadurch gekennzeichnet, daR sich jeder Schlitz durchgehend von dem mittigen
Bereich des Kerns bis zu einem Fugenband erstreckt und bezliglich der Langsachse des Profils
eine schrage Ausrichtung aufweist, wobei jeder Schlitz von dem in den anderen Flligel des Profils
eingearbeiteten entsprechenden Schlitz durch eine Materialbrlicke oder einen Befestigungspunkt
getrennt ist, die bzw. der in den mittigen Bereich des Kerns eingearbeitet ist.

Gemal einem Merkmal der Erfindung sind die zueinander axial beabstandeten Schlitze gerad-
linig und parallel, und wenn man das Profil als eben betrachtet, biidet jeder Schlitz mit der Achse
des Profils einen Winkel zwischen ungeféhr 45° und 60°.

Diese Schlitze, die durchdringend oder nicht durchdringend sind, haben den Vorteil, daR sie,
selbst wenn sie durchdringend sind, eine gute Steifigkeit haben, und zwar in dem MaRe, wie sie
fischgratenartige Gebilde begrenzen, deren Seiten aneinanderliegen und ein selbstblockierendes
System bilden, das eine gute Torsionsfestigkeit gewahrleistet.

Wenn die Schlitze durchdringend sind, reicht es aus, bei einem Winkel die Verbindungsbriicke
zwischen zwei entsprechenden Schlitzen zu brechen, um einen durchgehenden Schlitz zu erhal-
ten, der sich von dem einen zu dem anderen Wulst bzw. Fugenband erstreckt.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung umfaRt der Kern in seinem mittigen Bereich
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und in regelmaRigen Abstanden Ablauflécher, wobei diese Ablaufldcher einen Durchmesser von
etwa 8 mm besitzen und um héchstens 300 mm beabstandet sind.

Dieses Profil gestattet es daher, das Ablaufen des Wassers zu dem Rahmen zu bewirken, in
welchem das Profil befestigt ist. Es muR auRerdem gesagt werden, dafd im Gegensatz zu dem im
Falle der in Querrichtung verlaufenden Schlitze auftretenden Phanomen die Neigung der Schlitze
die Gefahr eines Zerreilens verhindert, wenn eine axiale Spannung auf das Profil ausgelbt wird.
In diesem Fall werden die Krafte durch das Fugenband aufgenommen, und das auf der Seite des
Fugenbandes befindliche Ende des Schlitzes wird nicht beaufschiagt.

AuRerdem erméglicht die Tatsache, Uiber schrége Schlitze zu verfigen, da man einen kon-
stanten Druck auf die Wand der zu haltenden Tafel erreicht, da der Kontakt Dichtung- Wand homo-
gen ist.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung sind in dem Fall, bei dem die Fugenbander und
gegebenenfalls die Flugel des Profils in Langsrichtung verlaufende réhrenférmige Waben auf-
weisen, die Abmessung und Positionierung jeder einem Fugenband néchstgelegenen Wabe derart,
daRk diese Wabe durch das Einarbeiten der Schlitze nicht beeintrachtigt wird.

Ein Verfahren zum Herstellen eines erfindungsgeméaRen Profils besteht darin, daR ein durch-
gehendes Profil auf an sich bekannte Weise hergestellt wird, woraufhin das Profil flach gedffnet
bzw. aufgeweitet wird, bevor man es unter einem Schneidwerkzeug vorbeifihrt, das die Schlitze
und die Ablauflécher herstellt.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform besteht dieses Verfahren darin, das Profil schritt-
weise fortzubewegen, um ein Profilteilstiick unter ein Werkzeug zu filhren, das mit Messern und
mindestens einem Locher ausgestattet ist, und zwar mit einer Hin- und Herbewegung in einer
Richtung senkrecht zur Verschieberichtung des Profils.

Ein besseres Verstandnis der Erfindung ergibt sich vor allem mit Hilfe der nun folgenden Be-
schreibung an Hand der beigefugten schematischen Zeichnung, die als nicht einschréankend aufzu-
fassendes Beispiel eine Ausfuhrungsform dieses Profils zeigt:

Fig. 1 ist eine Perspektivansicht eines Profilteilstiicks;

Fig. 2 ist eine AufriRansicht dieses Profils, mit dem der Winkel einer durch eine Glaswand ge-
bildeten Tafel ausgestattet ist;

Fig. 3 ist eine Querschnittsansicht des Profils, und zwar von der Glaswand, die es hait, und von
dem Rahmen, in dem es eingebaut ist;

Fig. 4 ist eine Flachansicht eines Teilstlicks dieses Profils; und

Fig. 5 ist eine schematische Ansicht einer Maschine zur Herstellung dieses Profils.

Das in der Zeichnung dargestellte Profil umfalt einen mittigen Teil oder Kern 2, der seitlich
durch zwei Fliigel 3 verlangert ist, an deren Ende sich zwei Wiilste 4 oder Fugenbander befinden,
die dazu dienen, abdichtend an einer Tafel anzuliegen. Das Profil hat in den Kern 2 und in die
Fligel 3 eingearbeitete Schiitze, wobei sich jeder Schlitz 5 durchgehend von dem mittigen Bereich
des Kerns bis zu einem Fugenband 4 erstreckt und eine schrage Ausrichtung bezlglich der Langs-
achse des Profils aufweist. Jeder Schlitz 5 ist von dem entsprechenden Schlitz, der in den anderen
Flugel des Profils eingearbeitet ist, durch eine Materialbriicke oder einen Befestigungspunkt 6
getrennt.

Wie in der Zeichnung gezeigt, sind die voneinander axial beabstandeten Schlitze 5 geradlinig
und parallel, wenn man das Profil als flach betrachtet, wie Fig. 4 gezeigt, wobei jeder Schiitz 5 mit
der Achse des Profils einen Winkel zwischen ungefahr 45° und 60° bildet.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung weist der Kern 2 in seinem mittigen Bereich
und in regelmaRigen Absténden Ablaufiécher 7 auf. Jedes Ablaufloch 7 besitzt einen Durchmesser
von etwa 8 mm, und die Lécher sind von einander um nicht mehr als 300 mm beabstandet.

Fig. 2 und 3 zeigen eine Ausfiihrungsform dieses Profils fur den Fall, dak eine Glaswand 8
gehalten wird. Die betreffende Glaswand bzw. Verglasung 8 umfaBt zwei Glasscheiben 9, die
durch ein peripheres Distanzstiick 10 voneinander getrennt sind. Die Glaswand ist in das Profil
eingefugt, wahrend das Profil seinerseits in einen Rahmen 12 eingefugt ist, der z.B. zu einem
Fenster- bzw. Turfutter gehdrt. Wie in der Zeichnung gezeigt, kénnen zwei Schlitze 5, die in der
Verlangerung zueinander angeordnet sind, nach dem ZerreiRen des entsprechenden Befesti-
gungspunkts 6 gedffnet werden, wie bei 13 in Fig. 2 gezeigt, um es dem Profil zu gestatten, einen
rechten Winkel gemaR dem rechten Winkel der Glaswand 8 einzunehmen.
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Ein erfindungsgemalRes Profil kann mit Hilfe der in Fig. 5 gezeigten Maschine gewonnen wer-
den, deren Funktion darin besteht, gleichzeitig die schragen Schlitze 5 und die Ablauflécher 7
herzustellen. In der Praxis wird ein durchgehendes Profil auf herkémmliche Weise gewonnen. In
diesem durchgehenden Profil werden die Schlitze 5 sowie die Ablauflécher 7 eingearbeitet. Hierflr
wird das Profil bei 14 einer Vorschub- und Ausflachungsvorrichtung 15 zugeflhrt, die z.B. aus
Raupen besteht. Das Profil tritt im flachen Zustand unter einer Ausschneidevorrichtung hindurch,
die einen Werkzeughalterboden 21 aufweist, an dessen unterer Flache Messer und ein Locher
montiert sind, die mit der allgemeinen Bezugsziffer 16 bezeichnet sind. Der Werkzeughalter 21
wird durch Saulen 20 vertikal gefuhrt und durch einen Arbeitszylinder 17 in einer Hin- und Herbe-
wegung betatigt. Das Profil wird schrittweise unter dem Ausschneide- und Lochungswerkzeug
fortbewegt, wobei der Vorschubschritt der Lange des Werkzeugs entspricht. Die zu dem Schneid-
werkzeug gehérenden Messer stellen fischgratenformige Gebilde dar, um die Bildung der schragen
Schlitze zu ermdglichen. Beim Durchfiihren des Ausschneidens wird das Profil der Einwirkung
einer Quetschvorrichtung 18 ausgesetzt, die dessen Flachhalten gewahrleistet. Férderabseitig von
der Schneidvorrichtung sind zwei Ausgangs-Antriebswalzen 19 angeordnet, und forderabseitig von
ihnen wiederum nimmt das Profil erneut seine Gestalt an. Die Lénge des Schneidwerkzeugs kann
z.B. 300 mm betragen und einen Locher fur die Einarbeitung eines Ablauflochs 7 aufweisen, wobei
der Vorschubschritt in diesem Fall ebenfalls 300 mm betragt. Es ist méglich, diese Schneid-
vorrichtung in eine Produktionslinie des Profils einzugliedern oder andererseits einen Bereich zur
Zwischenlagerung zwischen der Produktionsstation des eigentlichen Profils und der Ausschneide-
station einzurichten.

Wie sich aus dem obigen ergibt, trégt die Erfindung zu einer groRen Verbesserung der vorhan-
denen Technik bei, indem sie eine Dichtung mit einfachem Aufbau bereitstellt, die guten mechani-
schen Halt besitzt und den Winkeln der durch sie ausgestatteten Tafel, wie z.B. einer Glaswand,
folgen kann, wobei eine Mdglichkeit zum Ablauf des Wassers angeboten wird, und die mit Hilfe
einfacher und praktischer Ausflihrungsmittel gewonnen wird.

Selbstverstandlich beschrankt sich die Erfindung weder auf die weiter oben an Hand eines Bei-
spiels beschriebene einzige Ausfiihrungsform dieses Profils noch auf seine einzige Art der Herstel-
lung, sondern umfafit vielmehr sdmtliche Abwandlungen. So kénnte insbesondere der Querschnitt
des Profils anders geartet sein, kénnten die Fliigel réhrenférmige Waben in Langsrichtung aufwei-
sen, um ein sogenanntes Drehprofil zu bilden, kénnte die Beabstandung der Schiitze anders sein
oder kénnten die Schlitze nicht durchdringend sein, sondern lediglich Sollbruchstellen bilden, ohne
dal® man den Bereich der Erfindung verlagt.

PATENTANSPRUCHE:

1. Dichtungsprofil, insbesondere flr eine Glaswand, das aus Kautschuk oder &hnlichem
Material besteht, einen im allgemeinen U- oder C-férmigen Querschnitt aufweist, in dessen
Innern z.B. eine aus einer Glaswand bestehende Tafel eingesetzt werden soll, und das
seinerseits in den Falz eines Rahmens eingesetzt werden soll, der z.B. einem Fenster-
oder Turstock angehdrt, mit einem mittigen Teil oder Kern (2), der seitwarts durch zwei
Flagel (3) verlangert ist, an deren Ende sich zwei Wiilste oder Fugenbander (4) befinden,
deren Aufgabe es ist, abdichtend an der Tafel anzuliegen, wobei das Profil in den Kern
und in die Fligel eingearbeitete Schlitze aufweist, um das Ausschneiden an den Winkeln
der Tafel zu erméglichen, dadurch gekennzeichnet, daR jeder Schlitz {5) sich durchgehend
von dem mittigen Bereich des Kerns (2) bis zu einem Fugenband (4) erstreckt und eine
schrage Ausrichtung bezlglich der Langsachse des Profils besitzt, wobei jeder Schlitz (5)
von dem in dem anderen Flugel des Profils eingearbeiteten entsprechenden Schlitz durch
eine Materialbricke oder einen Befestigungspunkt (8) getrennt ist, die bzw. der in dem mit-
tigen Bereich des Kerns eingearbeitet ist.

2. Dichtungsprofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die zueinander axial ver-
setzten Schiitze (5) geradlinig und parallel sind.

3. Dichtungsprofil nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal bei dem
als flach betrachteten Profil jeder Schlitz (5) mit der Achse des Profils einen Winkel
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zwischen ungefahr 45° und 60° bildet.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR der Kern (2) in
seinem mittigen Bereich und in regelmaBigen Absténden Ablaufiécher (7) aufweist.

Profil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal® die Ablauflocher (7) einen Durch-
messer von etwa 8 mm besitzen und um nicht mehr als 300 mm beabstandet sind.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 in dem Fall, in dem
die Fugenbénder und gegebenenfalls die Flugel des Profils rohrenformige Waben in
Langsrichtung aufweisen, die Abmessung und die Positionierung jeder Wabe, die nachst-
liegend von einem Fugenband angeordnet ist, derart sind, daR diese Wabe durch die Ein-
arbeitung der Schlitze nicht beeintrachtigt ist.

Verfahren zum Herstellen eines Profils nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dalk es darin besteht, ein durchgehendes Profil auf an sich bekannte Weise
herzustelien, woraufhin das Profil gedffnet wird, bevor man es unter einem Schneidwerk-
zeug (16) hindurchtreten 148t, das die Schlitze und die Ablauflécher erzeugt.

Verfahren zum Herstellen eines Profils nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal es
darin besteht, das Profil schrittweise vorzuschieben, um ein Profilteilstiick unter ein Werk-
zeug (16) heranzufihren, das mit Messern und mindestens einem Locher ausgestattet ist,
wobei eine Hin- und Herbewegung (15, 20) in einer Richtung senkrecht zur Verschiebe-
richtung des Profils durchgefiihrt wird.
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