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Vyndlez riedfi nové zariadenie na perforovénie profilov,
hlavne profilov z plastov.

Znéme perforovacie zariasdenia si napriklad rieSené na spﬁeob
pneumatického valca s privodom tlakového vzduchu nad a pod piest;
piest je spojeny so strifnikom perforovacieho ndstroja. Pohybom
piestu jednym smerom je vystrihnuty otvor, spdtny pohyb je za-
bezpedeny privodom vzduchu pod piest. Rozvod vzduchu cez hadice
zabezpeduje elektromagneticky rozvddzad. Nevyhodou tohto spdsobu -
je vé&#ia spotreba tlakového vzduchu a zariadenie pracuje reletive
ne pomaly, 8o nevyhovuje pri malych vzdialenostiach (roztediach)
perforovanych otvorov,

Iny zndmy princip perforovecieho zariadenia je elektromagne=
ticky. Pohyb striZnike v smere strihania zabezpeluje silny ele-
ktromagnet. Nevyhodou tohto spdsobu je pomerne velkd spotreba
elektrickej energie; u veIkych elektromagnetov maly podet moznych
zapnuti za &asovi jednotku. Daldou nevyhodou je mald variabilnost
pouZitia zarisdenia pri perforqvanl rdznych hribok meteridlu.

Dal3im znémym apdasobom perforovania je prevod striZnej sily |
zo stdle sa to¥iaceho elektromotora prostrednictvom elektromagne-}
tickej spojky a excentra. Nevyhodou tohto spdsobu je znadnad spa~
treba elektrickej energie; zariadenie je zloZité a ndrodné na vy-
robu, :

Tieto nedostatky odstrafiuje perforovacie zariadenie, ktoré-
ho prvky sd usporiadané tak, Ze priamo pod zdsobnikom vzduchu 4
7 je umiestnené éupétko 3, ovlddand elektromagnetom 4 & pracovny !
valec 1 s piestom 2 gpojeny s perforovaclm nédstrojom 2, tlaénou @
pruZinou 8, pridom v spodnej dasti valca ] sui prepustacie otvory |
vzduchu 6. :

Privod vzduchu do pracovného valeca l je rieéenj cez zésobnik%
vzduchu 7, ktory akumuluje vdd8ie mnoZstvo vzduchu, éim vyrovnde ;
va nerovnomernosti tlaku, vznikajice pri odbere vzduchu v rozvod= i
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nej sieti a akumuluje dostatodné mnoZstvo vzduchu, potrebné
pre pdsobenie na piest 2, &im urychluje pracovny cyklus., Prie
vod vzduchu zo zdsobnike 7 do pracovného valca 1 zabezpeduje
supatko 3, ktoré svojim velkym prietokom umoZiiuje rychle naplnee-
nie velcea 1 tlakovym vzduchom a tym pohyb piesta 2 a samotné .
vystrihnutie otvoru v profile., Pracovny valec mé v spodnej Sasti
prepistacie otvory 6, ktoré po uzatvoreni supatka 3 a ich odw
kryti piestom 2 zabezpeduji voIny unik vzduchu z pracovného
valca. Spdtny pohyb piestu 2 vo valci 1 zabezpeduje tladnd pPruzie
na 8 umiestnend pod piestom 2. Jej silu moZno nastavit skrutkoe
vanim puzdra 9 pod prufinou 8 a zaistit polohu puzdre maticou
10. Piest 2 nie je potrebné utesnit samostetnjm tesniscim elew
mentom (napr, gumovym kriZkom), vzhladom ne velké prietodné
mnoZstvo tlakového vzduchu cez Supdtko 3. StriZnd silu moZno ree
gulovat redukénym ventilom 11, umiestnenym v privodnom potrubi,
ktorym nastavujeme tlak vzduchu v zésobniku vzduchu L.

Hlavnymi vyhodami tohto perforovacieho zariadenia je jeho
jednoduchosf; z toho vyplivajﬁce niZ8ie ndklady na vyrobu & Udrie
bu, vysiia prevddzkovéd spolahlivost, ni?$ia energetickd ndrod-
nost, variabilnost pre perforovanie rdznych hribok materidlu
(nastavenie striZnej 8ily) a kratsi pracovny cyklus, &o umozﬁu-
Je perforovat otvory i pri malych rozostupoch
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Perforovacie zariadenie, vyznadujice sa tym, Ze priamo

~ pod zdsobnikom vzduchu (7) je umiestnendé Supdtko (3), ovlddand

elektromagnetom (4) a pracovny valec (1) s pilestom (2)4 spojeny
s perforovacim néstrojom (5), tladnou pruZinou (8), pricom v spod=-
nej dasti valca (1) =i prepistacie otvory vzduchu (6).
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