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Prasa ogrzewana do cigglego wytwarzania plyt, zwlaszcza plyt
wiorowych
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Przedmiotem wynalazku jest prasa ogrzewana
do cigglego wytwarzania plyt, zwlaszcza plyt wio-
rowych, wyposazona w taSmowy przeno$nik do
wioréow, ktérego tasma bez konca przesuwa sig
ciggle z wi6rami miedzy stolem i stemplem pra-
sujgeym, poruszajacym sie pionowo w sposéb
ciggly w gbére i w dét.

W znanych tego rodzaju prasach, ta§ma przenos-
nikowa ze znajdujgcymi sie na niej widérami jest
. przesuwana miedzy stolem i stemplem prasy tak,
7e po wyjsciu spod stempla powstaje wstega piy-
ty wibrowej. Tasme przenoénikowa bez korica sta-
nowi zazwyczaj tak zwana tasma sitowa. Tasma
sitowa, tuz po wyijSciu spod stempla za pomoca
rolki zwrotnej zmienia swo6j kierunek ruchu na
przeciwny, aby ponownie znalezé si¢ pod stemplem
prasy. Po wyjsciu spod stempla sztywna gotowa
ptyta wibrowa majgca ksztalt wstegi jest pro-
wadzona prowadnica rolkowa do pily, gdzie zo-
staje pocieta na odcinki o wymaganych diugo$-
ciach. Utwardzenie $rodkiem wigzgco-utwardzajg-
cym dodawanym do wioréw, odbywa sie pod cis-
nieniem i przy podwyzszonej temperaturze stolu
i stempla prasy. Tasma sitowa przechodzgca ra-
zem z 'widrami miedzy stolem i stemplem prasy
nagrzewa sie podczas prasowania ptyty. Nagrzanie
sie taémy sitowej powoduje zwigkszenie jej diu-
go$ci, co fest zjawiskiem bardzo niekorzystnym,
poniewaz wydluzona termicznie tasma sitowa jest
wtedy Zle napieta na rolkach, przez co wystepujg
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poslizgi o rolki i tym samym nieréwnomierny jej
przesuw, to jest przesuw skokami. W poczatkowej
fazie po podniesieniu sie stempla przesuwa sie
ta$ma sitowa z usztywniajaca i przywarta do niej
wyprasowang piyta, podczas gdy pozostala cze$§é
tasmy sitowej, a zwlaszcza ta jej cze$é, ktoéra do-
prowadza aktualnie wiéry do wlotu prasy, pozo-
staje nieruchoma do chwili naprezenia sie ta§my
sitowej. .

Pomigdzy gotowa plyta opuszczajgcg prase i do-
prowadzonymi do prasy wi6rami, w wyniku sko-
kowego ruchu tasmy, powstaje strefa przejsciowa,
w ktérej obserwuje si¢ niedomiar materialu, co
prowadzi do tworzenia sig¢ rys w gotowych pty-
tach, ktore obnizajg jakosé ptyt.

Znane prasy tego rodzaju majg dalsze wady po-
legajgce na tym, ze ich ta§my sitowe przesuwaja-
ce plyty widrowe, przesuwajg isie wolniej od znaj-
dujacych si¢ na nich plyt wiérowych przy stalym
niezmiennym maprezeniu tasmy sitowej. Powyzsze
prowadzi do powstawania naprezefi pomiedzy ta$-
m3a sitowa i plyta prasowans.

Celem wynalazku jest usuniecie szkodliwych na-
stepstw wydluzenia cieplnego taémy sitowej, jak
réwniez zapewnienia Wwsp6lbieznoSci naprezonej
taSmy sitowej z prasowang plyta. Cel ten zostaje
osiagniety dzieki wyposazeniu prasy w urzadzenie
dociskowe do zakleszczania plyty widrowej, ktore
jest umieszczone za rolkg zwrotng tas$my sitowej,
w kierunku ruchu plyty prasowanej, oraz w urzg-
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dzenie napinajace do utrzymywania statej war-
toSci naprezenia taSmy sitowej, ktére jest umiesz-
czone pod stolem prasy, jak réwniez w urzadzenie
naciskajace, ktéore zapewnia wsp6itbieznosé tasmy
sitowej z plyta prasowanag.

Urzadzenie napinajgce wediug wynalazku skia-
da sie z trzech rolek, za pomocg ktérych prowa-
dzona jest zygzakowato taéma sitowa, przy czym
przynajmniej jedna z rolek jest umieszczona prze-
suwnie wzglednie wychylnie w kierunku prosto-
padlym do jej 'osi obrotu. Jedna ze skrajnych rolek
urzgdzenia napinajgcego jest umieszczona ma goér-
nym kofcu dzwigni wahliwej, przy czym dolny
koniec tej dzwigni jest polaczony z tloczyskiem
cylindra hydraulicznego.

Urzadzenie napinajace jest umieszczone trwale
na stole prasy. Za pomocg urzadzenia napinajgce-
go, wedlug wynalazku, tasma sitowa, ktéra wsku-
tek nagrzania sie¢ 'w prasie ulegla wydiuzeniu, zo-
staje automatycznie naprezona do wymaganej sta-
tej wartoSci.

W celu unikniecia poruszenia gotowej piyty
przez naprezang automatycznie ta$me sitowa w
chwili uniesienia sie stempla prasy, co jak wia-
domo prowadzi do tworzenia si¢ rys w plytach w
miejscach odpowiadajgcych zetknieciu gotowej
piyty z wprowadzanymi do prasy widrami, stosuje
sie zgodnie z wynalazkiem, urzadzenie dociskowe.

Urzadzenie dociskowe sklada sie, zgodnie z wy-
nalazkiem, z nieruchomej belki dociskowej, ktora
jest przymocowana trwale do stolu prasy i umie-
szczona nad plyta prasowang i z ruchomej belki,
ktéra jest umieszczona nad plyta prasowanag i
ktérej wysoko§é polozenia jest regulowana. ™Po
uniesieniu sie stempla prasy, opuszcza sie belka
ruchoma i zakleszcza plyte prasowang miedzy bel-
ka umieszczong pod spodem, tak Ze przesunigcie
plyty w kierunku ruchu taémy sitowej staje sie
niemozliwe. Urzadzenie dociskowe powinno by¢
umieszczone za rolka zwrotng taSmy sitowej, w
przeciwnym razie zakleszczeniu podlegalaby takze
i tagma sitowa.

Korzystne jest wykonanie urzadzenia dociskowe-
go, zgodnie z wynalazkiem, w taki sposéb, aby ply-
ta wibrowa oprécz zakleszczenia, poddawana zo-
stawala réwnocze$nie dzialaniu sily ciggngcej skie-
rowanej przeciwnie do kierunku ruchu tasmy si-
towej. Podczas studzenia gotowej, §wiezo praso-
wanej plyty zachodzi bowiem proces kurczenia si¢
tej ptyty, ktory przy takim rozwigzaniu urzadzenia
dociskowego ulega kompensacji. Zgodnie z wyna-

lazkiem, urzadzenie dociskowe fjest umieszczone .

przesuwnie wzglednie przechylnie, przy czym po-
miedzy cylindrem dociskowym i nieruchomg pod-
pora jest umieszczony tlok i sprezyna, tak, ze cale
urzgdzenie dociskowe lgcznie z belkg dociskowg i
belka ruchomg moze byé przesuwane przez tlok w
kierunku ruchu plyty widrowej przy pokonaniu
sity naciggu wspommnianej sprezyny.

Dla zapewnienia wspélbieznosci pomiedzy ta$ma
sitowa 1 plyta prasowang, zgodnie z wynalazkiem,
prasa jest wyposazona w urzadzenie maciskajace
umieszcezone przed rolkg zwrotng tasmy sitowej,
ktére sklada sie z elementu §lizgowego, umiesz-
czonego pod taSmag sitowa oraz z rolki, ktéra toczy
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4 .
sie po gérnej powierzchni plyty prasowanej. Diu-
gosé elementu §lizgowego i diugo§é rolki jest
réwna szeroko$ci taSmy sitowej. Element §lizgowy
jest umocowany nieruchomo na stole prasy, za$ rol-
ka jest ruchoma. Element §lizgowy ma ksztalt ryn-
ny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia prase z nieregulowanym urzadze-
niem dociskowym, za$§ fig. 2 przedstawia taka
samg prase z urzadzeniem 'dociskowym regulowa-
nym. Przedstawiona ma rysunku prasa sklada sie
ze stolu prasy 1 i z umieszozonego mad tym sto-
lem pionowego stempla prasy 2. Stempel prasy 2
jest przewaznie uruchamiany hydraulicznie. Po-
dawanie wioro6w 3 do prasy jak réwniez odpro-
wadzanie gotowej plyty z prasy 3a, wytwarzanej
sposobem cigglym, odbywa sie za pomocg tasmy
sitowej 4. Podczas procesu prasowania, taSma sito-
wa 4 opiera sie o st6! prasy 1.

Prasowanie plyt wiérowych odbywa sie, jak wia-
domo, w kolejno nastepujacych po sobie okresach,
po przesunieciu sie ta§my sitowej 4 za kazdym ra-
zem o diugo$¢ tloka prasy 2 w kierunku zaznaczo-
nym na rysunku strzalka a. Za stolem prasy 1
przesuwa sie, wzdiluz prowadnicy rolkowej 5,
wstega plyty prasowanej 3a w kierunku nie poka-
zanej na rysunku pily, za pomoca ktérej zostaje
pocieta na odcinki 0 wymaganej dtugosci. Pod sto-
tem prasy 1 znajduje sie samoczynne urzadzenie
napinajgce 6. Urzgdzenie to wprawia tasme sitowg
4 w stan wymaganego, wzglednie tez pozadanego
naprezenia. Naprezenie taSmy sitowej jest wyma-
gane zwlaszcza wtedy, kiedy po zakonczonym pro-
cesie prasowania, stempel prasujacy 2 zostaje pod-
niesiony ponownie do géry. Ta§ma sitowa 4 jest
bowiem poddana dziataniu ciepla, ktérego zZrédiem
jest dla niej ogrzewany st6t 1, jak réwniez ogrze-
wany stempel 2, za§ w wyniku nagrzewania sie
ulega ona wydluzeniu cieplnemu, co pociaga za
sobg spadek jej pelnego maprezenia. Przy braku
wymaganego nhaprezenia taSmy sitowej, co jest
réwnoznaczne z nieobecno$cig urzadzenia napina-
jacego 6, ruch tasmy sitowej przestaje byé ré6wno-
mierny. W chwili rozpoczecia przesuwu tasmy
sitowej rozpoczyna sie, w tej sytuacji, tylko tran-
sport gotowej plyty 3a, podczas gdy wibry znaj-
dujgce sie w miejscu 3b pozostaja nieruchome do
momentu naprezenia sie tasmy sitowej. Pomiedzy
gotowa plyta 3a i wiérami 3 powstaje zatem w
miejscu 3b ubytek materiatu, co prowadzi do two-
rzenia sie rys w gotowych plytach. -

Urzadzenie napinajace 6 sklada sie z trzech rolek
7a, Tb i Te. Rolki te sg umieszczone kolejno po so-
bie, przy czym miedzy tymi rolkami jest prowa-
dzona zygzakowato tasma sitowa 4. Rolka Te¢ jest
lozyskowana na g6rnym ramieniu przechylnej
dzwigni 8. Dolny koniec dzwigni 8 jest polaczony
z tloczyskiem 9 hydraulicznego silownika napina-
jacego 10 o przesuwie regulowanym i nastawia-
nym na okre§long warto§¢. Tloczysko 9 przesuwa
sie stosownie w zalezno$ci od zmiany maprezenia
tasmy sitowej 4, powodujac zmiane potozenia prze-
chylnej dzwigni 8. Odpowiednio do zmiany polozZe~
nia dzwigni 8, rolka 7e wedruje wzdtuz tasmy si-
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towej z poczatkowego polozenia zaznaczonego na
fig. 1 i fig. 2 linig przerywana do nowego zmienio-
nego polozenia zaznaczonego na rysunku linig ciag-
l3. Opisany proces regulacyjny utrzymuje tasme
sitowg 4 zawsze w stanie takiego samego napreze-
nia. Tak wiec po mnagrzaniu sie ta§my sitowej, a
w ‘zwigzku z tym, po jej cieplnym wydtuzeniu
sie, zostaje ona poddana wstepnemu macigganiu za
pomocg rolkj Te; odpowiednio do warto§ci wydiu-
zenia cieplnego, dz do przywrb6cenia jej pierwot-
nego -naprezenia. Aby podczas tego wstepnego na-
ciggania taémy sitowej nie zostala wraz z nig po-
ruszona plyta wibérowa 3a w kierunku ruchu ta$-
my sitowej, za rolkg zwrotng 11 jest umieszczone
urzadzenie dociskowe 12 (fig. 1) lub 19 (fig. 2). W
urzadzeniach dociskowych 12 i 19, plyta wibrowa
3a moze zostaé unieruchomiona, przez co uniemoz-
liwi_‘:sie jej przesuwanie w kierunku zaznaczonym
na rysunku strzalka a.

Urzadzenie dociskowe 12 (fig. 1) sklada sie z nie-
ruchomej belki dociskowej 13, umocowanej na sta-
le na stole prasy 1 pod plyta 3a i z belki rucho-
mej 14, umieszczonej nad plytg 3a. Belka 14 jest
polaczona z sitownikiem 15 do dociskania belki 13
o regulowanej wysoko$ci potozenia. W przeciwien-
stwie do urzadzenia dociskowego 12, urzgdzenie do-
ciskowe 19 jest umieszczone przesuwnie w kie-
runku ruchu plyty wiérowej, zaznaczonym na ry-
sunku strzalkg a. W tym celu silownik 20 do do-
ciskania belki 26 jest zawieszony przechylnie na osi
22 umocowanej nieruchomo w lozysku 21. Pomie-
dzy silownikiem 20 i nieruchomg podporg 24 jest
umieszczony sitownik 23 oraz sprezyna 27. Cale
urzadzenie 19 lgcznie z belkg dociskowg 25 i belka
ruchoma 26 moze by¢ przesuwane przez tlok 23 w
kierunku ruchu plyty wiprowej 3a przy pokony-
waniu sily naciggu sprezyny 27. Przy stosowaniu
opisanej konstrukeji wedlug fig. 2 uzyskuje sie
to, ze plyta 3a, przez zakleszczenie w urzgdzeniu
dociskowym 19, nie tylko zostaje pozbawiona moz-
liwo$ci przesuwania sie w kierunku zaznaczonym
strzatkg a, lecz jest takze naciggana w kierunku
przeciwnym na dlugo§¢ skurczu liniowego piyty.
Sila naciggu sprezyny 27 musi by¢é w tym celu od-
powiednio dobrana, co jest oczywiste.

Na fig. 1 i 2 jest takze pokazane urzgdzenie na-
ciskajgce 16 i 17. Urzadzenie to jest umieszczone
przed rolkg zwrotng 11, patrzgc w kierunku ruchu
plyty 3a, wzglednie w kierunku ruchu taSmy sito-
wej 4. Urzadzenie naciskowe 16, 17 sklada sie z
elementu $lizgowego 17, kt6éry ma ksztalt rynny
i jest umieszczony pod tasma sitowg 4, oraz z rolki
16, ktéra toczy sie po goérnej powierzchni ptyty.
Element §lizgowy 17 jest umocowany nieruchomo
na stole prasy 1, podczas gdy rolka 16 moze zmie-
nia¢ wysokosé swego potozenia.-Jest ona polgczona
z silownikiem 18 do naciskania rolki 16. Przy sto-
sowaniu opisanego wyzej urzgdzenia naciskajgcego
mozna uzyskaé zupelng wspo6lbiezno§é pomiedzy
taSma sitowa 4 i plyta prasowang 3a, skoro tylko
zapewnione zostanie wymagane naprezenie ta$my
sitowej 4 przez urzadzenie napinajace 6, przy
wlasciwym przesuwie tasmy sitowej, wzglednie
plyty wiérowej 3a.
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3. Prasa, wedlug zastrz. 2,

6

Prasa przedstawiona na fig. 1 dziala w nastepu- °
jacy -spos6b. Po skonczonym procesie prasowania
plyty wiérowej, stempel prasy 2 zostaje uniesiony
do goéry, przez co prasa zostaje otwarta. W §lad
za otworzeniem prasy dziala silownik 15, opuszcza-
jac ruchoma belke 14 urzgdzenia dociskowego 12.
Piyta prasowana 3a zostaje zakleszczona miedzy ru-
choma belka 14 i nieruchomga belkg 13. Po zaklesz-
czeniu plyty miedzy belkamj 13 i 14 zaczyna sie
naprezanie tasmy sitowej 4 przez uruchomienie
silownika 10. Tloczysko 9 zmienia polozenie
dzwigni wahliwej 8, ta za§ przesuwa rolke Te¢
wzdluz taSmy sitowej az do poddania jej wyma-
ganemu naprezeniu. Po wuzyskaniu wlasciwego
naprezenia taSmy sitowej, dziala silownik 15 uno-
szgc do gory belke 14. Plyta wibrowa 3a zostaje

‘zwolniona z zakleszczenia. Teraz opuszcza sie rol-

ka naciskowa 16. Rozpoczyna sie¢ ruch taémy sito-
wej i transport gotowej plyty prasowanej.

Prasa przedstawiona na fig. 2 dziala zasadniczo
w taki sam sposéb jak i prasa przedstawiona na
{fig. 1. Obie prasy réznig sie jedynie w dzialaniu
ich urzadzen dociskowych 12 i 19, poniewaz urza-
dzenle dociskowe 19 (fig. 2) spelnia wiecej funkcji
niz jego odpowiednik z fig. 1. I tak, w prasie we-
dlug fig. 2 przed zakleszczeniem plyty wibrowej,
urzgdzenie dociskowe 19 musi byé przesuniete
przez sitownik 23 w kierunku ruchu taémy sito-
wej 4, za§ po zakleszczeniu plyty, sitlownik 23 zo-
staje zwolniony w wyniku czego zaczyna dzialaé
sila naciggu sprezyny 27.

Nalezy zaznaczyé, ze sposép dzialania prasy we-
dlug wynalazku dopuszcza rézne warianty. Tak
wiee, na przykilad uniesienie stempla prasy i za-
kleszczenie plyty wiérowej moze odbywaé sie ré6w-
nocze$nie, wzglednie tez otworzenie prasy ‘moze
nastepowaé po uprzednim zakleszczeniu plyty.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa ogrzewana do cigglego wytwarzania pilyt,
zwlaszeza plyt widrowych, wyposazona w tas-
mowy przeno$nik do wioéréw, zwlaszcza z tas-
ma sitowa bez konca, prowadzong nad stotem
prasy i z umieszczonym pionowo nad stolem
prasy pcdnoszonym W gére i opuszczanym w
dél stemplem prasujacym, znamienna tym, Ze
posiada urzgdzenie dociskowe (12 lub 19) do za-
kleszczania plyty widrowej (3a), umieszczone za
rolkg zwrotng (11) tasmy sitowej (4) w kierun-
ku ruchu plyty wiérowej (3a), urzadzenie na-
pinajgce (6) do utrzymywania statej wartosci
naprezenia tasmy sitowej (4), umieszezone pod
stolem prasy (1), oraz urzadzenie naciskajgce
(16, 17) do utrzymania wsp6lbiezno$ci taSmy
sitowej (4) z plyta prasowang (3a).

2. Prasa, wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
urzadzenie napinajace (6) sklada sie z trzech
rolek (7a, 7b, Te¢), pomiedzy ktérymi jest pro-
wadzona zygzakowato ta§ma sitowa (4) oraz
mechanizmu (8, 9, 10) do przesuwania i prze-
chylania przynajmniej jednej z rolek w kierun-
ku prostopadiym do jej osi obrotu.

znamienna tym, ze

jedna ze skrajnych rolek (7a albo 7¢) urzadze-

~
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nia napinajacego (6) jest umieszczona na goér-
nym -konicu diwigni wahliwej (8), przy czym
dolny koniec dzwigni (8) jest polaczony z draz-
kiem tlokowym (9) hydraulicznego cylindara
napinajacego (10).
Prasa, wedlug zastrz. od 1 do 3, znamienna tym,
ze urzgdzenie napinajgce (6) jest przymocowa-
ne do stotu prasy (1).
Prasa, wedlug jednego zastrz. od 1 do 4, zna-
mienna tym, Zze urzgdzenie dociskowe (12 lub
19) sktada sie z mnieruchomej belki dociskowej
(13 lub 25), ktéra jest przymocowana trwale
do stolu prasy (1) i umieszczona pod plytg pra-
sowang (3a) jak réwniez z ruchomej belki (14
lub 26), ktéra jest umieszczona nad plyta (3a)
i ktorej wysoko$¢ polozenia jest regulowana.
Prasa, wedlug zastrz od 1 do 5, znam’enna tym,
ze urzadzenie dociskowe (19) ma mechanizm do
przesuwania i przechylania tego urzgdzenia,
z tym, ze pomiedzy silownikiem dociskowym
(20) i nieruchomg podporg (24) jest umieszczo-
ny silownik (23) oraz sprezyna (27), tak Ze cale
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urzgdzenie (19) lgcznie z belka dociskows (25)
i belkg ruchomg (26) jest przesuwane przez si-
townik (23) w kierunku ruchu plyty wiérowej
(3a) przy pokonywaniu sily naciggu spre-
zyny (27).

Frasa, wedlug zastrz. od 1 do 6, znamienna tym,
ze urzgdzenie naciskajgce, umieszczone przed
rolkg zwrotng (11) taSmy sitowej (4), sklada sie
z elementu $lizgowego (17), umieszczonego pod
tasma sitowa (4) oraz rolki (16), ktéra toczy sie
po goéornej powierzchni plyty (3a).

. Prasa wedlug zastrz. 7, znamienna tym, ze diu-

go$¢ elementu S$lizgowego (17) i dlugosé rolki
(16) jest rowna szeroko$ci taSmy sitowej (4).

. Prasa, wedlug zastrz. 7 lub 8, znamienna tym,

ze element $lizgowy (17) jest umocowany nie-
ruchomo na stole prasy (1) za§ rolka (16) jest
podnoszona w goére i opuszczana w do?.

Prasa wedlug jednego z zastrz. od 7 do 9, zna-
mienna tym, ze element §lizgowy (17) ma
ksztalt rynny.
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