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de Produits Chimiques du Nord Réunies ,Etablissements Kuhlmann*
(Paryz, Francja).

Sposéb odlewania przedmiotow z mas.

Zgloszono 19 wrzesnia 1929 r.
Udzielono 19 stycznia 1931 r.
Pierwszenstwo: 26 wrzesnia 1928 r, dla zastrz. 1, 4 (Francja).

Przy odlewaniu przedmiotow z mate-

rjaléw plastycznych, a zwlaszcza z pro-
duktéow kondensacji, mp. Zywic syntetycz-
nych, napetnianie form nastrecza duze
trudnosci, zwlaszcza gdy otwory wlewowe
sa mate, skutkiem tego, ze masa odlewnicza
jest gesta i lepka i'szybko krzepnie. Juz na
poczatku lania masa zatyka otwor wlewowy
i jest powstrzymywana przez powietrze,
ktére stara si¢ ujéé z formy, a jezeli z po-
moca ciepla, wytworzonego przez ciSnienie
lub depresje wda si¢ wprowadzi¢ ja do
wnetrza formy, to pociaga ona zawsze za
sobg pecherzyki gazu, ktére nastepnie bar-

dzo trudno jest wydalié i ktére pozostaja
w odlewie, zmniejszajac jego wytrzyma-
tosé i psujac wyglad, co jjest zwtaszcza nie-
pozadamne, gdy chodz o pcrzedmioty prze-
zroczyste lub przeswiecajace.

Napelnienie produktem ikoudenusac]l
zwyczajnej na jednym koficu zamknigtej
rurki o matej srednicy jest rzecza prawie
niemozliwa przy uzyciu zwyklych s$rod-
kéw, a w kazdym razie wymaga takiego
nakladu czasu i pracy, ze w przemysle sie
to nie oplaca.

Sposéb wedtug mme1szego wynalazku
usuwa calkowicie przytoczone wyzej niedo-
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godnosci i trudnosci i umozliwia samoczyn-
ne napelnienie w kilka minut i bez tworze-
nia si¢ pecherzykéw mietylko pojedyriczej
formy lecz calego ich szeregu, ktorych
ilo§¢ ogramiczona jest wymiarami -form i
zbiornika, ktéry je ma pomiescié. Przy wy-
konywaniu tego sposobu uzywa sig¢: jednej
lub wigkszej ilosci form, opatrzonych dwo-
ma otworami, a mianowicie jednym — u
spodu, drugim — na goérze, i zbiornika na
pomieszczenie ‘pionowo ustawionych form,
przyczem mas¢ odlewnicza wlewa sie nie
do samych form lecz nazewnatrz ich tak,

aby otaczala dolne ich czesci, a nastepnie |

na mase odlewnicza wlewa si¢ stopniowo
inna plynng mas¢ o odpowiednim skiadzie,
gestosci 1 temperaturze.

Wspomniana plynna masa sluzy po-~
czatkowo do ogrzewania form i masy od-
_lewniczej, nastepnie za$ dzieki cisnieniu,
wywieranemu ma t¢ ostatnia, wtlacza ja

do wnetrza form na zgdana wysokoéé a

jednoczesénie utrzymuje ja w réwnowadze
az do ustalenia si¢ lub skrzepmigcia odle-
wu tak, aby mozna bylo-wowczas usunaé
ci$nienie plynnej masy bez obawy, ze ma-
sa odlewnicza wycieknie przez dolny o-
twor formy.

Na fig. 1 zala,czoenego rysunku przed-
stawiony jest w przekroju pionowym przy-
rzad do odlewania, fig. 2 przedstawia Ovd-
miane tego przyrzadu.

Jezeli chodzi np. o wytworzenie z pro-
duktu kondensacji w stanie syropu preci-
kéow lub stupkéw cylindrycznych o sred-
nicy 3— 5 mm i dbugosci 50 cm, wtedy u-
mieszcza si¢ w naczyniu 1 (fig. 1) o glebo-
kosci okoto 75 cm pewna ilos¢ rurek 2 o
dtugosci nieco wigkszej od glehokosci na-
czynia; rurki te, otwarte na obu koricach,
utrzymywane sa w dowolny odpowiedni
spos6b w polozeniu pionowem i spoczywa-
ja dolnym swym koricem na dnie naczynia.

Moga one byé ustawione mozliwie jak naj-.

blizej siebie i jezeli maja cienkie $cianki,

to bez trudu na kazdym decymetrze kwa- .

dratowym dna zbiornika da sig¢ umiescié
ich okioto setki. .

Dolny otwér kazdej rurki nie powinien
byé calkowicie zamkniety przez dno ma-
czynia.

Po ustawieniu rurek nalewa sie na dno
naczynia i w przestrzen naokolo rurek ma-
s¢ odlewnicza 3, ktorej ilos§é na wage po-
winna nieco przewyzsza¢ calkowita wage
wytwarzanych precikéw, Masa odlewnicza
rozlewa si¢ po dnie naczynia, pozbywajac
si¢ czesciowo pecherzykéw, otacza dolny
koniec kazdej rurki ale bardzo stabo wni-
ka do wnetrza kazdej z nich z powodu swe-
go ozighienia. Nastepnie zaczyna si¢ w od-
powiedni sposéb ogrzewaé dno naczynia;
masa pozbywa si¢ catkowicie pecherzykow
nazewnatrz rurek i powoli zaczyna w tie
wnikaé. Nastepnie wlewa sie do zbiornika
na mase¢ odlewnicza w prizestrzen otaczaja-
ca rurki stopniowo plyn £ o okreslonej tem-
peraturze, a gesto$ci mmiejszej, miz masy

‘odlewniczej. Plyn ten wywiera na mase .

odlewnicza cisnienie stopniowo sie zwigk-
szajace, ktére wtltacza mase do wnetrza
rurek az do pozadanej wysokosci.

Maksymalna wysokoéé, ktérg ptyn ci-
sngcy powinien mieé¢ w naczyniu, wynika z
nasbepujacego réwnania

w ktorem H oznatza wysokosé¢ plynu cisng-
cego, d — jego gestos¢, h— Wymkos'é wy-
twarzanych precikéw, a D — gestosé masy
odlewniczej.

Jezeli zabieg pﬁzeprawadza si¢ nalezy-
cie a obliczenie jest dobrze wykonane, to

~w chwili, gdy wysokios¢ ptynu H osiagnie

nieprzekraczalne maximum, prawie cala

~ ilos¢ masy odlewniczej wejdzie do rurek,

a nazewnatrz ich pozostanie jedynie cien-
ka warstewka masy, potrzebna i wystar-
czajaca do zapobiezenia wniknigciu do
wnetrza nurek plynu 4. Po ukoriczeniu



napelniania pozostaje tylko utrzymywaé
ciénienie ptynu na stalym poziomie, to
jest jego wysokosé, i regulowaé jego tem-
perature, celem doprowadzenia do skrzep-
niecia odlewu, i ewentualnie zakoriczyé ca-
ty prioces utwandzania :w samem naczyniu.
Po ukeoriczeniu utwandzania wystarczy wy-
prozni¢ -maczynie i przystapi¢ do wyjecia
zapomoca, odpowiednich $rodkéw odlewow
z rurek. Wytworzone w ten sposéb preciki
maja jednakowa diugosé, sa wolne od pe-
cherzykéw, a jesli zastosowane byly rurki
szklane, to powieizchnia precikéw jest
nadzwyczajnie gladka.

Opisany powyzej sposéb wytwarzania
cienkich ‘precikéw nie tyczy sie¢ wylacznie
formowania tych ostatnich i moze ulegaé
modyfikacjom zaleznie od ksztaltu wymia-
row i ilosci przedmiotéw, jakie sie chce
wytworzy¢.

Réwniez w pewnych wypadkach mozna
nalaé¢ po napetnieniu form na dno zbiorni-
ka i na cienka powstala warstwe masy od-
lewniczej, ktéra nie wnikneta do wmnetrza
form, ptynu o gestosci, przewyzszajacej ge-
sto§¢ masy odlewniczej, np. rteci, ktéra
dzieki swemu ciezarowi oddzieli odlewy
od nadmiaru nieuzytej masy odlewniczej,
pozostalej mazewnatrz form. To dodanie
plynu moze znacznie ulatwié¢ wyjmowanie
z form, nie méwiac juz o tem, ze zapewnia
hermetyczne zamkniecie dolnego otworu
formy. ‘

Mozna réwniez mase odlewnicza nalaé
do odpowiedniego zbiomika 5 (fig. 2), w
kitérym mozna. urzadzié¢ komérki lub kana-
ty odpowiedniego Lsztaltu, przeznaczone
do pomieszczenia dolaych koricow form, w
celu zredukowania do minimum nadmiaru
nieuzytej masy odlewniczej. W tym wy-
padku opuszcza si¢ nastepnie stopniowo
zbiornik 5 z formami 2 i materjalem 3 do
naczynia 1 wypelnionego do nalezytej wy-
sokoéci ptynem ¢, ktérego zadaniem jest
dzieki posiadanej temperaturze i ciezkosci
wywolaé pocizatkowio wsuniecie pechenzy-

kéw z masy a nastepnie podniesé go we
wnetrzu form do odpowiedniej -wysokosci.

Sposéb niniejszy nie wyklucza wcale
skrzepniecia ostatecznego odlewéw w na-
czyniach zamknigtych i pod okreslonem
cisnieniem, podobnie jak i skrzepniecia
skutkiem ochtodzenia lub zamrozenia.

Masa odlewnicza moze byé¢ jednorod-
na lub niejednorodna; jezeli chodzi o wy-
tworzenie odlewéw o wygladzie marmur-
kowym, to mozna nala¢ do zbiomnika 1
(fig. 5) lub 5 (fig. 2) cieczy o tej samej ge-
stosci lecz raznem zabarwieniu, ktore przy
wnikaniu do form beda mniej lub wiecej
zmieszane i dzieki temu wytworza nieregu-
larne zytki.

Sposéb umozliwia réwmiez wytwarza-
nie plytek z materjatu odlewniczego z réz-
nemi rysunkami, mnapisami i t. d., umie-
szczonemi wewnatrz masy. W tym celu
wystarcza umiesci¢ w formie przed wpro-
wadzeniem do niej materjalu plastyczne-
go podstawke lub wktadke, na ktérej na-
pisy takie lub rysunki beda uprzednio juz
wyciénigte w dowolnych barwach; jezeli
chodzi o ptytki lub inne odlewy ptaskie, to
podstawke taka stanowi¢ moze np. cienki
platek celofanu, rozpiety réwnolegle po-
miedzy $cianami formy, ktéry ostatecznie
znajdzie si¢ otocZony przez dwie warstwy
przezroczystej lub prze$wiecajacej masy
odlewniczej, poniewaz masa ta wznosi sie
wewnatrz formy stopniowo i spokojnie,
przeto nie znieksztalca ptatka celofanu mi-
mo jego gietkosci.

Sposéb niniejszy umozliwia np. wytwa-
rzanie pltytek i zetonéw dla klubéw i ka-
syn, guzikéw nasladujacych skoére, sztucz-
nego szyldkretu i tym podobnych artyku-
tow.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb odlewania na goraco pnzed-

miotéw z mas, znamienny tem, Ze mase od-
lewnicza umieszczona ma dnie mnaczynia



wytlacza si¢ zdotu do gory do formy przez
dolny jej otwér pod cisnieniem plynnej
masy, nzadszej od masy odlewniczej i na-
lewanej stopniowo ma wspomniana mase
nazewnatrz formy, przyczem mnalewana
plynna mase doprowadza si¢ do tempera-
tury odpowiedniej, aby mogla ogrza¢ ma-
s¢ odlewnicza i uczynié ja dostatecznie
plynng do przenikniecia w forme dla wy-
tworzenia odlewu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze na dnie naczynia ponizej i nao-
kolo form umieszcza sie mieszanine kilku
mas odlewniczych, odmiennie zabarwio-
nych celem wytworzenia w formach odle-
woéw o wygladzie marmurkowym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, z zastoso-
waniem wkladki z rysunkami lub napisami
umieszczonej w odlewie, znamienny tem,

ze w formie przed odlaniem umieszcza sig
cienki przezroczysty lub nieprzezroczysty
platek, rozpiety miedzy dwiema scianami
formy.

4, Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze formy (2) umieszczone sa spo-
dem w zbiormiczku (5), zawierajacym ma-
s¢ odlewnicza (3), ktéry umieszcza si¢ na
dnie duzego zbiormika (1), zawierajacego
goracy plyn (4), stuzacy do wtlaczania
masy odlewniczej do form zdolu do géry.

Compagnie Natiomale

de Matiéres Coloramtes

et Manufactures de Produits
Chimiques du Nord Réunies
JEtablissements Kuhlmann".
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Diuk L. Bogustawskiego i Skl, Warszawa.
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