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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne une téte de dis-
tribution de produit fluide destinée a étre associée a un
organe de distribution tel qu’'une pompe ou une valve.
La téte peut se présenter sous la forme d’'un poussoir et
définir une surface d’appui sur lequel l'utilisateur peut
exercer une force de poussée pour actionner 'organe de
distribution. La téte de distribution peut étre intégrée a,
ou montée sur, 'organe de distribution. Ce genre de téte
de distribution de produit fluide est fréquemment utilisé
dans les domaines de la parfumerie, de la cosmétique
ou encore de la pharmacie.

[0002] Une téte de distribution classique, par exemple
du type poussoir, comprend :

- un manchon de raccordement destiné a étre raccor-
dé aune sortie d’'un organe de distribution, tel qu’'une
pompe,

- unpuits d’entrée dans le prolongement du manchon
de raccordement,

- un logement de montage axial dans lequel s’étend
une broche, définissant une paroi latérale et une pa-
roi frontale, et

- ungicleur en forme de godet comprenant une paroi
sensiblement cylindrique dont une extrémité est ob-
turée par une paroi de pulvérisation formant un ori-
fice de pulvérisation, le gicleur étant monté selon un
axe X dans le logement de montage axial avec sa
paroi cylindrique engagée autour de la broche et sa
paroi de pulvérisation en butée axiale contre la paroi
frontale de la broche.

[0003] Dans le document FR2903328A1, il est décrit
plusieurs modes de réalisation d’un gicleur comprenant
une paroi de pulvérisation percée de plusieurs trous de
pulvérisation de diamétre sensiblement ou parfaitement
identique, de I'ordre de 1 a 100 pum. Une telle paroi de
pulvérisation générerait un spray dont la taille des gout-
telettes est relativement homogene.

[0004] Le document WO2015194962 décrit plusieurs
modes de réalisation d’un gicleur comprenant une paroi
de pulvérisation percée de plusieurs trous de pulvérisa-
tion, ainsi qu’un ou plusieurs filtres disposés en amont
de la paroi de pulvérisation.

[0005] Le document FR2915470 décrit un bouton
poussoir et distributeur comprenant une paroi frontale
pour former d’un aérosol composé de fines gouttelettes
individuelles.

[0006] Un probleme avec ce type de gicleur a micro-
trous, et plus particulierement lorsqu’il est équipé de fil-
tre(s), est qu’il se bouche parfois, de sorte que la pulvé-
risation s’altere progressivement jusqu’a devenir méme
impossible. Dans un premier temps, on a pensé que le
bouchage ou colmatage du gicleur était d0 a des fines
particules se trouvant en suspension dans le produit flui-
de ou provenantde la fabrication, du montage ou du fonc-
tionnement de I'organe de distribution (pompe). Ce n’est
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qu’apres plusieurs séries de tests que la cause de ce
bouchage ou colmatage du gicleur a été cernée : il sem-
blerait provenir du desséchement ou de la forte augmen-
tation de viscosité du produit fluide au niveau du gicleur
lui-méme. Ainsi, des résidus solides ou pateux se forme-
raient dans le gicleur et colmateraient la paroi de pulvé-
risation et/ou le ou les filtre(s), ce qui conduirait a I'alté-
ration, voire I'arrét, de la pulvérisation.

[0007] Pour résoudre ce probleme de bouchage ou
colmatage des gicleurs a micro-trous, et notamment lors-
qu’ils sont équipés de filtre(s), la présente invention pro-
pose que la téte comprenne une chambre d’aspiration
ayant un volume variable, de telle sorte que le volume
de la chambre d’aspiration décroit lorsque I'on exerce
une pression sur la surface d’appui et croit lorsque I'on
relache la pression sur la surface d’appui. Ainsi, la cham-
bre d’aspiration génére une aspiration ou « reniflage »
qui permet de retirer le produit fluide de la paroi de pul-
vérisation et/ou du ou des filtre(s) en faisant remonter le
produit fluide dans la chambre d’aspiration. Il suffit pour
cela d’adapter la variation de volume de la chambre d’as-
piration au volume défini par la paroi de pulvérisation
seule ou de la paroi de pulvérisation jusqu’aufiltre le plus
en amont.

[0008] Avantageusement, les trous de pulvérisation
présentent un diameétre de I'ordre de 1 a 100 wm, avan-
tageusement de l'ordre de 5 a 30 um, et de préférence
de l'ordre de 10 a 20 um.

[0009] Selon un mode de réalisation avantageux, la
téte de distribution comprend en outre au moins un filtre
en amont de la paroi de pulvérisation.

[0010] Le filtre peut se présenter sous la forme d’'une
plaque de filtre comprenant des trous de filtre qui sont
plus nombreux que les trous de pulvérisation, mais pré-
sentant un diamétre inférieur a ceux des trous de pulvé-
risation. Le filtre peut également se présenter sous la
forme un bloc de filtre formant un réseau de cavités
ouvertes. Un méme gicleur peut comprendre a la fois
une ou plusieurs plaque(s) de filtre et un ou plusieurs
bloc(s) de filtre.

[0011] La variation de volume de la chambre d’aspira-
tion est avantageusement supérieure au volume cumulé
des trous de pulvérisation, lorsqu’il n’'y a pas de filtre.
Autrement, un espace intermédiaire est formé entre la
paroi de pulvérisation et le filtre, la variation de volume
de la chambre d’aspiration étant alors avantageusement
supérieure au volume cumulé des trous de pulvérisation,
de I'espace intermédiaire et des trous de filtre et/ou du
réseau de cavités ouvertes.

[0012] Selonun mode de réalisation pratique, la cham-
bre d’aspiration peut comprendre un piston ou une paroi
élastiquement déformable.

[0013] La téte de distribution peut se présenter sous
la forme d’un poussoir, comprenant :

- un manchon de raccordement destiné a étre raccor-
dé aune sortie d’'un organe de distribution, tel qu’'une
pompe,
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- unpuits d’entrée dans le prolongement du manchon
de raccordement,

- unlogement de montage axial,

- un conduit d'alimentation reliant le puits d’entrée au
logement de montage axial,

- un gicleur engagé dans le logement de montage
axial, la paroi de pulvérisation étant solidaire du gi-
cleur,

dans laquelle la chambre d’aspiration est formée entre
le manchon de raccordement et le puits d’entrée ou entre
le puits d’entrée et le conduit d’alimentation.

[0014] L’espritdel'inventionréside dans le fait de vider
le gicleur a trous multiple du produit fluide qu’il contient
aprés la phase de pulvérisation. La chambre d’aspiration
intégrée au poussoir permet de créer une dépression
juste apres la phase de pulvérisation qui a pour effetd’as-
pirer le produit fluide contenu dans le gicleur et de la
stocker dans la chambre d’aspiration jusqu’a la prochai-
ne phase de pulvérisation. Ainsi, le gicleur est assuré-
ment vide de tout produit fluide, de sorte qu'il n’y a plus
aucun risque de bouchage ou colmatage par séchage,
formation de résidus solides ou augmentation de la vis-
cosité.

[0015] L’invention sera maintenant plus amplement
décrite en référence aux dessins joints, donnant a titre
d’exemples non limitatifs, plusieurs modes de réalisation
de linvention.

[0016] Sur les figures :

La figure 1 est une vue en coupe transversale verti-
cale a travers une pompe équipée d’'une téte de dis-
tribution intégrant une chambre d’aspiration selon
un premier mode de réalisation de l'invention,
Lafigure 2a est une vue agrandie au repos de la téte
de distribution de la figure 1,

La figure 2b est une vue agrandie actionnée de la
téte de distribution de la figure 2,

Lafigure 3a et 3b sont des vues ; respectivement en
perspective et en coupe transversale, du gicleur des
figures précédentes,

La figure 3c représente le volume de produit fluide
présent dans le gicleur des figures 3a et 3b,

Les figures 4a et 4b sont des vues respectivement
similaires a celles des figures 3b et 3c pour un se-
cond mode de réalisation du gicleur selon 'invention,
et

Lesfigures 5, 6a et 6b sont des vues respectivement
similaires a celles des figures 1, 2a et 2b pour un
second mode de réalisation de la chambre d’aspira-
tion.

[0017] On se référera indifféremment aux figures 1, 2a
et 2b pour décrire les piéces constitutives, ainsi que leur
agencement mutuel, d’'une téte de distribution T réalisée
selon l'invention.

[0018] La téte de distribution T comprend trois piéces
constitutives essentielles, a savoir un corps de téte 1 et
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un gicleur 2 et un piston 3. Ces pieces peuvent étre réa-
lisées par injection moulage de matiére plastique. Le
corps de téte 1 est de préférence réalisé de maniére
monobloc : il peut cependant étre réalisé a partir de plu-
sieurs pieces assemblées les unes aux autres. Il en est
de méme pourle gicleur 2 qui peut étre réalisé de maniéere
monobloc mono-matiére, par surmoulage ou bi-injection
de plusieurs matieres ou encore par assemblage méca-
nique.

[0019] Le corps de téte 1 comprend une jupe périphé-
rique sensiblement cylindrique 10 qui est obturée a son
extrémité supérieure par un plateau 16. Le corps de téte
1 définitintérieurement un puits d’entrée 11 quiest ouvert
vers le bas et obturé a son extrémité supérieure par le
plateau 16. Le corps de téte 1 définit également un con-
duit d’alimentation 13 qui relie le puits d’entrée 11 a un
logement de montage 12, comme on peut le voir sur les
figures 1 et 3. Le logement de montage axial 12 est de
configuration globale cylindrique, définissant ainsi une
paroi interne qui est sensiblement cylindrique. Le conduit
d’alimentation 13 débouche dans le logement de mon-
tage 2 de maniere centrée. On peut également remar-
quer que la paroi interne du logement de montage 12
présente des profils d’accrochage permettantun meilleur
maintien du gicleur 2. Le corps de téte 1 définit aussi un
fat de coulissement 14 qui s’étend vers le bas de maniére
concentrique au puits d’entrée 11. Ce fGtde coulissement
est cylindrique intérieurement et présente sur sa paroi
externe un profil de maintien, par exemple sous la forme
d’'un petit épaulement vers I'extérieur.

[0020] Optionnellement, le corps de téte 1 peut étre
engagé dans une capsule d’habillage 4 comprenant sur-
face supérieure d’appui 41 pour un doigt et une envelop-
pe latérale 42 formant une ouverture latérale 43 pour le
passage du gicleur 2. En I'absence de capsule d’habilla-
ge 4, la surface d’appui est formée par le plateau 16 du
corps de téte 1.

[0021] Le gicleur 2 présente une configuration globale
sensiblement conventionnelle sous la forme d’un godet
qui est ouvert a une extrémité et fermé a son extrémité
opposée par une paroi de pulvérisation D, avantageuse-
ment sous la forme d’'une petite plaque, au niveau de
laquelle sont formés plusieurs trous ou orifices de pulvé-
risation DO. En se référant aux figures 3a et 3b, on peut
voir que le gicleur 2 comprend un corps de gicleur 20 de
forme globale sensiblement cylindrique qui présente de
préférence une symétrie axiale de révolution. En d’autres
termes, le gicleur 2 n’a pas besoin d’étre orienté angu-
lairement avant sa présentation devant I'entrée du loge-
ment de montage axial 12. Le corps de gicleur 20 forme
une paroi externe de montage 21 qui est avantageuse-
ment pourvue de reliefs d’accrochage apte a coopérer
avec les profils d’accrochage du logement de montage
12. Ainsi, le gicleur 2 peut étre engagé axialement sans
orientation particuliere dans le logement de montage
axial 12. Le corps de gicleur 20 forme intérieurement une
chambre délimitée par une paroi interne 23 formant plu-
sieurs gradins de diametres décroissants. Sur sa face
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frontale externe, le corps de gicleur 20 forme une plage
annulaire plane 25 définissant une ouverture centrale 26.
[0022] La paroi de pulvérisation D est solidaire du
corps de gicleur 20, avantageusement au niveau de
I'ouverture centrale 26. La paroi de pulvérisation D est
fixée au corps de gicleur 20 par tous moyens, tel que le
surmoulage, la bi-injection, le moulage monobloc mono-
matiére, 'encliquetage, le sertissage, le dudgeonnage,
le montage en force, etc.

[0023] Laparoide pulvérisation D peut étre une plaque
monobloc mono-matiére, un assemblage de plusieurs
pieéces ou encore un produit multicouche, par exemple
laminé. Elle peut étre réalisée en métal, matiere plasti-
que, céramique, verre ou une combinaison de ceux-ci.
Plus généralement, n’importe quel matériau susceptible
d’étre percé de petits trous ou orifices est utilisable.
L’épaisseur de la paroi de pulvérisation D, au niveau ou
sont formés les trous DO, est de I'ordre de 1 a 100 pm.
Le nombre de trous DO est de l'ordre de 20 a 500. Le
diamétre de la paroi de pulvérisation D, au niveau ou
sont formés les trous DO, est de I'ordre de 0,5 a 5 mm.
[0024] Selon un procédé de fabrication avantageux,
les trous DO sont percés dans la paroi de pulvérisation
D alors qu’elle est déja solidaire du corps de gicleur 20.
Ainsi, on peut se servir du corps de gicleur 20 comme
organe de manipulation de la paroi de pulvérisation D
pour son opération de pergage, qui peut par exemple
étre réalisée par laser. |l faut garder a I'esprit que la paroi
de pulvérisation D est une piece trés petite, et de ce fait
difficile a manipuler. Il est a noter que le pergcage des
trous DO avec la paroi de pulvérisation D prémontée sur
le corps de gicleur 20 est un procédé qui peut étre mis
en ceuvre quelle que soit la taille des trous DO, c’est-a-
dire indépendamment du fait que la téte de distributeur
integre une chambre d’aspiration.

[0025] Avantageusement, le gicleur 2 comprend éga-
lement deux filtres F1 et F2 disposés en amont de la
paroi de pulvérisation D.

[0026] Le filire F1 est monté sur un gradin de la paroi
interne 23 derriére la paroi de pulvérisation D en définis-
sant entre eux un premier espace intermédiaire E1. Le
filtre F1 est une plaque sensiblement similaire a la paroi
de pulvérisation D avec des trous de filtre FO qui sont
avantageusement plus nombreux que les trous de pul-
vérisation DO, mais qui présentent avantageusement un
diamétre inférieur a ceux des trous de pulvérisation DO.
On peut aussi remarquer que le diameétre de la plaque
de filtre F1 est supérieur a celui de la paroi de pulvérisa-
tion D. Son épaisseur peut étre sensiblement la méme
que celle de paroi de pulvérisation D, voire légerement
supérieure.

[0027] Le filtre F2 est également monté sur un gradin
de la paroi interne 23 en amont du filtre F1 en définissant
entre eux un second espace intermédiaire E2. Le filtre
F2 se présente sous la forme d’un bloc de matiére po-
reuse, avantageusement rigide, tel que du Porex ®, qui
forme unréseau de cavités ouvertes, dontlataille moyen-
ne de pores peut étre de I'ordre de 7 a 100 microns.
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[0028] Ainsi, par appui sur la téte de distributeur T, du
produit fluide refoulé par la pompe P s’écoule a travers
le puits d’entrée 11, le conduit d’alimentation 13, passe
a travers le filtre F2, remplit le second espace intermé-
diaire E2, passe a travers le filtre F1, remplit le premier
espace intermédiaire E1, et enfin passe a travers la paroi
de pulvérisation D a la sortie de laquelle il est pulvérisé
en fines gouttelettes. La figure 3c représente le volume
du produit fluide dans le filtre F1, a savoir VF1, le premier
espace intermédiaire E1, a savoir VE1, et la paroi de
pulvérisation D, a savoir VD.

[0029] La figure 4a montre une seconde forme de réa-
lisation pour un gicleur 2°, qui peut étre mis en ceuvre
dans la téte de distributeur T a la place du gicleur 2. Ce
gicleur 2’ comprend une paroi de pulvérisation D’ sur
laquelle le corps de gicleur 20’ a été surmoulé. La paroi
de pulvérisation D’ définit aussi une série de petits trous
de pulvérisation DO’ de I'ordre de 1 a 100 microns de
diamétres. Le gicleur 2’ ne comprend qu’un seul filtre F2’
qui peut étre sensiblement identique au filtre F2, c’est-
a-dire formé par une piéce ou unbloc de matiere poreuse,
avantageusement rigide, tel que du Porex ®, qui forme
un réseau de cavités ouvertes, dont la taille moyenne de
pores peut étre de I'ordre de 7 a 100 microns. Le filtre
F2' et la paroi de pulvérisation D’définissent entre eux
un espace intermédiaire E1’. La figure 4b est similaire a
la figure 5¢ et montre le volume du produit fluide dans le
espace intermédiaire E1’, a savoir VE1’, et la paroi de
pulvérisation D’, a savoir VD’.

[0030] Selonlinvention, latéte dedistributeur T integre
une chambre d’aspiration 30 qui est formée par la coo-
pération du corps de téte 1 avec le piston 3. En se référant
aux figures 2a et 2b, on voit que le piston 3 est monté
coulissant autour du fat de coulissement 14 a I'encontre
d’'un ressort 33, qui peut étre un anneau élastiquement
déformable. Le piston 3 est donc sollicité en éloignement
du puits d’entrée 11 tout en restant solidaire du fat de
coulissement 14 grace au profil de maintien du fat 14 qui
coopére avec une bague 32 du piston 3 qui est engagée
autour du fat 14. Sur la figure 2a, le piston 3 est au repos
et sur la figure 2b, le piston 3 est déplacé au maximum
vers le puits d’entrée 11 en comprimant le ressort 33. Le
piston comprend également un manchon 35 qui est en-
gageé dans le fit de coulissement 14 en étant reliée a son
extrémité inférieure a la bague 32 et formant a son ex-
trémité supérieure libre une lévre de piston 34 qui en
contact de coulissement étanche avec la paroi interne
cylindrique du fat de coulissement 14. Le manchon 35
définitaussiun passage central 31. Le piston 3 etle corps
de téte 1 définissent entre eux la chambre d’aspiration
30 dont le volume varie avec le déplacement coulissant
du piston 3.

[0031] En se référant a nouveau a la figure 1, on peut
voir que le manchon 35 est raccordé a I'extrémité libre
d’une tige d’actionnement P2 d’un organe de distribution
P, tel gu’'une pompe ou une valve. La tige d’actionnement
P2 estdéplagable en va-et-vientselonl'axe Y al'encontre
d’un ressort interne (non représenté). De préférence, la
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raideur du ressort 33 du piston 3 est inférieure a celle du
ressort interne de I'organe de distribution P. La tige d’ac-
tionnement P2 est creuse de maniére a définir un conduit
de refoulement en communication avec une chambre de
dosage de I'organe de distribution P. Le passage central
31 du piston 3 est situé directement en aval de la sortie
de la tige d’actionnement P2, de sorte que produit fluide
refoulé par I'organe de distribution P traverse la chambre
d’aspiration 30 pour parvenir au puits d’entrée 11.
[0032] Lorsque la téte de distributeur T est au repos
(figure 2a), la chambre d’aspiration 30 présente un vo-
lume maximal. Lorsqu’un utilisateur appuie surla surface
d’appui de la téte T, la chambre d’aspiration 30 va dimi-
nuer de volume jusqu’a atteindre un minimum (figure 2b).
Ensuite, la tige d’actionnement P2 va étre enfoncée de
maniéere a distribuer du produit fluide a travers la téte T
et son gicleur 2 ou il va étre pulvérisé. Des lors que l'uti-
lisateur relache sa pression sur la surface d’appui de la
téte T, latige d’actionnement P2 retourne vers sa position
de repos sous I'action du ressort interne. Le piston 3 va
également se déplacer pour regagner lui aussi sa posi-
tion de repos (figure 2a). Ce faisant, une dépression est
créée dans la chambre d’aspiration, du fait de son aug-
mentation de volume. Cette dépression va générer une
force d’aspiration au niveau du gicleur 2 qui va déplacer
le produit fluide qu’il contient vers la chambre d’aspiration
30. On peut ainsi vider les trous de pulvérisation DO, le
ou lesfiltres F1, F2, F2’ et le ou les espaces intermédiai-
res E1, E2, E1’. La variation de volume de la chambre
d’aspiration 30 peut étre adaptée a la conception du gi-
cleur pour retirer un volume de produit fluide suffisant.
Dans le gicleur 1, on peut par exemple évacuer les trous
de pulvérisation DO, le premier espace intermédiaire E1
et les trous de filtres FO, mais pas le second espace
intermédiaire E2, nile filtre F2. Ainsi, 'on évacuerait seu-
lement le volume représenté sur la figure 3c.

[0033] Sur les figures 5, 6a et 6b, on peut voir un se-
cond mode de réalisation pour la chambre d’aspiration.
Un déme souple 3’ est monté sur le corps de téte 1" ala
place du plateau 16 du premier mode de réalisation. Ce
doéme souple 3' comprend une couronne d’ancrage 32’
qui est montée sur une bride de fixation 14’ du corps de
téte 1. D’autre part, la capsule d’habillage 4’ forme un
rabat rentrant 41’ qui vient en appuyer la couronne d’an-
crage 32’ sur le corps de téte 1'. Ainsi, la couronne d’an-
crage 32’ est montée de maniére fixe et étanche sur le
corps de téte 1’. Le ddme souple 3’ comprend également
une paroi d’actionnement élastiquement déformable 34’
qui forme une surface d’appui pour un doigt d’utilisateur.
La chambre d’aspiration 30’ est alors formée entre le
corps de téte 1’ et cette paroi d’actionnement élastique-
ment déformable 34’. Elle est alimentée en produit fluide
par le puits d’entrée 11’ et la sortie de la chambre est
formée par le conduit d’alimentation 13’ qui se raccorde
au gicleur 2.

[0034] Enenfongantlaparoid’actionnement élastique-
ment déformable 34’, comme représenté sur la figure 6b,
on réduit le volume de la tige d’actionnement P2, puis on
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enfonce la tige d’actionnement P2 de I'organe de distri-
bution P. Du produit fluide est alors refoulé a travers la
tige d’actionnement P2 : il traverse le puits d’entrée, la
chambre d’aspiration 30, le conduit d’alimentation 13’ et
le gicleur 2, d’ou il sort pulvérisé en fines gouttelettes.
Dés que I'utilisateur relache la pression sur la paroi d’ac-
tionnement 34, la tige d’actionnement P2 retourne vers
sa position de repos et la paroi d’actionnement 34’ rega-
gne elle aussi sa position de repos. La dépression ainsi
créée dans la chambre d’aspiration 30’ est mise a profit,
comme dans le premier mode de réalisation, pour vider
ou évacuer le gicleur 2 de son produit fluide.

[0035] Il est évident que le gicleur 2’ des figures 4a et
4b peut étre monté a la place du gicleur 2 dans le second
mode de réalisation de la chambre d’aspiration 30’.
[0036] La présente invention repose ainsi sur la com-
binaison d’'une chambre d’aspiration avec un gicleur a
micro-trous multiple (20 a 500 trous de 1 a 100 microns),
avantageusement équipé d’un ou de plusieurs filtres.

Revendications

1. Téte de distribution de produit fluide (T) destinée a
étre montée sur un organe de distribution (P), tel
qu’une pompe, et comprenant une surface d’appui
(16 ; 41 ; 34’) pour actionner I'organe de distribution
(P), ainsi qu’une paroi de pulvérisation (D) percée
d’un réseau de trous de pulvérisation (DO) a travers
lequel le produit fluide sous pression passe de ma-
niere a étre pulvérisé en fines gouttelettes,
caractérisée en ce qu’elle comprend en outre une
chambre d’aspiration (30 ; 30°) ayant un volume va-
riable de telle sorte que le volume de la chambre
d’aspiration (30 ; 30’) décroitlorsque I'on exerce une
pression sur la surface d’appui (16 ; 41 ; 34’) et croit
lorsque I'onrelache la pression surla surface d’appui
(16 ; 41 ; 34’).

2. Téte de distribution selon la revendication 1, dans
laquelle les trous de pulvérisation (DO) présentent
un diametre de I'ordre de 1 a 100 um.

3. Téte de distribution selon la revendication 1 ou 2,
danslaquelle les trous de pulvérisation (DO) présen-
tent un diamétre de I'ordre de 5 a 30 um, et de pré-
férence de I'ordre de 10 a 20 pm.

4. Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, comprenant en outre au
moins un filtre (F1, F2 ; F2’) en amont de la paroi de
pulvérisation (D).

5. Téte de distribution selon la revendication 4, dans
laquelle le filtre est une plaque de filtre (F1) compre-
nant des trous de filtre (FO) qui sont plus nombreux
que les trous de pulvérisation (DO), mais présentant
un diamétre inférieur a ceux des trous de pulvérisa-
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tion (DO).

Téte de distribution selon la revendication 4 ou 5,
dans laquelle le filtre est un bloc de filtre (F2 ; F2’)
formant un réseau de cavités ouvertes.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, dans laquelle la variation
de volume de la chambre d’aspiration (30 ; 30’) est
supérieure au volume cumulé des trous de pulvéri-
sation (DO).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 4 a 6, dans laquelle un espace inter-
médiaire (E1 ; E1’) est formé entre la paroi de pul-
vérisation (26) et le filtre (F1 ; F2’), la variation de
volume de la chambre d’aspiration (30 ; 30’) étant
supérieure au volume cumulé des trous de pulvéri-
sation (DO), de I'espace intermédiaire (E1; E1’) et
des trous de filtre (FO) et/ou du réseau de cavités
ouvertes.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, dans laquelle la chambre
d’aspiration (30 ; 30°) comprend un piston (3) ou un
doéme souple (3’).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes se présentant sous la for-
me d’un poussoir, comprenant :

-un manchon de raccordement (35 ; 15) destiné
a étre raccordé a une sortie d’'un organe de dis-
tribution (P), tel qu’'une pompe,

- un puits d’entrée (11 ; 11°) dans le prolonge-
ment du manchon de raccordement (35 ; 15),
- un logement de montage axial (12 ; 12’),

- un conduit d’alimentation (13 ; 13’) reliant le
puitsd’entrée (11 ; 11’) aulogementde montage
axial (12 ; 12)),

- un gicleur (2 ; 2’) engagé dans le logement de
montage axial (12 ; 12’), la paroi de pulvérisation
(D) étant solidaire du gicleur (2 ; 2’),

dans laquelle la chambre d’aspiration (30 ; 30’)
est formée entre le manchon de raccordement
(35) et le puits d’entrée (11) ou entre le puits
d’entrée (11’) et le conduit d’alimentation (13’).

Patentanspriiche

1.

Fluidprodukt-Verteilungskopf (T), der dazu vorgese-
hen ist, an einem Verteilungsorgan (P) wie etwa ei-
ner Pumpe montiert zu werden, und eine Abstiitzo-
berflache (16; 41; 34’), um das Verteilungsorgan (P)
zu betatigen, sowie eine Zerstaubungswand (D), die
von einem Raster von Zerstaubungsléchern (DO)
durchsetzt ist, durch die sich das Fluidprodukt unter
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10.

Druck bewegt, so dass es in feine Tropfchen zer-
staubt wird, umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass er aulerdem eine
Ansaugkammer (30; 30’) umfasst, die ein verander-
liches Volumen besitzt, derart, dass das Volumen
der Ansaugkammer (30; 30’) abnimmt, wenn auf die
Abstitzoberflache (16; 41; 34’) ein Druck ausgeubt
wird, und zunimmt, wenn der Druck auf die Abstitzo-
berflache (16; 41; 34’) entlastet wird.

Verteilungskopf nach Anspruch 1, wobei die Zer-
staubungslocher (DO) einen Durchmesser in der
GroéRenordnung von 1 bis 100 wm aufweisen.

Verteilungskopf nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Zerstaubungslécher (DO) einen Durchmesser in der
GroéRenordnung von 5 bis 30 um und vorzugsweise
in der Grolkenordnung von 10 bis 20 wm aufweisen.

Verteilungskopf nach einem der vorhergehenden
Anspriche, der aullerdem wenigstens einen Filter
(F1, F2; F2’) stromaufseitig der Zerstaubungswand
(D) umfasst.

Verteilungskopf nach Anspruch 4, wobei der Filter
eine Filterplatte (F1) ist, die Filterlécher (FO) auf-
weist, deren Anzahl grof3er als jene der Zerstau-
bungslocher (DO) ist, die jedoch einen Durchmesser
haben, der kleiner als jener der Zerstdubungsldcher
(DO) ist.

Verteilungskopf nach Anspruch 4 oder 5, wobei der
Filter ein Filterblock (F2; F2’) ist, der ein Raster of-
fener Hohlrdume bildet.

Verteilungskopf nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Anderung des Volumens der
Ansaugkammer (30; 30’) gréRer als das in den Zer-
staubungslochern (DO) kumulierte Volumen ist.

Verteilungskopf nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
wobei ein Zwischenraum (E1; E1’) zwischen der Zer-
stdaubungswand (26) und dem Filter (F1; F2’) gebil-
det ist, wobei die Anderung des Volumens der An-
saugkammer (30; 30’) groRer als das kumulierte Vo-
lumen der Zerstaubungslécher (DO), des Zwischen-
raums (E1; E1’) und der Filterlécher (FO) und/oder
des Rasters offener Hohlrdume ist.

Verteilungskopf nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Ansaugkammer (30; 30’) ei-
nen Kolben (3) und eine nachgiebige Haube (3’) um-
fasst.

Verteilungskopf nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, der die Form eines Driickers besitzt, der
Folgendes umfasst:
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- eine Verbindungsmuffe (35; 15), die dazu vor-
gesehen ist, mit einem Ausgang eines Vertei-
lungsorgans (P) wie etwa einer Pumpe verbun-
den zu werden,

- einen Eingangsschacht (11; 11°) in der Verlan-
gerung der Verbindungsmuffe (35; 15),

- einen axialen Montageaufnahmeraum (12;
12),

- eine Versorgungsleitung (13; 13’), die den Ein-
gangsschacht (11; 11’) mit dem axialen Monta-
geaufnahmeraum (12; 12’) verbindet,

- ein Mundstick (2; 2’), das mit dem axialen Mon-
tageaufnahmeraum (12; 12°) in Eingriff ist, wo-
bei die Zerstaubungswand (D) mit dem Mund-
stiick (2; 2’) fest verbunden ist,

wobei die Ansaugkammer (30; 30°) zwischen
der Verbindungsmuffe (35) und dem Eingangs-
schacht (11) oder zwischen dem Eingangs-
schacht (11’) und der Versorgungsleitung (13’)
gebildet ist.

Claims

Afluid dispenserhead (T) for mounting on a dispens-
er member (P), such as a pump, and including a
bearing surface (16; 41; 34’) for actuating the dis-
penser member (P), and a spray wall (D) that is per-
forated with a network of holes (DO) through which
the fluid under pressure passes so as to be sprayed
in small droplets,

the dispenser head being characterized in that it
further includes a suction chamber (30; 30’) of vol-
ume that is variable such that the volume of the suc-
tion chamber (30; 30’) decreases when pressure is
exerted on the bearing surface (16; 41; 34’) and in-
creases when the pressure on the bearing surface
(16; 41; 34’) is relaxed.

. Adispenser head according to claim 1, wherein the
spray holes (DO) present a diameter lying in the
range about 1 pm to about 100 pm.

A dispenser head according to claim 1 or claim 2,
wherein the spray holes (DO) present a diameter
lying in the range about 5 pum to about 30 pm, and
preferably in the range about 10 pm to about 20 pm.

A dispenser head according to any preceding claim,
further including at least one filter (F1, F2; F2’) up-
stream from the spray wall (D).

A dispenser head according to claim 4, wherein the
filter is a filter plate (F1) including filter holes (FO)
that are more numerous than the spray holes (DO),
but presenting a diameter that is smaller than the
diameter(s) of the spray holes (DO).
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10.

A dispenser head according to claim 4 or 5, wherein
the filter is a filter block (F2; F2’) forming a network
of open cavities.

A dispenser head according to any preceding claim,
wherein the variation in the volume of the suction
chamber (30; 30’) is greater than the combined vol-
umes of the spray holes (DO).

A dispenser head according to any one of claims 4
to 6, wherein, when an intermediate space (E1; E1’)
is formed between the spray wall (26) and the filter
(F1; F2'), the variation in the volume of the suction
chamber (30; 30’) is greater than the combined vol-
umes of the spray holes (DO), of the intermediate
space (E1; E1’), and of the filter holes (FO) and/or
of the network of open cavities.

A dispenser head according to any preceding claim,
wherein the suction chamber (30; 30’) includes a pis-
ton (3) or a flexible dome (3’).

A dispenser head according to any preceding claim,
said dispenser head being in the form of a pusher,
comprising:

« a connection sleeve (35; 15) for connecting to
an outlet of a dispenser member (P), such as a
pump,

«aninletwell (11; 11’) in line with the connection
sleeve (35; 15);

+ an axial assembly housing (12; 12’),

+ afeed duct (13; 13’) that connects the inlet well
(11; 11°) to the axial assembly housing (12; 12’),
* a nozzle (2; 2’) that is engaged in the axial
assembly housing (12; 12’), the spray wall (D)
being secured to the nozzle (2; 2°),

wherein the suction chamber (30; 30’) is formed
between the connection sleeve (35)andtheinlet
well (11) or between the inlet well (11’) and the
feed duct (13’).
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