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Den foreliggende opfindelse angdr en patron til fastggrelse
af bolte og lignende forankringsorganer i borehuller og af
den art, som bestdr af en rgrformet, af plastfolie tildannet
beholder, der indeholder en harpiks og en dertil langs
mindst &n frembringer fastgjort anden beholder, der indehol-

der en harder for harpiksen.

vVed fremstillingen af de kendte patroner er det vanskeligt

at anbringe den anden beholder i den fgrste beholder og sam-
tidig holde den anden beholder 1 ngjagtig position i den
fgrste. Der kraves kompliceret apparatur til indfgring af kom-
ponenterne i den fgrste beholder langs siden af den anden be-
holder. Endvidere er der ved anvendelsen af patroner af den
kendte type den ulempe, at da den fgrste beholders position
kan variere, er der en risiko for, at en bolt, som indsat-

tes i et hul indeholdende en patron, trznger ind i patronen,
men passerer den anden beholder uden at ramme denne. Dette

vil naturligvis fgre til mangelfuld forankring.

Patronen ifplge opfindelsen er ejendommelig ved, at den an-
den beholder ligeledes er af rgrformet plastfolie, men kun
er delvis fyldt og er sammenfgjet med den fgrste langs om-—
trent halvdelen af sin overflade og omklamrer en vasentlig
del af den fgrste i det vasentlige helt fyldte beholders

overflade i konkav-konveks eller konkav-konkav form.

Patronen ifglge opfindelsen medfgrer vasentlige fordele 1i
forhold til de kendte patroner bdde med hensyn til frem-
stilling og anvendelse. Det er sardeles let at fremstille

de helt eller delvis fyldte rgrformede plastfolier og op-
bevare dem som separate komponenter. Endvidere er det yderst
enkelt at samle de to beholdere under anvendelse af klabe-
band eller -strimmel med klabemiddel p& begge sider. Da end-
videre den anden beholder i patronen ifglge opfindelsen er
anbragt omkring en vasentlig del af omkredsen af den fgrste
beholder, vil der ved indsattelse af bolten altid ske en fri-
gprelse og blanding af katalysatoren med harpiksen, nar bol-

tens diameter passer til patronens diameter.



10

15

20

25

30

35

143666

2

Beholderne kan vare fastgjort til hverandre ved hjelp af et
aghasiv, der kan vare palagt som et overtrazk i sammenhangen-

de eller usammenhangende stribeform.

Der kan f.eks. anvendes et b&nd med kontakt- eller trykklebe-
middel p& begge sider, og beholderne, som hver indeholder

en indbyrdes aktiv komponent, klabes pa bindets sider, og der-

.ved dannes patronen. En fordel ved anvendelsen af adhasiv

er, at de to beholdere ikke behgver at blive fastgjort til
hinanden, f¢r patronen skal fgres ind i hullet; fabrikationen
simplificeres derved betydeligt, da de enkelte beholdere kan
oplagres, til de skal anvendes. B&ndet vil forgge oprivnin-
gen af beholdervaggene, ndr patronen sgnderdeles af det fast-
ggrende element, afhangigt af bandets og beholdervaggenes

forholdsmessige styrke.

opfindelsen angar desuden en fremgangsmide til fremstilling
af den omhandlede patron, og fremgangsmaden ifglge opfindel-
sen er ejendommelig ved, at man fastggr rgrfolierne til hver-
andre, fgrer de indbyrdes aktive komponenter ind i hver de-
res ré¢r og derefter skarer rgrene i enkelte stykker og luk-
ker deres ender. En komponent kan fgres ind i rgret, hvor-
pad den anden ende kan lukkes, og to (eller flere) r¢r med
hver sin indbyrdes aktive komponent kan derpd fastggres til
hinanden med siden, eller rgrene kan vare fastgjort til
hverandre fra begyndelsen. Derefter kan komponenterne fgres
ind i de pigzldende rgr enten samtidigt eller efter hinanden,
Rgrene kan endelig vere lukket i den modsatte ende. I det
andet tilfalde kan der anvendes forud formede tokanal film.
Beholderne kan sammen have et falles lukkeorgan i hver ende,
og dette lukkeorgan kan vare en klemme eller et stykke trad

eller streng.

En udfgrelsesform for opfindelsen beskrives nedenfor, idet
der henvises til tegningen, hvorpé

fig.l viser patronen set fra siden og med fjernede dele,
fig.2 et tversnit taget langs linien II-II i fig.l og
fig.3 en forstgrret detalje af fig.2.




10

15

20

25

30

35

143666

3

patronen best&r af to beholdere 1 og 2, som er fastgjort

til hinanden ved hjzlp af et dobbeltsidigt klzbende b&nd 3.
Hver beholder bestdr af en rgrformet pose af formstoffolie,
fortrinsvis af en mettet polyester, og hver beholder er
lukket i hver ende ved hjalp af en metalklemme 4. Den
nederste beholder 2 er fyldt, s& dens tvarsnit er cirkulart,
med en blanding af en umettet polyester, fyldstof og accele-
rator. Den gvre beholder 1 er kun fyldt delvis med en
hazrderblanding af et peroxid og fyldstof og er derpd ved
hjazlp af badndet 3 fastgjort til den nedre beholder 2 péd en
del af dens overflade, hvorved den antager en stort set
konkav-konveks form. En amin-accelereret, umattet polyester
er egnet, og som fyldstof kan det indeholde en blanding af
fint kvartssand og kalksten i et harpiks-til-totalt-fyldstof-
vegtforhold pd 1:4, og harderen kan som fglge heraf vare
benzoylperoxid, der er fordelt i dibutylphthalat og er blan-
det med et fyldstof af formalet kalksten og kvarts i en har-
der til totalt fyldstof-vegtforhold pd 1:2. Som det ses af
fig.3 er b&ndet 3 klzbet p& den gvre del af beholderen 2 og
p& undersiden af beholderen 1 for at holde de to beholdere
cammen i stgrstedelen af deres langde. Patronen kan have en
total diameter p& s& lidt som 8 mm, skgnt 16 mm normalt er
den mindste ngdvendige diameter, og en langde péd fra ca.

60 mm til 1 m eller mere. Da de to indbyrdes aktive kompo-
nenter findes i sarskilte beholdere, er lagringsholdbarheden
af patronen den samme som af de enkelte komponenter og kan
derfor strazkke sig til et &r eller mere, afhangigt af omgi-

velsernes temperatur.

For at bedgmme patronens forankringsevne ved en prgve blev
der i beton med trykstyrke pd ca. 204 kg/cm2 boret huller
med en slagboremaskine til en dybde og med en diameter som
angivet i tabellen nedenfor. Ind i hvert hul blev der fgrt
en patron med en middeldiameter som angivet nedenfor og med
en langde svarende til hullets dybde. En bolt svarende til
GK60 rebar blev drejet i hullet for at sgnderrive patronen
og sammenblande de indbyrdes aktive komponenter, sd de dan-

ner en selvhardende blanding til forankring af bolten. Efter
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24 timer blev der udfgrt en trakprgve for at bestemme det
trazk, der var ngdvendigt for at adskille bolten og betonen.

De opndede resultater fra flere forsgg vises nedenfor:

Patrondiameter Hul Bolt Udtrazkningskraft
i mm diameter dybde diameter kN (maksimalt)
i mm i mm i mm
22 25 100 13 89
22 25 100 16 89
22 25 152 20 134
32 40 228 25 178
32 40 228 32 178

PATENTEKRAYV
1. Patron til fastggrelse af bolte og lignende forankrings-
organer i borehuller og af den art, som bestar af en rgr-
formet, af plastfolie tildannet beholder, der indeholder en
harpiks og en dertil langs mindst én frembringer fastgjort
anden beholder, der indeholder en harder for harpiksen,
kendetegnet ved, at den anden beholder ligeledes
er af rgrformet plastfolie, men kun er delvis fyldt og er
sammenfgjet med den fgrste langs omtrent halvdelen af sin
overflade og omklamrer en vasentlig del af den fgrste, i
det vasentlige helt fyldte beholders overflade i konkav-kon-

veks eller konkav-konkav form.

2. Fremgangsmade til fremstilling af patroner ifglge krav 1
ved en kontinuerlig proces, kendetegnet ved, at
man fastggr rgrfolierne til hverandre, fgrer de indbyrdes
aktive komponenter ind i hver deres rgr og derefter skarer

rgrene i enkelte stykker og lukker deres ender.
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