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(54) BRENNHOLZSPLEISSER

(57) Brennholzspleisser mit einem Maschinenrahmen (1),
mit wenigstens einer Auflage (6) fir ein Brennholzstiick
und mit einem ersten Spaltmesser (7) zum Abschneiden - Wa .
eines Plattenstiickes in Faserrichtung und einem zweiten W I RIS SR
Messer (20), inshesonders im rechten Winkel zum ersten L A ;
Messer (7), zum Aufspleissen des Plattenstiickes in “B-3 [ w e /
Stibchen, parallel zur Faserung, wobei die Spaltmesser N TR .

(7, 20) 'zum Schneiden bewegt werden, wobei in dem T T S N ,
Maschinenrahmen (1) in  Léngsrichtung  (10) gin - e et . /\

Spaltschlitten (4) hin und her verschiebbar gefihrt . | VAR
ist, der eine obere Auflage (6) fir das Brennholzstiick, ; o T =L

das erste Spaltmesser (7) und das zweite Spaltmesser
(20) trigt und von einer Schiebevorrichtung (17) il |
zwischen zwei Endstellungen gesteuert verschiebbar

bewegbar ist und eine untere Auflage (22) fur das

Plattentstiick an dem Maschinenrahmen (1) yorgesehen

ist.
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Die Erfindung betrifft einen Brennholzspleisser mit den

Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1.

Zum qualitativ hochwertigen, leistungsfaéhigem maschinellen
Spleissen von Brennholz ist es erforderlich, daB ein Brenn-
holzspleisser Holzstabchen etwa gleicher Lange, etwa gleicher
Dicke und etwa gleicher Breite, mdglichst mit etwa quadrati-
schem Querschnitt erzeugt werden kdénnen, die flur das Anziinden
gut geeignet sind und fir den Verkauf einfach verpackt werden
kdnnen.

Weiters 1st es notwendig das Spleissen mit geringen Vorar-
beiten verbunden ist, also auf das Abldngen von Scheitholz
auf die Lange des Spleissholzes und das Einlegen in einen

Brennholzspleisser beschrankt ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Brennholzspleisser zu
schaffen der die eingangs beschriebenen Aufgaben erfillt und

einen Unfallsicheren Betrieb erméglicht.

Diese Aufgabe wird beil einer Maschine der eingangs genannten
Art, nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 mit den Merkmalen
des kennzeichnenden Teiles des Anspruches 1 gelost.

Die Unteranspriliche betreffen besonders vorteilhafte Ausge-
staltungen der Erfindung und bilden ebenso wie Anspruch 1

gleichzeitig einen Teil der Beschreibung der Erfindung.

[}
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Eine einfach aufgebaute Maschine zum Spleissen von Brennholz
wird erhalten, wenn ein Spaltschlitten in einem Maschinen-
rahmen, zwischen Endstellungen an Anschldgen, hin und her
geschoben wird und dabei jeweils von einem Brennholzstiick,
das in der Lange auf das Spaltholzstdbchen angepaBt ist,
zuerst in ein Plattenstick definierter Dicke abgespalten
wird, das dann in einem zweiten Arbeitsschritt in die
Holzstabchen vorbestimmbarer Breite aufgespleiBt wird, wobei
fir das Brennholzstiick und fiir das abgespaltete Plattenstiick
jeweils eine Auflage vorgesehen ist, wodurch gleichmé&aBige
Spaltung mit engen MaBunterschieden und damit eine hohe

Spleissqualitdt erzielt wird.

Besonders zuverldssig kann die Spaltung in Plattenstiicke
geschehen, wenn in einem passend gewdhltem Einlegeschacht
eine Platte auf dem Spaltschlitten eine im Einlegeschacht
verschiebbare Auflage fir ein Brennholzstiick bildet das in
der Dicke des Plattenstilickes von einem waagrechten Spalt-
messer vorgeordnet uberlagert ist, das mit dem Spaltschlitten

Uber den Einlegeschacht hinweggeht.

Flir die einwandfreie Spaltung ist ein stabil aufgebauter
Spaltschlitten erforderlich, der in Lingsholmen des Maschi-
nenrahmens mit Fihrungsprofilen veschiebbar ist und an der
Antriebsseite mit einem Schlittenquertridger, an dem ein
hydraulischer Kraftzylinder einer Schiebevorrichtung angreift
und an der Abwurfseite von der verlangerten Auflage an den

Fihrungsprofilen befestigt und versteift ist.

Vorteilhaft ist eine Anordnung, bei der die vordere Schacht-
querwand bis an das waagrechte erste Spaltmesser und die
hintere Schachtquerwand bis an die Auflage herabreicht, die

damit eine Anlage fiir das Brennholzstiick beim Spalten bildet.

Fir die Fihrung des ersten Spaltmessers beim Schnitt ist die

Versteifung mit parallelen, Stutzstdben von Vorteil, die
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swischen den als Abstreifer und Anschlidge wirkenden von
ortsfest parallel beabstandet angebrachten Fihrungsstaben

verschoben werden.

Damit die Auflage zu Wirkung kommt, wird der Einlegeschacht'
swischen den beiden Schachtquerwidnden in Anfangstellung des
Spaltschlittens zunachst von der Auflage tUberdeckt, die beil
Verschieben des Spaltschlittens unter der hinteren Schacht-
querwand zurlckgeschoben wird, wahrend das erste Spaltmesser
unter der vorderen Schachtquerwand hervortritt und ein
Plattenstiick beim Verschieben bis zur hinteren Schachtquer-

wand abspaltet und dabei den Einlegeschacht abdeckt.

Durch die Verldngerung des Einlegeschachtes um die Dicke
eines Plattenstiickes von der Hohe der oberen Auflage bis zu
der unteren Auflage, wird das Plattenstiick vorteilhafter
Weise selbsttidtig in die Lage vor dem zweiten, lotrechten
Spaltmesser gebracht, das aus mehreren parallelen Klingen, Je
nach Breite des Brennholzstidbchens angeordnet, besteht die an
der Unterseite der Auflage an der Abwurfseite angebracht
sind. Die untere Auflage wird dabei von ortsfesten parallelen
Fiihrungstiben gebildet, die an den Lingsholmen des Maschinen-
rahmens befestigt sind und die gleichzeitig die Fidhrung fir
die Fihrungstabe des zweiten Spaltmessers bilden und anderen-
ends als Abstreifer und Anschlage fir den Hub des Spalt-

schlittens nach oben geflihrt sind.

Der Spleissvorgang erfolgt dann beim zurtickschieben des
Spaltschlittens in die Anfangsstellung, worauf der Abwurf der
Brennholzstdbchen anschlieBt, womit eine sehr rationelle

Gestaltung des Arbeitsablaufes erzielt wird.

Der Antrieb geschieht am Einfachsten mit einem hydraulischeh
Kraftzylinder, der mit der Kolbenstange an den Schlitten-
quertrager angelenkt ist und bei Beendigung eines Hubes

automatisch umgesteuert wird.
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Ein Ausfthrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend an
Hand der Zeichnung beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 die Maschine nach Fig. 2, in Seitenansicht gesehen,
vertikal nach B-B geschnitten, in Endstellung des

ersten Spaltmessers, schematisch;

Fig. 2 die Maschine in Draufsicht, teilwelse in aufgeris-
sener Ansicht des Spaltmesserblattes, des ersten

Spaltmessers, in dessen Endstellung, schematisch;

Fig. 3 die Maschine nach Fig.2, nach C-C im Querschnitt,

die Rahmenunterteile weggelassen, schematisch.

Der dargestellte Brennholzspleisser besitzt einen Maschinen-
rahmen\&, mit beiderseits in Léngsrichtung\;O verlaufenden
Langsholmen\g/ die mit Querverbindern verbunden sind und ruht
auf den Rahmenstandern 3.

v

In Maschinenrahmen\} ist ein Spaltschlitten i/verschiebbar
mit seitlichen Fuhrungsprofilen\§ in den als liegenden
U-Profilen ausgebildeten Liangsholmen 2 gelagert und wird von
einer im Maschinenrahmen\i/befestigte;/Schiebevorrichtung &}
angetrieben, die von einem hydraulischen Kraftzylinder\?g/
gebildet wird, dessen Kolbenstange an einen Schlittenquer-
trager 19 an der Antriebsseite 9 des Spaltschlittens 4

. v/
angelenkt ist.

Auf dem Maschinenrahmen & ist ein lotrechter Einlegeschacht
%9 angeordnet, unter dem der Spaltschlitten éfvorbeibewegt
wird. Dabei gleitet bei der Schlittenbewegung eine den
Einlegeschacht 14 in der Anfangsstellung abdeckende obere
Auflage © unter der hinteren Schachtquerwand 16 in Spalt-

richtung 12 hindurch, wahrend gleichzeitig ein erstes
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waagrechtes Spaltmesser\Z/ das um die Dicke eines
Plattenstiickes hbher angeordnet ist, spaltend uber den
Einlegeschacht 14, bis die Schneide 8 an der hinteren
Schachtquerwandbié,zu liegen kommt. Das erste Spaltmesser 7
ist an der Unterseite Ulber den groBten Teil seiner Linge mit
in Spaltrichtung \12 und parallel zueinander beabstandeten
Stlutzstédben la,verstarkt, die an dem Schlittenquertréger\;9
an der Antriebsseite 9 des Spaltschlittens 4 befestigt sind.
s v
Das abgespaltene Plattenstick f&llt nach unten auf eine
untere Auflage‘%Z, die in Hohenrichtung }l des Spaltschlit-
tens 4 um etwas mehr als der Dicke des Plattenstickes
untefﬁélb der oberen Auflage 6 angeordnet ist und von in
Lingsrichtung 10 und Spaltrichtung 12 des Spaltschlittens 4
ausgerichteten waagrecht angeordneten parallel beabstandeten
ortsfesten Flihrungsstdben 21 gebildet, die von dem Ende der
oberen AuflageA6 in der Egéstellung des Spaltvorganges bis
unterhalb und vor die vordere Schachtquerwand 15 reichen, wo
die lotrecht nach oben verlaufenden Enden Abstrelfer 25 fur
die Stitzstébe 18 des ersten Spaltmessers 7 , die zwsgéhen
den ortsfesten Fuhrungsstaben 21 gefihrt Sind und bilden
Anschldge filir diese in der Endstellung des Spaltvorganges und
andererseits Anschlage fir die obere Auflage in der Anfangs-
stellung des Spaltvorganges. Die ortsfesten Flhrungsstabe 21

sind an beiden Enden an den Léngsholmen\%/des Maschinen-

rahmens ;1 befestigt.

An dem an der Abwurfseite 13 liegenden Ende der oberen
Auflage ist an der Unterseite ein zweites Spaltmesser 20
angebracht, das aus einer Mehrzahl von lotrecht in Spalt-
richtung‘lg ausgerichteten Klingen besteht, die parallel
zueinandeg in Abstédnden voneinander angeordnet sind, die der
Breite der gespaltenen Bennholzstabchen entsprechen und aus
denen diese nach dem Spleissen, das bel der Bewegung des

Spaltschlittens\?‘in die Anfangsstellung erfolgt, abgeworfen

werden.
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Das zweite SpaltmesserVZQ ist an der Unterseite mit Fihrungs-
stdaben 24 fest verbundéh, die zwischen den ortsfesten
Fihrungsstaben 21 gefiihrt sind und mit deren Oberkante im

wesentlichen abschlieBen.
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Anspriche

Brennholzspleisser mit einem Maschinenrahmen, mit wenig-
stens einer Auflage fir ein Brennholzstiick und mit einem
ersten Spaltmesser zum Abschneiden eines Plattenstickes
in Faserrichtung und einem zweiten Messer, insbesonders
im rechten Winkel zum ersten Messer, zum Aufspleissen des
plattenstiickes in Stabe, parallel zur Faserung, wobeil

die Spaltmesser zum Schneiden bewegt werden, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in dem Maschinenrahmen {}) in Langs-
richtung (10) ein Spaltschlitten {%) hin und her ver-

schiebbarbéefuhrt ist, der eine obere RAuflage (6) fur das
o

Brennholzstiick, das erste Spaltmesser (7) und das zwelte

Spaltmesser (20) tragt und von einer Schiebevorrichtung.

(17) zwischeﬁ/zwei Endstellungen gesteuert verschiebbar
N
bewegbar ist und eine untere Auflage (%;) fir das

plattenstiick an dem Maschinenrahmen (1) vorgesehen ist.

Brennholzspleisser nach dem vorhergehenden Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dab der Spaltschlitten iﬁ) beider-
seits von Fihrungsprofilen (5) gebildet ist, die in den
aus einander zugewandten U—Péofilen bestehenden Rahmen-
ldngsholmen §2) gefihrt sind, die an der Antriebsseite
(9) mit eineﬁvSchlittenquertrager (}9) und an der Abwurf-
ééite (13) mit der verlangerten, ubér die Breite des
Spaltscﬂlittens {4) reichenden oberen Auflage &é}

verbunden sind.

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dab die Auflage (2) an



AT 005 889 U2

der Abwurfseite des Spaltschlittens (4) Uber dessen

13) :
Breite angebracht ist und der gegen die Spaltrichtung
(12) das erste Spaltmesser (7) waagrecht ausgerichtet und

/

fﬁ Hohenrichtung (11) um die Dicke eines Plattenstiickes

N,

versetzt dariber Vérgeordnet ist.

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dab auf dem Maschinen-
rahmen (1) ein Einlegeschacht g14) liber den Spaltschlit-
ten‘(4fv;eichend angebracht isff/dessen in Spaltrichtung
(lZ)hgésehen vordere Schachtquerwand (13) bis an das

S e .
erste Spaltmesser (7) und dessen hintere Schachtquerwand

(16) bis an die Auflége (2) herabreicht.

L

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Spalt-
messer (7) auf in Spaltrichtung (}2) verlaufenden, von-
einander/beabstandeten Stitzstaben (18) angebracht ist,

die am vorderen Schlittenquertridger (19) befestigt sind.

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dak die obere Auflage
SEQ in der Anfangstellung des Spaltschlittens {é) die
Fliche des Einlegeschachtes (%ﬁ) von der vorderen
Schachtquerwand (15) bis unter die hintere Schachtquer-
wand (16) im weseﬁtlichen vollstdndig Uberdeckt und 1n |
dessegwEndstellung wenigstens vollstandig bis unter die

hintere Schachtquerwand (16) verschoben ist.

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi das erste Spalt-
messer (7) in der Anfangsstellung des Spaltschlittens (4)
vor der GBrderen Schachtquerwand (15) liegt und in dessen
Endstellung mit der Schneide\(S) bis an die hintere

Schachtquerwand (16) reicht.
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Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB der Einlegeschacht’
(}é) in Hohenrichtung (11) nach unten, um etwas mehr als
dér Dicke eines Plattensfuckes verlaufend vorgessehen
ist und waagrecht von parallel zueinander beabstandeten,
in Langsrichtung (10) verlaufenden ortsfesten Fihrungs-
stdben (21), eine untere Auflage (22) fir ein Platten-
stick biiaend, abgeschlossen ist, die zur Abwurfseite
(13), etwa um die Lange eines Plattenstiickes, iiber die
hiﬁtere Schachtquerwand (}6) hinausreichen und an der
vorderen Schachtquerwand (15) bis unter die Klinge des
ersten Spaltmessers (7) reichen und nach oben bis unter
das erste Spaltmesser (7) gefiihrt, Abstreifer (25) bilden
und zu beiden Seiten dés Spaltschlittens\f4) miteinander

verbunden an den Léngsholmen\i%) des Maschinenrahmens (1)

befestigt sind.

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB an der Unterseite
der oberen Auflage (6) in einem Abstand von der hinteren
Schachtguerwand (%6)? der im wesentlichen der Linge eines
Plattenstickes enéspricht, das zweite lotrechte Spalt-
messer (20) angebracht ist, das aus mehreren, voneinander
um die B;éite der gespleissten Holzst&dbe beabstandeten
Spaltklingen besteht, die unten an Fihrungsstaben (24)

\

befestigt sind, die in Langrichtung (10) bzw. Spaltrich-

k%%

tung (12) verlaufend, zwischen den ortsfesten Fihrungs-

staben (21) gefiihrt sind.

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-

spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstreifer (25)

)

N
der ortsfesten Flhrungsstdbe (21) einerseits fir den Hub

des ersten Spaltmessers (7) und andererseits fur den Hub
der oberen Auflage (6) und des zweiten Spaltmessers (%O)

Anschlage bilden.



11.

AT 005 889 U2

Brennholzspleisser nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dal der Spaltschlitten
(é}/mit der Kolbenstange eines hydraulischen Kraft-
zylinders (23) der Schiebevorrichtung (17) an dessen
Antriebssei&e (9) gekoppelt ist und den\gpaltschlitten
(4) zwischen déh Anschlidgen der ortsfesten Fihrungsstabe

(21) verschiebt.

11
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