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Spoiwo do elektrycznego spawania zuzlowego weglowej i miskosto-
powej stali budowlanej '
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Przedmiotem wynalazku jest spoiwo do elek-
‘trycznego spawania zuzlowego weglowej oraz ni-
.skostopowej stali budowlanej, to jest zawierajacej
nie wiecej niz 5% dodatkéw stopowych, przy czym
wytrzymalo$¢é spoin na rozcigganie wynosi 37—55
"kG/mma2.

Znany spos6b elektrycznego spawania zZuzlowe-
go stali zawierajgcej mmiej niz 0,1% tytanu oraz
najwyzej 0,45% wegla i niekiedy lgcznie 8% do-
datkéw stopowych, polega na tym, Ze jako spoiwo
stosuje sie material o tym samym skladzie pod-
-stawowym, co material spawany, ale dodatkowo
‘zawierajgcy 0,2—0,8%% tytanu i ewentualnie do
0,4% aluminium, przy czym zawarto§é aluminium
nie powinna przekraczaé polowy zawartoSci ty-
tanu. Przy stosowaniu takiego spoiwa mozna pod-
-czas elektrycznego spawania zuzlowego unikngé
‘powstawania wiéknistych krysztalow w strefie
wplywu ciepla w spawanych przedmiotach, a tym
-samym polepszaé jako§é spoiny. Dotychczas jed-
nak przy elektrycznym spawaniu zuzlowym, przy
wytrzymalo§ci spoiny na rozcigganie powyzej
37 kG/mm?, nie mozna znanymi sposobami uzys-
kaé na calym przekroju spoiny udarno$ci wigk-
-szej niz 10 kGm/cm?2.

Zgodnie z wynalazkiem, przy elektrycznym spa-
“waniu zuzlowym réwniez weglowej i niskostopo-=
‘wej stali budowlanej, przy wytrzymalo§ci spoiny
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na rozcigganie 37—55 kG/mm2, pomimo wystepo-
wania wildéknistych krysztalébw w strefie wplywu
ciepta, mozna uzyskaé na calym przekroju spoiny
wystarczajgcg ciggliwo$é, na przyklad udarno$é
12—15 kGm/cm?, jezeli stosuje sie spoiwo, ktére
oprocz Zelaza i nie dajacych sie unikngé zanie-
czyszczenh zawiera najwyzej 0,10% wegla, 0,15—
—0,55%0 krzemu, 0,8—1,9% manganu, mniej niz po
0,012% siarki i fosforu, a ewentualnie 0,45—0,80%
molibdenu.

Spoiwo z molibdenem korzystnie jest stosowaé
wtedy, gdy spawana stal budowlana powinna
mie¢ pewna wytrzymalto§é cieplng, na przyklad
stal kotlowa, lub gdy chodzi o zwiekszenie wy-
trzymatloSci spoiny, a wiec przy spawaniu stali
budowlanej, ktérej wytrzymato$§¢ ma siegaé gor-
nej granicy.

Aczkolwiek réwniez i przy stosowaniu spoiwa
wedlug wynalazku moga sie tworzyé strefy wibk-
nistych krysztaléw, to jednak nie wplywaja one
ujemnie na wytrzymalo§é spoin, ktéra jest prak-
tycznie biorgc jednakowa na calym przekroju.
Osigga sie to zasadniczo dzieki temu, iz stosuje
sie spoiwo o stosunkowo malej zawarto$ci wegla
przy zwiekszonej zawarto$ci manganu i przy
ograniczeniu zawarto$ci siarki i fosforu, ktéra dla
kazdego z tych dwodch skladnikéw nie powinna
przekraczaé 0,012%o.
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Zastrzezenie patentowe znamienne tym, Ze oprocz Zelaza i nie dajacych.
sie unikngé =zanieczyszczen zawiera nie wiegcej
Spoiwo do elektrycznego spawania zuzlowego niz 0,1% wegla, 0,15—0,55% krzemu, 0,8—1,9%
weglowej i niskostopowej stali budowlanej, o wy- manganu, mniej niz po 0,0129/s fosforu i siarki,.

trzymalo$ci spoin na rozcigganie 37—55kG/mm?, 5 a niekiedy 0,45—0,80% molibdenu.
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