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Paperi- taij kartonk ikoneen puristin -

(57) Tiivistelms

Keksinné&n kohteena on puristin veden
Poistamiseksi Paperi- tai kartonkikoneen
rainasta. Puristimessa On puristintela

(1) ja telaa vastaan painaytuva Puristin-

kenk& (2), joiden vdlisty raina (6) on
johdettu ainakin yhden Puristinhuovan
(4) ja vetty lapéisemattdman nauhan (5)

kanssa, jolloin hauha (5) kulkee Puristin-

kenkid (2) Pitkin. Puristinkengéssé (2)
on koko rainan (6) leveydelly ultradsni-
vdrdhtelyy lihettdvig antureita (3).
Védrdhtelyjen kohdistamiseksi tehokkaasti
rainaan (6) on Puristinkengin (2) pin-
nassa komposiittimateriaalista muodos-
tettu kerros (7), joka on akustisestj
sovitetty l&hetettsvin ultratinen
taajuuteen.

Press f&r pappers- eller kartongmaskin

(57) Sammandrag
Uppfinningen avser en press f#r urvatt-~
ning av banan i en pPappers- eller kar-
tongmaskin. Pressen har en Pressvals
(1) och en mot valsen tryckbar pPressko
(2), mellan vilka banan (6) dragits

band (5), varvig bandet (5) 18per utmeq
presskon (2). Presskon (2) har 8ver he-
la bredden av banan (¢) anordnade gjiva-
re (3), vilka avger ultraljudvibratio—
ner. F8r effektivt riktande av vibra-
tionerna P4 banan (6) har Presskon (2)
P& sin yta ett av kombinationsmaterial
utformat skike (7), vilket akustiskt
anpassats i enlighet med frekvensen hos
det slindbara ultraljudet.
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Paperi- tai kartonkikoneen puristin

Keksinndn kohteena on puristin veden poistamiseksi
paperi- tai kartonkikoneen rainasta, johon puristimeen
kuuluu puristintela, sen kanssa pidennetyn puristusvy&-
hykkeen muodostava puristinkenki, joka on varustettu ult-
raddniantureilla ultradsnivdrdhtelyjen kohdistamiseksi
puristusvybhykkeelle, jolloin raina on johdettu puristin-
telan ja puristinkengdn vidlistd puristusvy8hykkeen lé&pi
ainakin yhden puristushuovan ja vettd ldpdisemdttdmdn nau-
han kanssa siten, ett#d nauha kulkee puristinkengdn pintaa
pitkin.

Tdllainen puristin on tunnettu FI-patentista 62 692,
jossaesitetyssératkaisussaultraéénianturitcnlupotettupu—
ristinkengén pintaan tehtyihin uriin ja niiden ulkopinta on
tySstetty puristinkengdn pinnan kanssa samalle tasolle sile&n
pinnan aikaansaamiseksi.

Tdllaisen ratkaisun heikkoutena on, ettd antureihin
on valmistettaessa jidtettdvd tydstdvara, jotta ne voitai-
siin sovittaa puristinkengin pinnan kanssa samalle tasol-
le. Edelleen vaarana on, ettd muun puristinkengdn ja an-
tureiden kuluminen kdyt8n yhteydess# tapahtuu eri tavoin,
jolloin pinnasta muodostuu epitasainen, miki# huonontaa val-
mistettavan rainan laatua aiheuttaessaan vdrdhtelyjéd ja
toisaalta lis&d8d muun laitteiston kulumista.

Mik&dli anturit taas sijoitetaan siten, ettd antu-
reiden ja puristusvyBhykkeen vdliin j&i puristuskengdn
muun materiaalin kanssa ominaisuuksiltaan samanlaista ma-
teriaalia, vaimenee anturista l#htevi vdrdhtely merkittd-
vdsti ja sen vaikutus puristusvy8hykkeessi heikkenee rat-
kaisevasti.

Keksinndn tarkoituksena on vdltti3i edelld mainittu-
ja epdkohtia ja saada aikaan puristin, jossa puristimen
kuluminen on tasaista ja jossa ultraffnen ldpdisykyky on

mahdollisimman suuri ja t&m# on keksinn®n mukaisesti saa-
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tu aikaan siten, ettd puristinkengédssé olevien ultraddni-
anturien ja nauhan vdlissd on komposiittimateriaalista
muodostettu kerros.

Komposiittimateriaalit ovat materiaaliseoksia, jos-
sa niin sanottuun perusmassaan on liitetty mukaan suuren
lujuuden omaavia komponentteja eli lujiteaineita, joiden
ansiosta valmistettavan tuotteen lujuusominaisuudet voi-
daan saada halutunlaisiksi.

Komposiittimateriaaleja on useita erilaisia. Van-
hin tunnettu komposiitti on lasikuituvahvisteinen muovi,
jonka jdlkeen on kehitetty hartsi-metalli- tai keramiik-
kamatriisista muodostettuja komposiitteja, jotka on vah-
vistettu erittdin suuren vetolujuuden ja kimmomodulin
omaavilla hiili-, aramidi-, boori- tai lasikuiduilla ja
tarvittaessa kerrostettu siten, ettad saadaan haluttua
lujuusominaisuutta vastaava rakenne. T4llaiset komposii-
tit ja niiden valmistus ovat sindns3d tunnettuja, Jjoten
niitd ei sen yksityiskohtaisemmin t&dssé selitetad.

Valmistamalla anturin ja nauhan vdliin kerros so-
pivasta komposiitista, jonka tiheys on l&dhelld vdlttémat-
t8min kontaktinesteen tiheyttd, ja jossa komposiitissa
iinen nopeus on ldhelld ddnen nopeutta kontaktinesteessd,
saadaan nesteen ja vaipan vidlisen rajapinnan akustinen
impedanssi niin pieneksi, ettd vidrsdhtely lédpdisee kerrok-
sen kdytdnn¥ssd vaimentamatta, olletikin kun vaipan sei-
ndmidn paksuus on sopivassa suhteessa vdrihtelyn aallonpi-
tuuteen, sopivimmin sen puolikas. Tillaisessa sovellutuk-
sessa voidaan puhua kerroksen akustisesta sovittamisesta
vardhtelyyn.

Erds edullinen tarkoitukseen sopiva komposiittima-
teriaali on boori- tai hiilikuiduilla vahvistettu alumii-
nimatriisi ja toinen vaihtoehto on boorikuiduilla vahvis-
tettu titaanimatriisi.

Keksint84 selostetaan ldhemmin oheisissa kuvioissa,

joissa
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kuvio 1 esitt&dd keksinndn eristid edullista sovel-
lutusmuotoa ja

kuvio 2 esittdd keksinn®n erdstd toista sovellu-
tusmuotoa.

Kuviossa 1 on esitetty puristin, jossa on puristin-
tela 1 ja sitd kuormittava puristinkenkid 2, johon on asen-
nettu ultraddnianturit 3. Puristintelan 1 ja puristinken-
gén 2 vdlistd kulkevat puristinhuopa 4 ja vettdldpdise-
mdttSmdstd materiaalista valmistettu hihna 5, joiden via-
lissd raina 6 kulkee puristinvyShykkeen ldpi. Puristinte-
lan kannatus- ja py8rityskoneisto, huovan ja nauhan kulje-
tusmekanismi sekd kengdn kuormitusvidlineet ovat alalla
yleisesti tunnettuja eikd niit3d sen vuoksi tarkemmin sel-
vitetd.

Ultraddnianturit 3 on asennettu kenkdin 2 esimerkik-
si kenkddn muodostettuihin uriin. Antureiden ja kengédn
pddlle on komposiittimateriaalista muodostettu keksinndn
mukaisesti kerros 7, joka tasoittaa kengdn ja antureiden
vdliset pienet korkeuserot ja muodostaa siledn liukupin-
nan nauhaa 5 varten. Kerroksen 7 paksuus on mitoitettu
siten, ettd ultradédniantureista 3 lihtevi vdrédhtely mah-
dollisimman hyvin ldpdisee kerroksen ja siten mahdolli-
simman suuri vdr&htelyteho saadaan siirretyksi puristin-
vybhykkeelle. Mik&li eri antureiden vidr&dhtelytaajuus on
erilainen, voidaan kukin anturi tai anturirivi 3 asentaa
kenkddn 2 niin, ettd komposiittikerrosta muodostettaessa
kullekin anturille saadaan sen taajuudelle mahdollisimman
optimi kerrospaksuus.

Kuviossa 2 on esitetty ratkaisu, jossa komposiitti-
materiaalikerros 7 on muodostettu pelk&st&in kunkin antu-
rin tai anturirivin 3 kohdalle siten, etti se on samassa
tasossa puristinkengdn muun pinnan kanssa. Tdssi ratkai-
sussa voidaan komposiittimateriaali valita kengin lujuus-
ominaisuuksien mukaisesti siten, ettd niiden kulumisomi-

naisuudet ovat olennaisesti samat eikid haitallisia epédta-
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saisuuksia pidise muodostumaan. Samalla kunkin anturin koh-
dalle voidaan anturin asennusta mitoitettaessa mitoittaa
kerroksen paksuus olennaisesti anturin ominaistaajuuden
mukaan, jolloin eri antureiden kohdalla oleva kerros voi
olla eri paksuinen.

Keksinndn mukaisesti edelleen koko puristinkenkd
on mahdollista valmistaa komposiittimateriaalista, jol-
loin anturit voidaan joko valaa komposiittimateriaalin
sisiidn sopivalle korkeudelle kengdn pinnasta asennettui-
na tai komposiittimateriaalista valmistettuun runkoon
voidaan ensin upottaa anturi ja sen jédlkeen muodostaa an-
tureiden pdélle komposiittimateriaalikerros edelld esitet-

tyjen periaatteiden mukaisesti.
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Patenttivaatimukset:

l. Puristin veden pPoistamiseksi paperi- tai kar-
tonkirainasta (6), johon puristimeen kuuluy puristinte-~
la (1), sen kanssa pidennetyn pPuristusvyShykkeen muo-
dostava puristinkenky (2), joka on vVarustettu ultradidni-
antureilla (3) ultraéénivéréhtelyjen kohdistamiseksi rai-
naan (6), jolloin raina (6) on johdettu puristintelan (1)
ja Puristinkeng&n (2) vilisti puristusvy8hykkeen lé&pi
ainakin yhden puristushuovan (4) ja vettdlidpdisemdttdmin
nauhan (5) kanssa siten, ett4 nauha (5) kulkee puristin-
kengdn (2) pintaa Pitkin, tunne t ¢ U siitd, etti
Puristinkengissi (2) olevien ultrad&nianturien (3) ja
nauhan (5) v4lissi on komposiittimateriaalista muodostet-
tu kerros (7).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristin,
tunnetty siitd, etti komposiittimateriaalista
muodostettu kerros (7) on akustisesti sovitettu lihetet-
tdvén ultra&inen taajuuteen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristin,
tunnet ty siitd, ettj kerros (7) on muodostettuy
koko puristinkengén (2) pinnalle ainakin puristinvy8hyk-
keen leveydelty.

4. Jonkin edellisen Patenttivaatimuksen mukainen
puristin, +t u n n € t tu siitd, etts koko puristinken-
kd (2) on muodostettuy komposiittimateriaalista siten, et-
td ultraddniantureiden (3) ja nauhan (5) vdliin muodostuu
kerros (7).

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristin,
tunnettaqy siitd, ettd kerros (7) on muodostetty

pelkdstiidn ultraddniantureiden (3) pinnalle.
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pPatentkravs:

1. Press fdr urvattning av en papper- eller kar-
tongbana (6). omfattande en pressvals (1), en pressko (2)
gsom bildar en f8rlingd presszon med pressvalsen och som &r
férsedd med ultralijudgivare (3) for att utsdtta banan (6)
for ultraljudvibrationer, varvid banan (6) &r ledd mellan
pressvalsen (1) och presskon (2) genom presszonen tillsam-
mans med dtminstone en pressfilt (4) och ett f8r vatten
ogenomtréngligt pand (5) s&, att bandet (5) loper utmed
ytan av presskon (2), k4nne tecknad dirav, att
ett skikt (7) av ett kompositionsmaterial #r anordnat
mellan de i presskon (2) beldgna ultraljudgivarna (3) och
bandet (5)-

2. Press enligt patentkravet 1, kdnnetec k -
nad dérav, att det av kompositionsmaterial utformade
skiktet (7) &r akustiskt anpassat till frekvensen av
ultraljudet som skall séndas.

3. Press enligt patentkravet 1 eller 2, k @dnne-
t ecknad dirav, att gkiktet (7) #r utformat pd hela
ytan av presskon (2) Atminstone &ver presszonens bredd.

4. press enligt ndgot av fsregdende patentkrav,
kinneteckna d d#rav, att hela presskon (2) &r
utformad av kompositionsmaterial g8, att skiktet (7) bildas
mellan ultraljudgivarna (3) och bandet (5)-

5. Press enligt patentkravet 1 eller 2, k 8nne~-
t ec knad dirav, att skiktet (7) &r utformat endast
pd ytan av ultraljudgivarna (3).

Viitejulkaisuja—AnfBrda publikationer
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