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Sposéb wykrawania blokéw lodowych z naturalnych tafli Iodowyc'h'-
jak i wytaczania nacieiych blokéw na brzeg tafli oraz
przyrzad stuzqcy do tego celu

- -Udzielono patentu z mocg od dnia 12 marca’ 1952 r.

Przedmiotem niniejszego wymalazku jest spo-
s6b wykrawania blokéw lodowych z naturalnych
tafli lodowych oraz spos6b wytaczania tak wy-
cigtych blokéw na brzeg tafli, jak i preyrzad
stuzacy do tego celu.

Spos6éb niniejszy przeprowadza sie najlepiej
przy uzyciu urzadzenia tngcego osadzonego na
plozach opisanego w patencie 35584, pozwalajg-
cego na bezpoSrednie ciecie tafli na bloki bez
uprzedniego wstepnego nacinania tafli lodoweij,
a tym samym oslabiania jej wytrzymalosci i no§-
nosci.

- Wedlug niniejszego wynalazku 16d wykrawa
si¢ z naturalnej tafli lodowej od razu w postaci

regularnych blokéw w sposdb mnieprzerywany,

czego nie mozna bylo osiggnaé dawmymi urza-

*) Wiascicielka patentu o$wiadezyla, ze tworea
wynalazku jest ob. Jozef Szarecki

dzeniami mechanicznymi, wymagajacymi calego
szeregu wstepnych prac i czynnosci przygoto-
wawczych, ktérych sposéb niniejszy pozwala
unikngé, zwlaszcza gdy sie stosuje urzadzenie -
tngce ma plozach wedlug patentu 35 584.
Sposobem wedlug wynalazku 16d wykrawa sie,
zaczynajac najlepiej od $rodka tafli lodowej,
kierujgc sie réwmoleglymi pasami ku brzegom
tafli, przy czym przed nacieciem kazdego réwno-
leglego podiuznego pasa wykonuje si¢ pod do-
wolnym katem, najlepiej prostym, naciecia po-
przeczne 'w regularnych odstepach tak, ze ciagngc
podtuzng linie przekroju powoduje sie samo-
czynne odrywanie si¢ i odskakiwanie regular-
nych bry! lodewych. W czasie wielkich mrozéw,
postepujgc w mys$l wynalazku, w czasie wykani-
czania wykrawania jednej czesci tafli jeziora.
i w czasie przejécia nastepnie na drugg czesé
tafli, wpierw wykrawana przestrzen jeziora
zdaza znowu odpowiednio zamarzngé tak, Ze



nadaje sie po rozkrajaniu drugiej czesci znéw
do krajania. W ten sposdb jest si¢ w stanie
wielokrotnie zebraé¢ 16d z jednego jeziora lub
podobnej powierzchni - wodnej. Wykrawanie
lodu sposcbem wedlug wynalazku zajmuje sto-
sunkowo krotki okres czasu przy maksymalnej
wydajno$ci od razu gotowych do uzytku bryl
lodowych.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest row-
niez odmiana wykonania sposobu potokowego
wykrawania =blo=k6w wokoto pierwotmej podiuz-
nej linii- ciecia. Polega ona mianowicie na tym,
ze wpierw wykonuje si¢ mniej wiecej w $rodku
tafli lodowej i majlepiej w najszerszym jej miej-
scu, podluzng linie ciecia, po czym dokonuje sie
pod prostym katemn pierwszej linii cigcia po-
przeczne, okreslajagce dlugos§é wykrawanych blo-
kéw, po czym w odpowiedniej odleglosci od
wpierw pociggnietej podluzmej linii ciecia wyko-
nuje sie réwnolegla drugg linie ciecia. Powstale
bloki lodowe wpycha sie tuz za maszyng pod
te czesé tafli, po ktérej przesuwa sie urzadzenie

wykrawajace, po czym zblizywszy si¢ do brzegu, -

unosi sie pile i wykonuje sie podobnie trzecia
linie ciecia podluzng ma drugiej czesci tafli
w odpowiedniej odleglosci od pierwszej linii cie-
cia, przy czym wykrawane bloki lodowe odska-
kujg juz same. Nastepnie zbliZywszy si¢ znéw
"do brzegu tafli lodowej przesuwa sie urzadee-
nie poprzeczne cigcia obustronnie tej czwartej
najlepiej cawarta podluzng linie ciecia, a mastep-
nie poprzeczne ciecia obustronnie tej czwartej
linii, po czym znéw ciggnie sie¢ roéwnolegla piata
linie cigcia, wyzwalajacg dalsze bloki lodu, po
czym przechodzi na druga cze$¢ tafli i postepuje
podobnie. )

W jednej i drugiej odmianie sposobu wykra-
wania lodu z naturalnej tafli lodowej wskaza-
ne jest zaczynaé podluzne linie ciecia mnie bez-
posdrednio od brzegéw tafli, a dopiero w pewnym
od nich oddaleniu. Jest to o tyle pozgdame, Zze

" brzegi naturalnych tafli lodowych jak stawoéw,

jezior itp. posiadajg zwykle wodorosty oraz
ewentualnie glazy na swych brzegach tak, ze
operowanie pilg przy brzegach nie jest wskaza-
ne, za§ uzyskany 16d méglby byé zanieczyszczo-
ny. Postepujac w ten sposéb uzyskuje sie na
brzegach nie wyciete pasmo lodu, &ktére jest
znéw o tyle pozadane, ze umozliwia manewro-
wanie pila po dokonaniu cigé podituznych . czy
to w celu nawracania, czy tez w celu przesuwa-
nia urzgdzenia tnacego z jednej czesci wykra-
wanej tafli lodowej na drugs.

DalszZym przedmiotem niniejszego wynalazku
jest réwniez wydobywanie odcietych od tafli
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regularnych bryl lodowych na jej powierzchnie
i przecigganie ich do brzegu jeziora, skad zostaja
zabrane do przechowania.

Wedlug wynalazku odpadajgce regularne bryly
lodowe, wydobywa sie na powierzchnie tafli,
stosujge odpowiednie wldki Slizgowe, zaopatrzo-
ne w plozy, tak wykonane, ze jeden czlowiek
jest w stanie wydobyé¢ bryle lodowsg z wody tuz
za maszyng tnacg przez weisniecie pod odrywa-
jaca sie bryle lodowsg widka plozowego, zaopa-
trzonego w haki lapacze, za pomoca ktérych
wycigga on blok na powierzchnie tafli i moze
ja wyciagaé na brzeg.

Sposéb wykrawania regularnych blokéw lodo-
wych najlepiej wyjasnia zalgczony przykladowo
schemat uwidoczniony na rysunku, gdzie fig. 1
przedstawia wspomniany schemat postepowania
przy cieciu tafli lodowej, fig. 2 — przyrzad do
wydobywania wycietych blokéw lodowych, fig. 3
— przyrzad wedtug fig. 2 w widoku od spodu,
fig. 4 — za§ szczegdt przyrzadu wedlug fig. 3
i 3 w skali powiekszonej.

W mysl wynalazku tafle lodowsg np. jezioro
o dowolnym ksztalcie zaznaczonym na fig. 1,
przecina sie wazdluz linii prostej I — I lezacej
mniej wiecej w najszerszym miejscu jeziora,
dzielac w ten sposéb tafle na dwie czesci A, Al
Od tej linii I — I mozma si¢ kierowaé pasami
ku brzegom w kierunkach zaznaczonych strzal-
kami., W niniejszym przypadku, postanawiajac
wpierw wykreié 16d z czeSci A postepuje sie na-
stepujaco:

Réwnolegle do linii I — I, w odpowiedniej
odleglosci stanowigcej szerokosé przyszilych blo-
kéw lodowych, ciggnie sie drugg linie II — II.
Nastepnie przestawia sie krajarke, obracajgc ja
0 90° i przesuwajac kolejno na plozach poprzecz-
nych dokonuje sie cieé, najlepiej prostopadlych
wzgledem linii I — I i II — II, a mianowicie
wzdtuz linii IV—IV, IV/—IV’, IV”"—IV” ...
IVn—IVn, Poprzeczne te linie IV wycina sie
w réwnych odleglodciach od siebie, przecinajac
linie IT—II tak, ze odleglo$ci miedzy liniami po-
przecznymi stanowig dilugo$é regularnych bryt
lodowych. Nastepnie bloki lodowe znajdujace
sie miedzy liniami I—I, II—II wbija sie¢ i pod-
suwa pod skorupe lodows pod taflg lodu A’, celem
uwolnienia pasa lezacego miedzy liniami (I—I),
(II—II) od lodu i umozliwienia samoeczynnego
odskakiwania wycinanych bryt lodowych, przy
ciggnieniu nastepnego pasa. Majgc wyciete linie
poeprzeczne 1V, IV, IV” ... IVn ciggnie sle teraz
w odpowiedniej odlegloSci od krawedzi II—II
linie III—III. Dzigki uprzedniemu .macieciu
wspomnianych linii IV, ciggnac linie III naste-



puje samoczynne odskakiwanie wykrawanych
regularnych blokéw lodowych, ktére obsbuga
idgca za urzgdzeniem do . cigcia lodu, wyb1e|ra
juz z wody za pomocg odpowiednich wiokéw
slizgowych i ciggnie po tafli lodowej A w kie-
runku miejsca zaladowywania lub tez ewentual-
nie do dowolnego transportera mechanicznego,
odprowadzajacego bloki do kopcéw lub zalado-
wujacego je na odpowiednie Srodki transporto-
‘we. W podobny sposéb postepuje si¢ nadal, kra-
jac tafle lodowg wpierw liniami poprzecznymi
IV, a nastepnie ciggngc po tafli urzadzenie
wzdluz nastepnej linii réwmoleglej do linii III—
—III ijtd.

Przystepujac do krajania lodu w sposéb pro-
ponowany w drugiej odmianie wykcnania wy-
nalazku, postepuje si¢ w sposob nastepujacy:

Wpierw wycina sie W najszerszym miejscu

tafli lodowej, np. na jeziorze, najlepiej w pew-
nym oddaleniu od brzegéw, pierwsza linie cigcia
tym razem np. II—II. Nastepnie poprzecznie
i pod prostym katem do linii II—II wykonuje
sie ciecia poprzeczne IV, IV’, IV”.. IV® prze-
cinajac linie¢ II—II odpowiadajgce co do Jiu-
" go$ci co najmniej szerokos$ci dwéch blokéw lo-
dowych. Nastepnie ciggnie sie podiuzng linie
ciecia réwmnolegly do linii II—II, np, linie I—I,
przy czym tuz za maszyng obstluga wbija wyci-
nane bloki lodu pod cze§¢ tafli A’, po ktérej
przesuwa sie plozowe urzgdzenie do ciecia lodu.
Po wykrojeniu linii ciecia I—I na diugoéé linii
II—II, przetacza si¢ maszyna z uniesionym urza-
dzeniem tnacym po nie nacietym brzegowym
pasmie lodu na cze$é tafli A, gdzie teraz ciggnie
sie podluzng linie ciecia III—III. Tuz za ma-
szyng odskakujg gotowe bloki lodowe o regular-
nych ksztaltach i o zgdanych rozmiarach.
Nastepnie dokonuje si¢ znéw réwnolegle do
linii ciecia I—I i w odpowiednim od niej odda-
leniu, np. na szeroko$¢ jednego bloku, na czesci
taf'i A’, podluzng linie cieecia, nie zaznaczong na
rysunku, np. I'—I’, po czym 6w na szerokosé
dwéch bloké6w lodowych prostopadle do tej linii
wykonuje sie nie zaznaczome na rysunku nacig-
cia poprzeczne IVy, IVy, IV)” itd., ktére wy-
zwalajag od razu bloki lodowe o regularnych
ksztaltach, znajdujace sie miedzy krawedzig
dawnej linii I—I, a nie zaznaczonej linig I’—
po czym w podobny sposéb postepuje sie na
czesci A objezdzajac i wykorzystujac do prze-
taczania i przesuwania umzgdzenia niewykrojo-
ny przybrzezny pas lodu, na czeéci A tafli po-
stepuje sie dalej podobnie jak to uczyniono na
cze$ci tafli A’, po czym znéw przechodzi si¢ na
tafle A’ i ciggnie si¢ nastepna lini¢ ciecia np.

linig I"—I” nie uwidoczniong na rysunku, po-
dluzng réwnolegly do pierwotnej itd. W ten spo-
s6b nastepuje réwnomieme kolowe wykrawanie

- obydwoch czeSci A, A’ danej tafli lodowej. .
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Zaznaczy¢ nalezy, ze wskazane jest prowa-
dzi¢ urzadzenie do ciecia lodu po tafli zawsze
tak, by znajdowalo sie ono na nienacietej czesci
tafli w celu nienarazania sie na niebezpieczefi-
stwo peknigcia i zatopienia.

Postepujac w podobny spos6b, obsluga urzy-
dzenia i zespé! ludzi wyciggajacych 16d, zmaj-
duje sie¢ zawsze na bezpiecznej nienarusaonej
czesci tafli lodowej tak, ze sg wykluczone wszel-
kie nieszczesliwe wypadki, zwigzane z cleciern
i wycigganiem blokéw lodowych.

W kazdym razie zachowanie hrz&’nego pasa
lodu jest jak juz wspommniano korzystne i ko-
nieczne dla umozliwienia manewrowania urza-
dzeniem do cigcia, jak dokonywania nawrotéw,
obrotéw itp. szczegdlnie, ze to nadbrzeime pasmo
lodu nie stanowi wartoSciowego lodu, ktéry jest
zanieczyszczony chwastami i wodorostami, nie-
kiedy ewentualne glazy przybrzeizne sy przeszkoda
i niebezpieczenistwem mogacym uszkodzié pity
urzgdzenia tnacego.

Dla szybkiego wyciggania §wiezo odcmanych
od tafli blokéw lodowych wskazane jest stoso-
waé wloki Slizgowe uwidocznione na fig. 2—4.
Skladaja si¢ one z dwéch podtuzmych drgzkéw
1, 1’ zlaczonych poprzeczkami 2, 2' 1 zaopatrzo-
nych na koficach §lizgowych w wystajace haki
3, 3. WIioki Slizgowe wskazane jest zaopatrzyé
w plozy 4, 4’ siegajace co najmmiej pewmej dlu-
gosci dragkéw 1, 1’ (fig. 3), najlepiej przylega-
jace dokladnie do tych drazkéw. Przy oderwa-
niu sie bloku lodowego §wiezo odcietego od tafli,
zanurza si¢ w szczeling miedzy blok a tafle,
zaostrzone w spos6b k.lmorwy kohce 5, 5 draz-
kéw 1, 1 o ile blok mnie zdotal odskoczyé,
a w miedzyczasie lekko przymarznal do tafli na
skutek zbyt péZznego usuwania go po dokonaniu
ciecia, to weiéniecie tych zakonczen 5, 5’ powo-
duje latwe odpeknigcie i oderwanie sie bloku,
przy czym zanurzajgc widk do wody i wycig-
gajac go nastepnie, powoduje sie zahaczenie sie
krawedzi bloku o wystajgce haki 8, 8, a opiera-
jac drazki 1, 1’ o krawedzZ nienacietej tafli lodu,
przechyla sie nastepnie wlék, wyciggajac w ten
spos6b drugim jego koficem blok z wody, po
czym opierajac sie jego plozami 4, 4 o krawedz
tafli, wycigga sie¢ blok z wody bez specjalnego
wysilku, po czym juz dzieki plozom 4, 4’ latwo
toczyé wlék wraz z osadzonym na.nim blokiem
lodu po tafli do miejsca zaladowania.



Zastrzezenla patentowe '

l Bposﬁb wylnrawanm blokoww lodawyeh Z na-

- turalnych tafli lodowyeh, zlwlasm przy sto-
sowaniu plozowego urzadzenia tngcego we-

... dlug patentu 35584, znamienny tym, ze dang

taﬂg lodowg przecina sig, najlepiej w naj-
szerszym jej miejscu pmnsta linig ciecia (1),
po czym w odpowiednim oddaleniu od tejze
kinii najlepiej odpowiadajgcemu szerokosci
~ wykrawanych blokéw, ciggnie sie druga linie
. ciecia (1I) réwaolegla do plerwszej, po czym
'w odpowiednich odleglogciach od siebie, maj-
- lepiej odpowiadajacych dlugoSciom = wykra-
"~ wanych blok6éw, dokonuje sie nacie¢ po-
przecznych (IV, IV, IV”.. IVn) najlepiej
pod prostym katem wzgledem podiuznej linii
ciecia (7I) odpowiadajgce co najmniej dwom
szerokosciom wykrawanych blokéw lodowych,
. po czym bloki lodowe znajdujace sie pomie-
- dzy dwoma dokonanymi podluznymi liniami
‘cigeia (I—II) wbija sie najlepiej- pod te czefé
tafli, ktéra chwilowo nie ulega wykrawaniu,
za$§ trzecia linie ciecia podtuznego (III) wy-
konuje sie w odlegloéci odpowiadajacej po-
zadanej szerokoSci wykrawanych blokéw,
prowadzac urzadzenie do wycinania blokéw
lodowych réwnolegle do krawedzi linii ciecia
(II), przez co za pila odskakuja samoczynnie
- gotowe regularne bloki lodu o pozadanych
rozmiarach, po czym postepuje sie jak po-
przednio, prowadzac naciecia poprzeczne
i ciecia podiuzne.

. Odmiana sposobu wedlug zasrhrz. 1, znamien-
ma tym, ze po wyciggnieciu pierwszej limii
cigcia (II), mmniej wiecej w $rodku  danej
tafli lodowej i dzielacej ja na dwie czedci
(A, A’) dokonuje sie nacieé poprzecznych
(Iv, 1V’, IV”.. IV%) tak, by ciecia poprzecz-
ne siegaly co najmmiej po kazdej stronie pier-
wotnej linii ciecia podiuiznego (7I) szercko-
§ci przysztych wykrawanych blokéw lodo-
wych, po czym réwnolegle do pierwszej linii
ciecia ciggnie sie drugg podluzng linie cie-
cia (I), wciskajgec réwnoczesnie powstale re-
gularne blaki lodowe pod tafle lodowg tuz
za urzgdeeniem tnacym, po czym przesuwa
sie umzadzenie na drugg czes$é tafli lodowej

4.

(A) i ciagnie si¢ podobnie trzecig linie po-

--dtuzng ciecia (III), przy czym poszczegblne
- bloki lodowe zostajg uwalniame, ' nastepmie

ciggnie sie zn6w po kagdej stronie (A4, A’)
tafli lodowej réwmnolegle w odpowiednim od-
daleniu nowe linie podluzme ciecia (I’ lub
III’) do pierwszej (II), a nastepnie linie po-
przeczne (IV4, IV itd) po czym w odpowied-
niej odlegloéci od tych podiuznych linii ciecia
ciggnie sie réwmolegle dalsze linie cigcia po-
dluinego (I» i III») przetaczajac kazdorazo-
wo urzadzenie tnace z czeSci (A) na cze§é
(A’) lub odwrotnie, przez co nastepuje kolo-
we réwne wykrawanie obydwéch tafli lodo-
wych (A i 4’).

. Spos6b weddug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze podluzne linie ciecia doprowadza sie jedy-
nie na pewng odleglo§é od brzegéw tafli lo-
dowej tak, ze powstaje nadbrzezny niewy-
krawany pas lodu uzywany, np. do przeta-
czania i manewrowania urzgdzeniem tngcym.

Sposdb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze do wydobywania wykrawanych blokéw
lodowych stosuje sie przyrzady, w postaci
wiok Slizgowych, zaopatrzone w haki lapacze
blokéw i pozwalajgcych na §lizgowe ich cig-
gniecia z miejsca wykrawania.

. Przyrzad do wyciagania blokéw lodowych

sposobem wedlug zastrz. 4, znamienmy tym,
7e sklada sie z wldka Slizgowego, wykomane-
go w postaci dwéch drazkéw (1, 1°) zlaczo-
nych poprzeczkami (2, 2°) i zaopatrzonych
w haki (3, 3) przy czym przynajmniej na
czesci drazkéw (1, 1) umieszczone s3 plozy
(4, 4) przeznaczone do wyciagania $lizgowe-
go witéka po tafli lodowej.

Przyrzad wedlug zastrz. 5, znamienny tym,
ze kofice (5, §’) drazkéw. noénych (1, 1)
wiltka posiadajg klinowe ostrza, stuZace do
wbijania wldka $lizgowego w saczeliny mie-
dzy blokami dla ich odrywania od tafli w
przypadku ponowmnego ich przymarzniecia.

Zwigzek Spétdzieint
Spozywedw w Warszawlie
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