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Stroj je urfeny na zvarovanie ¢iel, navf-
tanie strediacich jamiek, osistruZenie po-
vrchov, narezanie zivitov a inych operécii
z oboch strédn obrobkov (6). Je zostaveny z
dvoch horizontidlnych pracovnych jednotiek
(37, 38), ktorych operatné hlavy maja pria-
mogiaro usporiadané pracovné vretend a
kontrolné ¢idla (32, 33, 34), a z dvoch ver-
tikdlnych posuvovych jednotiek (1) opatre-
nych frézovacimi vretenikmi s vlastnym né-
honom (2) a zdruZenym hydraulickym vy-
stivacim a spevilovacim zariadenim frézy
(11). Medzi pracovnymi jednotkami (1, 37,
38) je umiestneny krokovaci priamoéiary
dopravnik (5) obrobkov {6) s priamodiary-
mi dopravnikmi triesok po oboch stranédch
dopravnika (5).
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Vynélez sa tyka kongepcie obrabacieho
stroja vysokého vykonu na opracovanie o-
boch koncov obrobkov, menovite zarovnanie
¢iel, navitanie strediacich jamiek, narezanie
zavitoy, osistruZenie povrchu a inych ope-
rédcii, vratane kontroly uskutotnenia poZado-
vanych operécii.

Doposial zndme stroje tohto urfenia naj-
progresivnej§ej koncepcie sd zostavené z
niekolkych protibeZnych horizontalnych pra-
covnych jednotiek s priamodiarym doprav-
nikom obrobkov umiestnenym medzi pra-
covnymi jednotkami a usporiadanym do ne-
konetného pésa. Z oboch strdn dopravnika
st zabudované priamotiare dopravniky trie-
sok.

Operacné hlavy pracovnych jednotiek ma-
ja priamoc¢iaro usporiadané vretend osadené
néstrojmi v poradi technologického sledu,
¢im sa dosahuje vyspky vykon stroja. K za-
rovaaniu &lel obrobkov v3ak pouZivaja jed-
nobrity néstroj &elne sistruZiaci, ktory je
maélo vykonny a vyZaduje €astdi vymenu po
otupeni.

Dal%ou nevyhodou tychto strojov je to, Ze
nie st vybavené kontrolnym zariadenim vy-
konania poZadovanych oper4cii.

Uvedené nedostatky st zohladnené v kon-
cepcii stroja podla vynalezu, podstatou kto-
rého je to, Ze k stroju sd dalej pripojené z
telnej strany stroja, pe oboch strandch do-
pravnika obrobkov, vertikdlne usporiadané
sibeZné posuvové jednotky, na ktorych su
uloZené frézovacie vreteniky s vlastnym né-
honom, na prevodovych skriniach, ktorych je
v spodnej €asti uloZené puzdro vretena, tvo-
riace hydraulicky valec, ktory m4 v pred-
nom veku upravend KkuZelovid dosadaciu
plochu, o ktord sa opiera kuZelovd C&ast
piestnice, zatial ¢o zadné veko valca, upra-
vené ako pripojovacia priruba puzdra vre-
tena k prevodovej skrini, md valcovd vodia-
cu plochu s perom pre prirubu piestnice,
prifom v dutine piestnice s piestom st ulo-
7Zené radidlno-axidlne valivé loZiska vretena,
v prednej asti ktorého je vytvorend kuZe-
lova dutina s perovou drédZkou, do ktorej je
zasunuty frézovaci tfil s perom, z &elnej
strany ktorého je nasunutd pred frézu do-
brusovacia podloZka axidlneho ustavenia
frézy.

Dalej podstatou vynédlezu je to, Ze k &elu
predného veka hydraulického valca je pri-
pojeny bezkontaktny mikrospinaé, do Strbi-
ny ktorého zapadd clonka, prestavitelne
uloZend v drdZke priruby piestnice, pri¢om
mikrospinaé a clonka st umiestnené v chra-
nenom priestare valcového krytu, pripoje-
ného k &elu predného veka a obopinajaceho
valcovi gast frézovacieho tfila.

Koneéne podstatou vynélezu je to, Ze do
operaénych hlav horizontdlnych pracovnych
jednotiek st medzi pracovné vretend s uzlo-
vymi operaciami v&lenené kontrolné &idl4.

Tymto koncepgnym usporiadanim stroja
podla vynélezu sa dosiahlo to, Ze najtaZsie
operdcie technologického sledu, t. j. zarov-
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nanie ¢iel obrobkov, vykondvaja viacbritové
néstroje, t. j. frézy, ¢o umoZiiuje dosiahnut
vysoky vykon stroja s dobrou trvanlivostou
nastrojov.

Vertikdlne usporiadanie posuvov tychto
pracovnych jednotiek prind¥a vyhody ma-
lych priestorovych nérokov na zastavbu
stroja. KonStrukcia frézovacieho vretenika
podla yyndlezu s vlastnym ndhonom a zdru-
Zenim vysfnvania pinoly vretena s jeho hyd-
raulickyim spevilovanim priné$a prednosti
zvySenej tuhosti sidstavy, jednoduh3ej kon-
§trukcie, skrdatenia vedlajSich ¢asov dodleZi-
tych pre vykon stroja, ako aj vy38ej spolah-
livosti zariadenia.

Zad&lenenie kontrolnych &idiel do operat-
nych hldv medzi pracovné vretend 's uzlovy-
mi operdciami zvySuje istotu, Ze stroj vyko-
néd poZadované operécie a stitasne ho chra-
ni pred havarijnymi situdciami.

Priklad koncep&ného névrhu stroja jpodia
vynédlezu je v pbdoryse zndzorneny na ob-
rdzku 1 a v naryse na obr. 2. Rez frézova-
cim vretenikom je zndzorneny na obr. 3 a
detail uloZenia bezkontaktného mikrospina-
#a s prisludnym krytom je znézorneny na
obr. 4.

Obrébaci stroj na opracovanie obrobkov
podiatoénymi operdciami podla vyndlezu je
zostaveny z dvoch protibeZnych horizont4l-
nych pracovnych jednotiek 37, 38 s priamo-
¢iaro usporiadanymi pracovnymi vretenami,
ako aj kontrolnymi ¢idlami 32, 33, 34 v ope-
ratnych hlavach 35, 36, dalej z priamodia-
reho dopravnika 5 obrobkov 6 umiestneného
medzi horizontdlnymi' pracovnymi jednotka-
mi 37, 38 a z dvoch vertikdlne usporiada-
nych stbeZnych jednotiek 1, na kiorych si
uloZené frézovacie vreteniky s vlasinym nA-
honom 2, na prevodovych skriniach 3, kto-
rych je v spodnej &asti uloZené puzdro 4
vretena 24, tvorface hydraulicky valec, kto-
ry méd v prednom veku 15 upravenii kuZe-
Tovi dosadaciu plochu 14, o ktorii sa oplera
kuZelova ¢ast piestnice 18, zatial &o zadné
veko 21 valca, upravené ako pripojovacia
priruba puzdra 4 vretena 24 k prevodovsj
skrini 3 frézovacieho vretenika, mé valcovi
vodiacu plochu 23 s perom 18 pre prirubu
19 piestnice 16, priom v dutine plestnice
16 s piestom, s uloZené radidlno-axidlne
loZiskd 8, 17 vretena 24, v prednej &asti
ktorého je vytvorend kuZelovd dutina 9 s
perovou drazkou 13, do ktorej je zasunuty
frézovaci tfii 12 s perom, z Celnej strany
ktorého je nasunuté pred frézu 11 dobruso-
vacia podlozka 10, axixdlneho wustavenia
frézy 11.

K d&elu predného vieka 15 je na konzole
30 uloZeny bezkontakiny mikrospina€ 29, do
Strbiny 28, ktorého zapada clonka 27, ulo-
Zend v draZke 26 priruby 31 piestnice 18,
pri¢om mikrospinag 29 aj clonka 27 sii chré-
nené krytom 7. Do opera&nych hlav 35, 36
horizontalnych pracovnych jednotiek 37, 38
st medzi uzlové pracovné vretend v&lenené
kontrolné ¢idla 32, 33, 34.
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Funkcia stroja prebieha nasledovne:

Po vloZeni obrobkcv 8 do prichytiek pria-
modiareho dopravnika 5, dojde k ich auto-
matickému axidlnemu vystredeniu a stlae-
nim prislu§nédho ilafidla k cyklovaniu stro-
ja. Priamodiary dopravnik 5 obrobkov 6
presunie obrobky 6 o jednu roztet. Hydrau-
lické upinafe obrobky 6 vystredia a upn, a
vietky pracovné jednotky 1, 37, 38 vykonaja
zo svojich zédkladnych poldh pracovné cykly
a opét sa vratia do zdkladnjych poldh.

Upinatie cbrobky 8 uvolnia a dopravnik
obrohkov presunie znovu obrobky 6 o jeden
krok. Pracovné cykly v3etkych jednotiek sa
opakuji. Kontrolné &idla 32, 33, 34 kontro-
luja pritom spravnost vykonanych operacii,
v pripade nesprdvne vykonanej operécie
vy3id do riadiaceho centra stroja signal po-
ruchy a zastavia stroj. V takte krokov do-
pravnika obrobkov 6, st do dopravnika ob-
sluhou stroja alebo manipuldtorom nakia-
dané dalSie neopracovang obrobky 6. Po
ukonteni poslednej kontrolnej operdcie je
obrobok z priamociareho dopravnika auto-
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maticky vysunuty a po skizavke sa odvali
do palety opracovanych cbrobkov.

Funkcia frézovacieho vretenika je nasle-
dovna:

Pred Startom rychloposuvu vertikéinej po-
suvovej jednotky 1, roztofi ndhonovy motor
2 cez prevodovi skriitu 3, vretens 24 s fré-
zou 11. V priebehu rychloposuvu jednotky 1
sa privedenym tlakovym olejom presunie
piestnica 16 s vretenom 24 a frézou 11 do
prednej polohy, kde dosadne kuZelovd Cast
piestnice 16 na kuZelovii dosadaciu plochu
14 predného veka 15.

Pokradujicim tlakom oleja sa spevnl
Mikrospina¢ 29 je pohybom plestnice 16 vy-
sunuty z aktivnej zoény clonky 27 pre Strbinu
28 a vysle do riadiaceho centra siroja signél
o vysunuti a spevneni frézy 11, takZe posu-
vové jednotka 1 moZe pokrafovat v pracov-
nom posuve. V opatnom pripade zastavi po-
suv jednotky a ohldsi poruchu stroja.

Vynalez moZno vyuZit pri ndvrhoch obré-
bacich strojov na opracovanie oboch koncov
obrobkov, menovite pofiatoénymi operéacia-
mi.

PREDMET VYNALEZU

1. Obrabaci stroj na opracovanie obrobkov
podiatofnymi operdciami, menovite na za-
rovnanie ¢iel, navftanie strediacich jamiek,
osUustruZenie pov-cheov, narezanie zavitov a
daldich operéacii, zostaveny aspoil z dvoch
protibeznych pracovnych jednotiek, ktorych
operadné hlavy maji priamodciaro usporia-
dané vreteni osadené ndastrojmi, s priamo-
¢iarym dopravnikom obrobkov usporiada-
nym do nekonetného pésa, umiestnenym
medzi pracovnymi jednotkami, vyznaceny
tym, Ze k stroju st dalej pripojené z <elnej
strany po oboch strandch dopravnika (5)
obrobkov (6), vertikdlne usporiadané stubez-
né posuvové jednotky (1), na ktorych su
uloZené frézovacie vreteniky s vlastnym né-
honom {2}, na prevodovych skriniach (3],
ktorych je v spodnej &asti uloZené puzdro
(4) vretena (24), tvoriace hydraulicky va-
lec, ktory md v prednom veku (15) uprave-
nit kuZelovi dosadaciu plochu (14), o ktora
sa opiera kuZelovad dast piestnice (16), za-
tial #o zadné veko (21) valca, upravené ako
pripojovacia priruba puzdra (4) vretena
(24} k prevodovej skrini (3) frézovacieho
vretenika, md valcovd vodiacu plechu (23)
s perom (18) pre prirubu (19) piestnice
(16), pritom v dutine piestnice (16} s pies-

tom sd ulofené radidlno-axidlne loZiska
(8, 17) vretena (24), v prednej asti ktoré-
ho je vytvorena kuZelova dutina (9) s pero-
vou drazkou (13}, do k'orej je zasunuty fré-
zovaci tfii (12) s perom, z £elnej strany kto-
rého je nasunutéd pred frézn (11) dobruso-
vacia podloZka (10), axidlneho ustavenia
frézy (11).

2. Obrabaci stroj na opracovanie obrob-
kov potiatoénymi operdciami podla bodu 1,
vyznateny tym, Ze k Celu predného veka
(15) hydraulického valca je pomocou kon-
zolky (30) pripojeny bezkontakiny mikro-
spinad (29), do Strbiny (28) kiorého zapadad
clonka (27), prestavitelne uloZend v dréazke
(26) priruby (31) piestnice (18), pritom
mikrospinad (29) a clonka (27) st umiesi-
nené vo vntitornom priestore valcového kry-
tu (7), pripojeného k Celu predného veka
(15) puzdra (4) a ocbopinajtceho valcovi
tast frézovacieho trna (12).

3. Obréabaci stroj na opracovanie obrob-
kov poCiatofnymi aperdciami podla bodov 1
a 2, vyznadeny tym, Ze do operafnych hlav
(35}, (36) horizontdlnych pracovnych jed-
notiek (37, 38) st medzi uzlové pracovné
vretend vélenené kontrolné &idla (32, 33 a
34).

4 listy vykresov
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