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(54) (57) 1. УСТРОЙСТВО ДЛЯ УПРАВЛЕ1- 
НИЯ СТРУГОМ, содержащее консольные 
штанги, установленные с возможностью 
перемещения вдоль секций шагающей 
крепи и соединенные жестко с головкой 
и посредством шарниров, оси которых 
расположены параллельно конвейеру,
с конвейером и с соединительными 
удлинителями, шарнирно соединенными 
с гидроцилиндрами управления,

4ч f^^8

шарнирно установленными примерно в 
вертикальном положении между находя­
щимися над конвейером соединительны­
ми консолями и соединительными удли­
нителями, при этом соединительные 
шарниры для соединения гидроцилинд­
ров управления с консольными штанга­
ми в продольном направлении консоль­
ных штанг расположены на расстоянии 
от шарниров, а соединительные шарни­
ры для присоединения гидроцилиндров 
управления к конвейеру расположены 
в зоне верхнего конца соединительных 
консолей, отличающееся· 
тем, что, с целью повышения удобст­
ва обслуживания путем расширения 
пространства между забойным конвейе­
ром и крепью, необходимого для про­
хода рабочего персонала, соедини­
тельные удлинители выполнены с 
отверстиями для размещения соедини­
тельных шарниров, а забойные концы 
соединительных удлинителей располо­
жены у боковин конвейера и посред­
ством соединительных шарниров связа­
ны с гидроцилиндрами управления.

Фиг.1
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11235472. Устройство iron. 1 , о т л и- чающе,еся тем, что оси гидро- ципиндров управления расположены параллельно боковине конвейера.3. Устройство по пп. 1 и 2, о т- личающееся тем, что соеди­нительные консоли снабжены щеками, ширина которых в нижней части больше их ширины в верхней части.4. Устройство по пп. 1 - 3, от­личающееся тем, что голов­ки консольных штанг выполнены в виде плоских ванн, имеющих проходя­щие от образующих их поворотную опору шарнирных соединений приблизи­тельно до боковины конвейера со стороны выработанного пространства

соединительные удлинения, на которыхрасположены соединительные шарнирыгидроцилиндров.5. Устройство по п. 4, отли­чающееся тем, что консольные штанги выполнены соответственно из двух штанг, соединенных головкой, при этом концы консольных штанг со стороны выработанного пространства связаны с опирающимися на секции шагающей крепи гидроцилиндрами передвижки.6. Устройство по пп. 1 - 5, о т- л ич ающее с я тем, что щеки соединительных консолей снабжены монтажными отверстиями для соедини­тельных шарниров.

1Изобретение относится к устройст­вам для управления стругом в верти­кальной плоскости за счет поворота его направляющей, расположенной на конвейере со стороны забоя. 5Известно устройство для управле­ния скользящей струговой установкой в вертикальной плоскости, содержа­щее штангу со сферическим элементом, шарнирно связанную забойным концом ю с конвейером струговой установки, гидродомкраты управления и направ­ляющую трубу, в которой с возможнос­тью горизонтального перемещения установлен конец штанги со сферичес- ,5 ким элементом £1J.Недостаток этого устройства за­ключается в неудобстве обслуживания из-за загромождения прохода для персонала очистного забоя наклонно 20 установленным гидроцилиндром управле­ния.Наиболее близким к изобретению по технической сущности и достигае­мому эффекту является устройство 2j для управления стругом, содержащее консольные штанги, установленные с. возможностью перемещения вдоль секций шагающей крепи и соединенные жестко с головкой и посредством 30шарниров, оси которых расположены параллельно конвейеру, с конвейером и соединительными удлинителями, кото­рые шарнирно соединены с гвдроцилинд- рами управления, шарнирно установлен-

2ными примерно в вертикальном поло­жении между находящимися над конвейе­ром соединительными консолями и соединительными удлинителями, при этом соединительные шарниры для сое­динения гидроцилиндров управления с консольными штангами в продольном направлении консольных штанг расположены на расстоянии от шарни­ров, а соединительные шарниры для присоединения гидроцилиндров управ­ления к конвейеру расположены в зоне верхнего конца соединительных консо­лей t2 3.Недостатками известного устройства являются неудобство обслуживания и необходимости в большом дополнитель­ном пространстве между забойным конвейером и секциями шагающей крепи.Цель изобретения - повышение удобства обслуживания путем расшире­ния пространства между забойным конвейером и крепью, необходимого для прохода обслуживающего персонала.Указанная цель достигается тем, что в устройстве для управления стру­гом, содержащем консольные .штанги, установленные с возможностью переме­щения вдоль секций шагающей крепи и соединенные жестко с головкой и посредством шарниров, оси которых расположены параллельно конвейеру, с конвейером и соединительными удлини­телями, шарнирно соединенными с гидроцилиндрами управления, шарнир-



3 1123547 4но установленными примерно в верти­кальном положении между находящимися над конвейером соединительными консо­лями и соединительными удлинителями, при этом соединительные шарниры для соединения гидроцилиндров управления с консольными штангами в продольном направлении консольных штанг располо­жены на расстоянии от шарниров, а соединительные шарниры для присоеди- ю нения гвдроцилиндров управления к конвейеру расположены в зоне верхне­го конца соединительных консолей, соединительные удлинители выполнены с отверстиями для размещения соеди- ,5 нйтельных шарниров, а забойные концы соединительных удлинителей расположе­ны у боковин конвейера и посредством соединительных шарниров связаны с

забоя струг и которая выполнена ввиде рампы. У конвейера 1 со сторонывыработанного пространства находитсясекция шагающей крепи с основанием5 2, которая состоит, например, изстоечной крепи или щитовой крепи и т.п. На забойном конвейере 1 со стороны выработанного пространства закреплены возвышающиеся над его боковиной 3 соединительные консоли 4, между параллельными вертикальными боковыми щеками 5 которых расположен :защищенным от внешних воздейст­вий гидроцилиндр 6 управления. Штоки 7 гидроцилиндров присоединены к соединительным шарнирам 8 вблизи от верхних концов консолей 4. Гидроци­линдры 6 находятся рядом с бокови­ной 3 конвейера 1 со стороны вырабо-гидроцилиндрами управления.Кроме того, оси гидроцилиндров управления расположены параллельно боковине конвейера.Соединительные консоли снабжены щеками, ширина которых в нижней части больше их ширины в верхней части.Головки консольных штанг выполне­ны в виде плоских ванн, имеющих проводящие от образующих их поворот­ную опору шарнирных соединений при­близительно до боковины конвейера со стороны выработанного пространст­ва соединительные удлинения, на которых расположены соединительные шарниры гидроцилиндров. ^5При этом консольные штанги вы­полнены соответственно из двух штанг, соединенных головкой, при этом концы консольных штанг со сторо­ны выработанного пространства связаны40 с опирающимся на секции шагающей крепи гидроцилиндрами передвижки.Причем щеки соединительных консо­лей снабжены монтажными отверстиями для соединительных шарниров.На фиг. 1 изображено устройство для управления стругом, вид сбокУ; на фиг. 2 - разрез А-А на фиг. 1; на фиг. 3 - устройство с наклоненной направляющей струной в сторону почвы пласта.Передвижной конвейер 1(фиг. 1), '· как это принято для забойных конвей-1 еров,_выполнен в виде цепного скреб­кового конвейера, у которого со сто- 55 роны забоя установлена наклонная направляющая струга, по которой на­правляется ведомый вдоль очистного 

2Q тайного пространства, их оси про­ходят приблизительно параллельно боковине 3.Для каждой секции крепи предназна­чены две параллельные консольные 25 штанги 9, которые своими передними концами закреплены на головке 10, вы­полненной в виде плоской ванны. Плоские ванны 10 в поворотных шарни­рах 11 соединены с соединительными консолями 4. Оси этих шарниров про­ходят вдоль забоя приблизительно параллельно почве пласта. Плоские ванны 10 имеют соединительные удлине­ния 12, которые входят между боковы­ми щеками 5 соединительных консолей 4 и через поворотные шарниры 11 своими забойными концами подходят вплотную к боковине 3 конвейера 1. К забойным концам соединительных удлинений 12 в соединительном шарни­ре 13 присоединены гидроцилиндры6 управления. Все шарниры 8, 11 и 13 выполнены в виде осевых шарниров. Соединительные шарниры 13 гидроцилин­дров 6 смещены относительно поворот-· ных шарниров 11 на величину X в на­правлении к забойному конвейеру 1, ·■ так что гидроцилиндры 6 воздействуют на консольные штанги 9 через плечо рычага X.Боковые щеки 5 соединительных консолей 4 имеют в области соедини­тельных шарниров 13 удлиненные от­верстия 14, служащие в качестве мон­тажных отверстий. Через эти удли­ненные отверстия 14 оси соединитель­ных шарниров 13 могут вводится снару­жи в отверстия осей соединительных удлинений 12 и гидроцилиндров 6 или
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вытягиваться сбоку при разъединении 
соединений. Боковые щеки 5 соедини­
тельных консолей 4 имеют выступы 
15, ширина которых в нижней части 
в зоне перемещения персонала между 
конвейером I и крепью больше их 
ширины в верхней части. Поворотные 
шарниры 11 находятся на выступающих 
нижних частях боковых щек 5.

Основания 2 отдельных секций 
шагающей крепи имеют кулисные на­
правляющие или прочие направляющие 
штанги, по которым направляются 
в сторону шагания 5 консольные 
штанги 9 таким образом, что консоль­
ные штанги 9 преимущественно опира­
ются в области их концов со стороны 
выработанного пространства одновре­
менно с подвижностью в угловом 
направлении в плоскости, параллель­
ной плоскости пласта, на основания 
2. Кроме того, ввиду целесообразнос­
ти пара штанг 9 образует толкающие 
штанги, через которые конвейер' 1 
перемещается вперед в направлении 
5, т.е. в направлении забоя. Это 
осуществляется с помощью предназна­
ченных для отдельных секций шагаю­
щей крепи гидроцилиндров,’опирающих­
ся на основания, 2 секции крепи и 
воздействующих на концах со стороны' 
выработанного пространства на консоль­
ные штанги 9.Такие конструкции общеиз­
вестны.

На фиг. Г показано консольное. 35 
управление при частично, по меньшей 
мере, вьщвинутых гидроцилиндрах 
6 управления. При выдвижении гидро­
цилиндров 6 забойный конвейер 1 и 
установленная на нем со стороны 
забоя направляющая струга наклоня­
ются в направлении Б, в результате 
чего струг управляется на подъем. 
При складывании гидроцилиндров 6 
управления происходит наклон конвей- 45 
ера и направляющей струга в направ­
лении В, в результате чего струг 
управляется на погружение в почву 
пласта. При каждом из таких движе­

ний управления происходит поворот 
между консольными штангами 9 с их 
головкой 10 и забойным конвейером 1 
вместе с направляющей струга и соеди 

5 нительными консолями 4, так как 
консольные штанги 9 преимущественно 
на их концах со стороны выработанно­
го пространства опираются за счет ч 
направляющих штанг щагающей крепи 

10 против подъема.
Независимо от соответствующего 

углового положения конвейера 1 и его 
направляющей струга гидроцилиндры 6 
сохраняют их параллельное положение 

,5 по отношению к боковине 3 конвейера 
1. Так как гидроцилиндры 6 в верти­
кальном положении установлены вплот­
ную к боковине 3 конвейера 1, проход 
между конвейером 1 и секциями крепи, 

20 в котором находятся плоские ванны 
10, сужается гидроцилиндрами 6 и 
соединительными консолями 4 незначи­
тельно. Одновременно гидроцилиндры 
6 управления могут воздействовать 

25 на консольные штанги 9 через относи­
тельно большие плечи рычага X.

Гидроцилиндры 6 могут также уста­
навливаться в обращенной конструкции 
на соединительных консолях 4 таким 
образом, что их штоки 7 через нижние 
соединительные шарниры 13 соединены 
с соединительными удлинениями 12. 
Также имеется возможность осущест­
вить соединение гидроцилиндров 6 с 
соединительными консолями 5 и соеди­
нительными удлинениями /с включением 
растягивающих элементов, например 
серьги или накладки или т.п. таким 
образом, что при нагружении давле­
нием большей поверхности поршней

40 гидроцилиндров струг вместо того, 
чтобы управляться на подъем , управ­
ляется на погружение в почву пласта, 
в этом случае применяются перепасовы· 
ваемые гидроцилиндры.

. Предлагаемое конструктивное реше­
ние позволяет увеличить пространство 
между забойным конвейером и секциями 
крепи, необходимое для прохода 
рабочего персонала очистного забоя.
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