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(57) Rezumat

Invengia se referd la un dispozitiv- de agchiat
alezaje cilindrice, in special a celor cu sectiune
normala elipticd, in semifabricate orientabile si
fixabile pe masini de alezat si frezat.

Dispozitivul este format dintr-un corp (1) tubu-
lar, In care se afld un arbore inifial (6), continuat
cu un arbore intermediar (7) de antrenare a unui
arbore final (8), arborii (6, 7, 8) fiind legati intre
si prin articulatii cardanice, axa arborelui final (8)

putind ocupa, in raport cu axa arbore!s i initial (6),
o pozitie inclinati la un unghi a cdrt valoare se
stabilegte prin rotirca si imobilizare in pozitie
corespunzitoare a unei bucse (9), ci rinzitoare,
la capatul careia pe arborele (8) final ¢ste montat
un cap de lucru (16), in al cirui ghi. aj poate fi
deplasati, cu ajutorul unui surub miccmetric (17),
o sanie (18) ce susfine un cufit (19).
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Prezenta inventie se refera la un dispo-’

zitiv de agchiat alezaje cilindrice, cu sec-

fiune normala elipticd, in semifabricate -

orientabile gi fixabile pe masini de alezat
si frezat.

Sint cunoscute dlSpOthlVC de agchiat
alezaje cilindrice, cu sectiune normala
elipticd, in semifabricate montabﬂe pe
ma§1n1 -unelte.

Dezavantajele acestor dispozitive con-

stau in aceea cd prezintd constructii
complicate si aplicabilitate limitatd la
piese de rotatie. ‘

Scopul inventiei este simplificarea
tehnologiei de agchiere a alezajelor.

Problema pe care o rezolvad inventia
este constituirea unui dispozitiv de agchie-
re a alezajelor cilindrice, cu sectiune
normald eliptica, in semifabricate de
dimensiuni relativ mari.

Dispozitivul conform inventiei, inlatu-

ra dezavantajelé mentionate anterior, prin

aceea ca este prevazut cu un corp ce
poate fi solidarizat prin suruburi i pana
pe suprafata frontald a unui ghidaj al
arborelui principal al masinii de alezat si

frezat, migcarea dee rotatie fiind preluati .

cu ajutorul unei cozi conice de la acest
atbore principal. §i transmisd citre un
arbore initial §i apoi, printr-un arbore
intermediar, catre un arbore final, arbore-

le initial §i cel intermediar, respectiv cel

intermediar si cel final, fiind legati intre
‘ei prin articulatii cardanice, axa arborelui
final putind ocupa, in raport cu axa arbo-
relui inifial, o pozitie Inclinatd la un
unghi a carui valoare se stabileste prin
rotirea si imobilizarea in pozitie corespun-
zatoare a unei bucse, in care se sprijina
pe niste rulmenfi arborele final, la capatul
dinspre exterior al arborelui final montat
un cap de lucru in al carui ghidaj poate fi
deplasatd, cu ajutorul unui surub
micrometric cu cap divizat, o sanie ce
sustine un cutit, traiectoria circulard a
virfului acestui cutit, asociati inclinarii
bucsei de sustinere a arborelui final si
existentei unei miscari de avans, condu-
cind la obtinerea formei eliptice.

Se di, in continuare, un exemplu de
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realizare a inventiei, in legiturd cu fig.
1...3, care reprezinta:

- fig. 1, vedere cu sectiuni longitudinale
partiale prin dispozitiv,

- fig. 2, vedere laterald a capulm de
lucru;

- fig. 3, vedere a capului de lucru in
lungul saniei portcutit. -

Dispozitivul conform inventiei, .este
format dintr-un corp tubula\r 1 atagabil, prin,
niste suruburi 2, pe suprafata frontald a

unui ghidaj 3, de susfinere a unui arbore

principal 4 al maginii de alezat si frezat.
Corpul 1 de forma tubulara dispune de
niste nervuri pentru rigidizare suplimentara.

O coadd de forma conica 5 permite
preluarea migcdrii de rotatie de la arborele
principal 4 §i transmiterea acesteia catre un
arbore initial 6, de intrare in dispozitiv.
Arborele 6 este sprijinit pe rulmenti si
dispune, spre capatul din stinga, <e un
alezaj cu caneluri. De la arborele 6, mis-
carea de rotatie se transmite catre un arbo-
re intermediar 7 §i apoi catre un wbore
final 8, legaturile intre acesti arbori reali-
zindu-se prin cuplaje cardanice. Arborele
final 8 se sprijind pe doi rulmenti intr-o
bucsd 9, ce poate ocupa o pozitie inclinatd
in raport cu axa corpului 1, prin rotirea in
jurul axei unor guruburi coaxiale 10 si 11.
Imobilizarea la unghiul stabilit a bucsei 9
fatd de axa corpului 1 se realizeazd, pe de
o parte, prin stringerea suruburilor 1¢ si 11
si, pe de altd parte, in mod suplimentar,
prin stringerea suruburilor 12 si 13, suru-
buri ce se infileteazd in bucsa 9 si trec

_printr-o degajare in arc de cerc coaxiald cu

surubul 10, degajare practicata in corpul 1.
Evidentierea unghiului de rotire a bucsei 9
in jurul axei suruburilor 10'si 11 se reali-
zeaza cu ajutorul unor diviziuni unghiulare
a, inscrise pe corpul 1, i a unui indicator -
corespunzator existent pe bucsa 9. Pentru
cregterea preciziei de pozitionare unghiula-
13, poate fi utilizat i un 51stem cu vernier,
neflgurat

Pe partea dinspre exterior a arborelui
final 8 este solidarizat printr-o pana fronta-
1a 14 si o piulitd 15 un cap de lucru 16.

Intr-un ghidaj practicat pe suprafata
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frontald a capului de lucru 16 poate fi
deplasatd cu ajutorul unui surub micro-
metric 17, cu cap divizat, o sanie 18, pe
care se poate fixa prin suruburi un cufit
19. Blocarea saniei 18 in ghidajul de pe
capul de lucru 16 se efectueaza cu ajuto-
rul unor suruburi 20.

Valoarea semiaxei mari a elipsei de
obtinut _este determinatdi de marimea
razei de dispunere a virfului cugitului 19,
in raport cu axa de rotatie a arborelui
final 8. Valoarea semiaxei mici a-elipsei
este dependentd atit de raza de dispunere
mengionatd anterior, cit §i de cosinusul

unghiului de inclinare a axei arborelui .

final 8, in raport cu axa corpului 1, valoa-
rea respectivului unghi fiind reglabild
prin rotirea bucsei 9 in jurul axei surubu-
rilor 10 si 11.

Trajectoria circulard descrisa de virful
cutitului 19, asociatd inclindrii axei buc-
sei 9 si existentei unei miscdri de avans
realizate de catre ghidajul 3 al arborelui
principal al magsinii de alezat si frezat sau
* de cdtre masa masinii, impreuna cu semi-
fabricatul, vor conduce la obtinerea, prin
prelucrare, dintr-un alezaj cu sectiune
normald initiald circulara, a unui alezaj
cu sectiune normala eliptica.

Pentru a se diminua influenfa defor-
matiilor elastice ale componentelor siste-
mului tehnologic sub actiunea marimii
variabile a adincimii de agchiere, se reco-
manda ca obtinerea alezajului cilindric cu
sectiune elipticd si se efectueze intr-un
numar oarecare de treceri, prin actionarea
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corespunzitoare a surubului micrometric
17. Destinat, aga cum a fost descris ante-
rior, folosirii pe magini de alezat §i frezat,
dispozitivul poate fi utilizat cu modificari
relativ reduse si pe masini de frezat,
strunguri si magini de gaurit.

Dispozitivul conform inventiei prezinta
urmétoarele avantaje: :

- constructie simpla i robusta;

gt

maginilor de alezat §i frezat.
Revendicare

Dispozitiv de agchiat alezaje cilindrice, in
special a celor cu sectiune normala elipti-
ca, in semifabricate orientabile si fixabile
pe masini de alezat i frezat, care, in scopul
simplificarii tehnologiei de prelucrare a
alezajelor profilate i al 1argirii gamei pie-
selor prelucrate, se -caracterizeaza prin
aceea ca este format dintr-un corp (1), in
care se afla un arbore initial /6) continuat
cu un arbore intermediar (7) de antrenare a
unui arbore final (8), acesti arbori (6, 7, 8)
fiind legati intre ei prin artizulatii carda-
nice, axa arborelui final (8) putind ocupa,
in raport cu axa arborelui inifial (6), o
pozitie inclinatad la un unghi a carui va-
loare se stabileste prin rotirea si imobili-
zarea in pozitie corespunziioare a unei -
bucse (9), cuprinzatoare, la capatul careia
pe arborele (8) final este montat un cap de
lucru (16), in al carui ghidaj poate fi depla-
sata, cu ajutorul unui surub micrometric
(17), o sanie (18) ce sustine nn cutit (19).

~ee
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