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(57) Abstract

o For the transfer of items between conveyors (FV1, FV2,
| FV3), the conveyors (FV1, FV2, FV3) run parallel to one another in P S
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a transfer region (U) and the items (P) are transferred directly from

the items carrier (ST) of the first conveyor (FV1) to that of the sec- i

o

ond. The transfer may take place by means of a tipping movement AP ST A | s Fv2
)

of the first items carrier (ST) to the tipped second items carrier (ST.

(57) Zusammenfassung

: Zur Ubergabe von Stiickgut zwischen Fordervorrichtungen {
(FV1, FV2, FV3) ist vorgesehen, daB die Fordervorrichtungen (FVI, A

ST l F]V3

FV2, FV3) in einem Ubergabebereich (U) parallel zueinander ver- FEVI

' laufen und die Ubergabe des Stiickgutes (P) unmittelbar vom Stiick-
guttriger (ST) der ersten Fordervorrichtung (FV1) auf den Stiick-
guttrdger (ST) einer zweiten Fordervorrichtung erfolgt. Die Uberga-
be kann dabei durch eine Kippbewegung des ersten Stiickguttriigers
(ST) auf den gekippten zweiten Stiickguttriger (ST) erfolgen.
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Vorrichtung zur Ubergabe von Stickgut von einer ersten auf
eine zweite Fordervorrichtung

Vorrichtungen zur Ubergabe von Stlckgut von Férdervorrich-
tung zu Férdervorrichtung werden zunehmend in Versandzen-
tren eingesetzt, in denen bislang Stiickgut von Arbeits-
kréften manuell sortiert werden muBte. Die Fdrdervorrich-
tungen sind dabei in der Regel so ausgebildet, daB die

- durch sie fortbewegten Stlickguttriger im Endlosbetrieb

umlaufen. Die Stilickguttrdger werden dabei iiber Einschleus-
bdnder beschickt, die im spitzen Winkel zur Férderrichtung
angebracht sind. Daraufhin werden die Stiickquttriger bis
zum jeweiligen Zielbereich transportiert, wo das Stickgut
beispielsweise durch kippen des Stickguttrédgers entladen

~wird. Der Zielbereich kann dabei je nach Einsatzfall un-

terschiedlich ausgelegt sein, beispielsweise kann im Ziel-

 bereich wieder ein Transportbandsystem vorgesehen sein

oder das Stiickgut wird lediglich in dafiir vorgesehene Be-
hédlter gekippt. Solche Anlagen werden auch als Kippschalen-
sorter bezeichnet, wobei deren geometrische Auslegung sich

nach der GréBe und dem Gewicht des Stiickgutes bemessen.
' Die Fordergeschwindigkeit des Stiickgutes wird durch die

Lénge und den Abstand der Fdrderguttridger und durch den
Durchsatz bestimmt.

Die Grenzleistung flUr solche Kippschalensorter liegt der-
zeit bei 9 000 Frachtstlicken pro Stunde die auf einen
Sorter eingeschleust werden. Ubersteigt die geforderte
Durchsatzleistung diesen Wert, missen zusitzliche Kipp-
schalensorter eingesetzt werden. Dies erfordert jedoch
die Aufteilung des eingeschleusten Stiickguts auf mehrere
Sorter.

Diese Aufteilung der Stiickgutstrdme von den Eingabestatio-
nen lber als Vorsorter bezeichnete Férdervorrichtungen,
die ebenfalls als Kippschalensorter ausgefiihrt sind, wurde
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bisher so durchgefihrt, daB von einem Vorsorter zu jedem
Hauptsorter mindestens ein Transportbandsystem angeordnet
war, Uber daB das Stlickgut von den Stiickguttréigern des
Vorsorters zum Hauptsorter transportiert wurde. Diese
Transportsysteme zur Ubergabe des Stickgutes von einem auf
den-anderen Kippschalensorter bedeuten einen hohen kon-
struktiven Aufwand und bergen einen Transportunsicherheits-
faktor in sich, da das Stickgut auf den Transportbandern
verrutschen und blockieren kann und damit eine fliissige
Ubergabe behindert wird.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, die Ubergabe von Mit-
tels Stlickguttridgern geftrderten Stiickgut zwischen zwei
Fordervorrichtungen zu vereinfachen.

‘Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zur Ubergabe von

Stlckgut von einer ersten auf eine zweite Fdrdervorrich-
tung gelGst, wobei jede Fdrdervorrichtung mindestens einen
Stickguttrdger aufweist, wobei die Fordervorrichtungen in
einem Ubergabebereich so ausgebildet sind, daB die Stiick-
guttrédger in geringem Abstand parallel zueinander fortbe-
wegt werden, wobei Steuerungsmittel zur Erzielung einer in
vorgegebenen Toleranzen gleichen Geschwindigkeit der paral-
lel zueinander fortbewegten Stiickguttridger vorgesehen sind
und wobei an den Stickguttrdgern Mittel zur direkten Uber-
gabe des Stdckgutes von einem Stilckguttriger auf den paral-
lel dazu fortbewegten Stiickguttrdger vorgesehen sind. Bei
dieser Ldsung fallen die Transportbandsysteme zwischen den
Férdervorrichtungen ganzlich weg, so daB sich die Investi-
tionskosten fiir eine solche Verteilanlage erheblich vermin-
dern. AuBerdem steigt die Transportsicherheit durch Mini-
mierung der Systemlbergénge, und das Verhalten des Mate-
rialflusses 1aBt sich genau vorherbestimmen, wenn zusatz-
lich fir einen Synchronlauf aller Sorter gesorgt wird.
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Nach einer vorteilhaften Ausbildung der Erfindung sind die
Stlckguttrdger der ersten Fordervorrichtung kippbar ausge-
flihrt. Damit wird eine einfache Entladung vom ersten Stiick-
guttrager auf den parallelen zweiten Stlckguttrédger er-
reicht.

Diese vorteilhafte Ausbildung kann noch dadurch verbessert
werden, daB die Stlickguttrdger der zweiten Férdervorrich-
tung ebenfalls kippbar sind, wobei die Férdervorrichtungen
im Ubergabebereich so ausgeflhrt sind, daB bei gekippten
Stickguttrdger das Stiickgut auf den unbeladenen Stickgut-

:tréger gleitet. Nach einer weiteren Ausbildung .der Erfihj

dung ist vorgesehen, daB gegeniiber der Ubernahmeseite des -
unbeladenen Stiickguttrdgers im Ubergabebereich eine An-
schlagvorrichtung mitgefiihrt wird, die verhindert, daB das
Stiickgut bei der Ubergabe vom Stiickguttréger abrutscht.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausbildung der Erfindung
ist vorgesehen, daB jeder Stickguttrédger quer zu seiner
Laufrichtung wirkende Transportmittel aufweist. Solche

~Transportmittel kdnnen beispielsweise elektronisch ge-

steuerte Transportbdnder sein, so daB auf die Kippvorrich-

-tung verzichtet werden kdnnte und der Wechsel des Stiick-

gutes durch ein Wirksamschalten des Transportmechanismus

der Stlickguttréger im Ubergabebereich erfolgt.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird im folgenden

anhand einer Zeichnung beschrieben. Dabei zeigen:

FIG 1 eine schematische Darstellung einer Stickgutverteil-
anlage,

FIG 2 eine schematische Schnittdarstellung von Férdervor-
richtungen in einem Ubergabebereich,

FIG 3 eine schematische Schnittdarstellung von Fdrdervor-
richtungen im Ubergabebereich mit gekippten Stiick-
guttragern,
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FIG 4 eine schematische Schnittdarstellung von Fdrdervor-
richtungen im Ubergabebereich, wobei die Stuckgut-
trager Transportbdnder aufweisen.

FIG 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Stiickgut-
verteileranlage mit drei Fdrdervorrichtungen FV1, Fv2, FV3
wobel die Fdrdervorrichtung FV1 einen Vorsorterkreis und
die Fordervorrichtungen FV2 und FV3 Hauptsorterkreise dar-
stellen. Auf den Fordervorrichtungen sind jeweils Stick-
guttrédger ST in Form einer endlos umlaufenden Kette ange-
ordnet. Zum Vorsorter FV1l flhren im spitzen Winkel zwei
Einschleusbander El, E2 die mit Stlckgut P bestlckt wer-
den. Jedes Stlckgut P wird dabei einem Stickguttrager ST
zugefihrt. Uber den Vorsorter FV1 wird dann das Stiickgut P
auf die Hauptsorter, d.h. entweder auf die Férdervorrich-
tung FV2 oder auf die Fordervorrichtung FV3 verteilt. Zu
diesem Zweck sind der Vorsorter FV1 und die Hauptsorter
FV2 und FV3 in einem Ubergabebereich U iiber eine bestimmte
Strecke parallel zueinander gefihrt, so daB die Stickgut-
trdger ST in geringem Abstand zueinander ebenfalls paral-
lel verlaufen. Da der Ubergabevorgang des Stiickgutes P vom
Vorsorter FV1 zu den Hauptsortern FV2 und FV3 identisch
verlduft, wird im folgenden nur noch die Ubergabe von
Stickgut zwischen dem Vorsorter FV1 und dem Hauptsorter
FV2 beschrieben.

Im Ubergabebereich U wird der Ubergabevorgang durch eine
Anlagensteuerung eingeleitet. Die Anlagensteuerung sorgt
auch dafir, daB zumindest im Ubergabebereich U ein Syn-
chronlauf der Stilckguttrdger ST erreicht wird. Die Ge-
nauigkeit dieses Synchronlaufs wird dabei davon abhidngen,
wie genau das Stickgut auf dem zu beladenen Stiickguttrager
desYHauptsorters FV2 platziert werden muB. Die Einleitung
des Ubergabevorgangs'geschieht durch Kippen des Stickgut-
tragers ST des Vorsorters FV1 in Richtung des Hauptsorters
FV2. Bei gekippten Stuckguttrdgern ST wird das Stlckgut P
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‘von diesem auf den parallel dazu fortbewegten Stiickgut-

tréger rutschen, und auf dem Stiickguttriger ST des Haupt-
sorters FV2 zum Liegen kommen. Die Kippstellung des Stiick-
guttrdgers ST des Vorsorters kann dabei fest vorgegeben
oder variierbar sein.

An der Innenseite des Hauptsorters FV2, also an der der
Ubernahmeseite des Stickguttradgers des Hauptsorters FV2
gegeniberliegenden Seite, ist eine Anschlagvorrichtung A

vorgesehen, mittels der parallel zum Stlickguttriger im

Ubergabebereich eine Anschlagplatte AP mitgefihrt wird, so
daB das Stlckgut bei der Ubergabe nicht zur Innenseite des
Hauptsorters abrutschen kann. Anstelle einer Anschlag-
platte konnte auch ein senkrecht stehendes uhlaufendes
Band vorgesehen werden. Es ist auch méglich, ledi:zlich
eine starre Anschlagplatte im Ubergabebereich vorzusehen,
jedoch wére dann zu berlicksichtigen, ob die Reibungskrifte
zwischen dem Stiickgut P und der Anschlagplatte AP nicht
dazu fihren, daB durch die Relativbewegung zwischen Stiick-
guttrdger und Anschlagplatte das Stickgut auf dem Stilick-
guttrdger verrutscht.

Das von den Stickguttrdgern des Hauptsorters FV2 {bernom-
mene Stlckgut wird dann aus dem Ubergabebereich U heraus
und weiter zu den Ausschleusbdndern ASl, AS2, AS3 gefihrt
auf die es wiederum durch Kippen der Stickguttriger ge-
bracht wird. Uber die Ausschleusbinder wird das Stickgut
dann zu den Zielbereichen Z1, Z2, Z3 beftrdert. Anstelle
der Ausschleusbander kann das Stiickgut auch direkt in
vorzusehende Behalter abgekippt werden.

In FIG 2 ist eine schematische Querschnittsdarstellung der
Férdervorrichtungen FV1 und FV2 mit jeweils einem Stiickgut-
tréger ST1, ST2 gezeigt. Die Fdrdervorrichtung FV1 des

' Hauptsoiters ist dabeil in der Ebene unterhalb der Ebene

der Férdervorrichtung FV1 des Vorsorters angeordnet. Die

PCT/EP93/00228
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Stickguttrdger bestehen jeweils aus einer Platte K1, K2
und einem Sockel S, wobei jede Platte auf dem Sockel S
Uber zweil Achsen Al und A2 nach jeder Seite kippbar an-
geordnet ist. Das Stiickgut P wird dabei im Ubergabebereich
durch Ausfiihrung einer Kippbewegung des Stickguttragers
STl in Pfeilrichtung 1 auf den Stlckguttridger ST2 befdr-
dert.

Die Darstellung gemd#B FIG 3 zeigt ebenfalls einen schema-
tischen Querschnitt der Fﬁrdervofrichtungen von Vorsorter
FV1 und Hauptsorter FV2 im Ubergabebereich. Dabei wird ein
sanfterer Ubergang des Stiickguts P vom gekippten Stickgut-
trédger STl auf den Stlickguttrédger ST2 dadurch erreicht,
daB der Stickguttrdger ST2 ebenfalls gekippt ist, so daB
die beiden Platten K1, K2 der beiden Stiickguttrager ST1,
STZ eine Ebene bilden, die lediglich durch einen geringen
Spalt unterbrochen ist. Damit das Stiickgut jedoch nicht
von dieser schrdgen Ebene ganzlich abrutscht, ist eine
Anschlagvorrichtung A vorgesehen, durch die eine im rech-
ten Winkel zu der Ebene der Stiickguttridgerplatte K2 ange-
ordnete Anschlagplatte im Ubergabebereich synchron zur
Geschwindigkeit der Stiickguttrdger ST1, ST2 mitgefihrt
wird.

FIG 4 zeigt ebenfalls einen schematischen Querschnitt
durch die Fordervorrichtungen FV1 und FV2, wobei die
Stickguttréger dieser Ausfiihrungsform ber eigene, mittels
Rollen R geflhrte Transportbdnder T1, T2 verfiigen. Diese
Transportbénder Tl, T2 werden elektronisch im Ubergabe-
bereich angesteuert, so daB das Stiickgut vom Stiickgut-
trdger ST1 zum Stlckguttrdger ST2 transportiert wird.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Ubergabe von Stiickgut (P) von einer
ersten auf eine zweite Fdrdervorrichtung (FV1,Fv2) mit
folgenden Merkmalen:

1.1 Jede Fordervorrichtung (FV1,FV2) weist mindestens
einen Stlckguttrdger (ST) auf,

1.2 die Fordervorrichtungen (FV1,FV2) sind in einem Uber-
gabebereich (U) so ausgebildet, daB die Stickguttréger
(ST) in geringem Abstand parallel zueinander fortbe-
wegt werden,

1.3 es sind Steuerungsmittel zur Erzielung einer in vor-
gegebenen Toleranzen gleichen Geschwindigkeit der
parallel zueinander fortbewegten Stiickguttriger (ST)
vorgesehen, ' '

1.4 an den Stlckguttrdgern (ST) sind Mittel zur direkten
Ubergabe des Stiickgutes (P) von einem Stickguttrédger
(ST) auf den parallel dazu fortbewegten Stuckguttréger
vorgesehen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei jeder Stiickguttriger
(ST) der ersten Fdrdervorrichtung (FV1) kippbar ausgefihrt
ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, wobei die Stiickguttriger
(ST) der zweiten F&rdervorrichtung (FV2) ebenfalls kippbar

sind, wobei die F8rdervorrichtungen im Ubergabebereich (U)

so ausgefihrt sind, daB bei gekippten Stiickguttrigern (ST)
das Stlckgut (P) auf den unbeladenen Stiickguttriger wech-
selt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, wobei gegeniiber der

- Ubernahmeseite des unbeladenen Stickguttrdgers (ST) im

Ubergabebereich (U) eine Anschlagvorrichtung (A) mitge-
fihrt wird, die verhindert, daB das Stlickgut (P) bei der
Ubergabe vom Stiickguttriger (ST) abrutscht.

PCT/EP93/00228
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei jeder Stiickguttriger
(ST) quer zu seiner Laufrichtung wirkende Transportmittel
aufweist.
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te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Titig-
keit beruhend betrachtet werden

“Y* Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als auf erfinderischer Tiitigkeit be-
ruhend betrachtet werden, wenn die Versffentlichung mit
einer oder menreren anderen Veriffentlichungen dieser Kate-
gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist

“&" Vertffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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